MARGZALEK WOUEWCGDZTWA MALOPOLSKIEGO _
UL. BASZTCOWA 22 Krakéw, dnia 02.01.2017

ADRES DO KORESPONDENCJ:

UL, BACLAWICKA 56, 30-017 KRAKOW znak sprawy: SR-11.7222.2.20.2018

DECYZJA

Dzialajgc na podstawie:

» art. 165 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego (Dz. U.
z 2016 r., poz. 23 z pdzniejszymi zmianami),

o art. 192, art. 378 ust. 2a pkt. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U, z 2016 r., poz. 672 z pbdzniejszymi zmianami)

o pkt z pkt 5.1 zalgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r.
wsprawie rodzajow instalacji mogacych powodowadé znaczne  zanieczyszczenie
poszczegdinych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako calosci (Dz. U. z 2014 1. poz.
1169)

o & 2 ust 1 pkt. 41 rozporzgdzenia Rady ministréw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsiewzieé mogacych znaczaco oddziatywad na $rodowisko (Dz.U.2016.71 j.t.)

e art. 14, art. 15, art. 41 ust, 2 3 pkt. 1a, art. 45 ust. 4 — 9 oraz art. 29 ustawy z dnia 14 grudnia
2012 r. 0 odpadach (Dz. U. z 2016 r., poz. 1987 z pdzniejszymi zmianami},

po rozpatrzeniu

wniosku Pana Konrada Pawla Turzanskiego, wspélnika Matopolskiego Biura Konsuitingowo -
Marketingowego — ochrona $§rodowiska s.c., ul. Widokowa 3 Zelkéw, 32-082 Bolechowice —
dzialajgcego jako peinomocnik BIOSYSTEM S.A., ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw, w sprawie zmiany
decyzji Marszatka Wojewddztwa Malopolskiego z dnia 31 sierpnia 2012 r., znak: SR-I1.7222.1.1.2012
~ pozwolenia zintegrowanego dla instaiacji do odzysku odpadéw niebezpiecznych i innych niz
niebezpieczne, o zdolnosci przetwarzania ponad 10 ton na dobe odpaddw niebezpiecznych,
znajdujacej sie na terenie zakladu przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego
przy ul. Fabrycznej w Bolgcinie, zmienionego decyzja Marszatka Wojewddztwa Matopolskiego z dnia
4 sierpnia 2014 r.,, znak: SR-1.7222.2.9.2014, z dnia 3 grudnia 2014 r., znak: SR-11.7222.2.28.2014
oraz z dnia 29 pazdziernika 2015 r., znak: SR-11.7222.2.88.2014/2015,

orzekam

Zmieniam, za zgods strony, decyzje Marszalka Wojewodztwa Malopoiskiego z dnia 31 sierpnia
2012 r., znak: SR-1.7222.1.1.2012 ~ pozwolenie zintegrowane dla instalacji do odzysku odpadow
niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne, o zdolnosci przetwarzania ponad 10 ton na dobe
odpadéw niebezpiecznych, znajdujacej sie na terenie zakiadu przetwarzania zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego przy ul. Fabrycznej w Bolgcinie, nalezacego do BIOSYSTEM S.A,
ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw, zmieniona decyzja Marszatka Wojewddztwa Malopolskiego z dnia
4 slerpnia 2014 ., znak: SR-I.7222.2.9.2014, z dnia 3 grudnia 2014 r, znak: SR-11.7222.2.28.2014
oraz z dnia 29 paZdziernika 2015 r., znak: SR-}.7222.2.88.2014/2015, w nastepujacy sposob:

1) Zapisy wstepne decyzji otrzymuja brzmienie:

, Udzlelam firmie BIOSYSTEM S.A., ul. Wodna 4, 30-556 Krakdéw, dzialajgcej poprzez
pelnomocnika Pana Konrada Pawla Turzanskiego — pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
odzysku odpaddw niebezpiecznych | innych niz niebezpieczne, o zdolnodci przetwarzania ponad
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10 ton na dobg odpaddéw niebezpiecznych, znajdujacej sie na terenie zakiadu przetwarzania zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego przy ul. Fabrycznej w Bolecinie, obejmujgcego:

¢ wylwarzanie odpadow niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne,

+ przetwarzanie odpaddw nishezpiecznych oraz odpadow innych niz niebezpieczne
w pracesie odzysku,

e zbieranie odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne,

¢ emisje zanieczyszczen do powietrza.

2) Punkt 1.4 decyzji otrzymuje brzmienie:

» 1.4, Opis procesu technologicznego

Przyjety zuzyty sprzet elektryczny bedzie wazony (waga samochodowa przy wjezdzie),
a nastgpnie gromadzony na szczelnym | utwardzonym podiozu w wiacie magazynowej,
w strefie zabezpieczonej przed dostgpem os6b postronnych.

Po dokonaniu czynnosci administracyjnych, przyjety zuzyty sprzet i inne odpady bedg segregowane
w zaleznosci od ich rodzaju na grupy: telewizory i monitory, lodowki, pozostaly sprzet fzw. ,sprzet
zwykly", S$wietléwki, kable oraz baterie | akumulatory., Tak posegregowane odpady beda
magazynowane w wyznaczonych strefach w wiacie magazynowej oraz na placu magazynowym pod
przykryciem (plandeka, brezent) Z wiaty magazynowej oraz placu magazynowego odpady
poszczegoinych grup, w odpowiednich partiach, przewozony bedzie wozkami widtowymi i paletowymi
do hali produkcyjnej (demontazu). Nastepnie odpady w zaleznosci od rodzaju poddawane bedg
procesowi odzysku na odpowiedniej linii technologicznej.

Proces demontazu i przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektromcznego bedzie sie
odbywat w oparciu o zautomatyzowane linie technologiczne:

1. Linia technologiczna do przetwarzania pozostalego zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego - linia do tzw. sprzetu zwyktego,

Linia technologiczna do przetwarzania urzadzen chiodniczych,

Linia technologiczna do demontazu telewizordw i monitorow,

Linia technologiczna do demontazu $wietléwek,

Linia technologiczna do demontazu kabli,

Mobilna linia technologiczna do odzysku baterii i akumulatoréw przenoénych.

O oW N

Z zebranego zuzytego sprzetu bedg w pierwszej kolejnosci usuwans, zgodnie ze wskazantami
zawartymi w zalgezniku nr 5 do ustawy z dnia 11 wrzesnia 2015 r. 0 zuzytym sprzecie elektrycznym,
niebezpieczne: substancje, mieszaniny oraz czedci skladowe zuzytego sprzetu takie jak: kondensatory
zawierajace PCB, czesci skladowe zawierajace rte¢ (m.in. wylaczniki, podéwietiacze), baterie, plytki
obwoddw drukowanych, wkiady drukujgce, plynne i proszkowe, w tym tonery barwigce, tworzywo
sztuczne zawierajace zwigzki bromu, odpady azbestu oraz cze$ci skiadowe zawierajgce azhest,
lampy elektronopromieniowe, chiorofluoroweglowodory (CFC), wodorochlorofluoroweglowodory
(HCFC) Ilub wodorofiuoroweglowodory (HCF), weglowodory (HC), gazowe lampy wyladowcze,
wyswietlacze  ciekiokrystaliczne wraz  z  obudowa, wszystkiego typu  podéwietlacze
z gazowymi lampami wyladowywczymi, zewnetrzne okablowanie elektryczne, czesci skladowe
zawlerajgce ogniotrwale widkna ceramiczne, c¢zeSci skladowe zawierajace substancje
promieniotwoércze, kondensatory elektrolityczne.

Urzgdzenia lub elementy zawierajgce PCB, substancje promieniotwércze, azbest oraz lampy
elekfropromieniowe oraz gazowe lampy wyladowcze nie bedg przetwarzane. Beda jedynie
wymontowywane i zbierane do osobnych pojemnikéw wykonanych z tworzywa sztucznego nie
reagujgcego ze zbieranymi do nich odpadami, ktére po napelnieniu bedg przekazywane innym
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posiadaczom odpaddéw posiadajagcym stosowne zezwolenia {pozwolenia) wiasciwege organu na
gospodarowanie poszczegdlnymi rodzajami odpadéw, zgodnie z obowigzujacymi przepisami w tym
zakresie.

W Zakladzie zuzyty sprzet oraz odpady powstale po demontazu zuzytego sprzetu bedg
przygotowywane do ponownego uzycia. Po sprawdzeniu stanu technicznego zuzytego sprzetu fub
czescei zuzytego sprzetu zostanie wyselekcjonowany petnosprawny sprzet lub czescl, ktére beda przez
Spélke odsprzedawane fub bedg naprawiane, a nastepnie odsprzedawane. Przygotowanie
do ponownego uzycia prowadzone hedzie na linii: Linia technologiczna do przetwarzania urzgdzen
chlodniczych, Linia technologiczna do demontazu telewizoréw i monitoréw, Linia technologiczna
do przetwarzania pozostatego zuzytego sprzetu elekirycznego i elektronicznego - linia do tzw. sprzetu

zwyktego.

1.4.1. Linia technologiczna do przetwarzania pozostatego zuzytego sprzetu elektrycznego
I elektronicznego - linia do tzw. sprzetu zwyklego.

Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny podawany bedzie na tasmociag, ktéry przetransportuje go do
rozdrabniacza. W rozdrabniaczu nastapi rozbicie odpadu na kawaiki. Odpad bedzie zgniatany
i rozdrabniany z takg silg aby fatwiej bylo go rozdzieli¢ na stole sortowniczym. Nastgpnie przy
wykorzystaniu magnesu nadtasmowego dokonywany bedzie rozdzial na dwie frakcje: zelazng
I niezelazng, Frakcje te trafiajg na dwa oddzielne tasmociggi.

Elementy zelazne (frakcja zelazna) tasémociggiem trafia na stanowisko recznego sortowania
elementéw 2elaznych, gdzie zostang wydzielone podzespoly oraz elementy przeznaczone
do ponownego uzycia (odsprzedazy) za$ pozostalos¢ stanowi¢ bedzie ziom Zelazny. Wydzielone
podzespoly i elementy przeznaczone do ponownegc uzycia magazynowane bedg w specjalnie
wydzielonym pomieszczeniu hali produkcyjnej. Zlom Zelazny bedzie odpowiednio magazynowany,
w wydzielonym do tego celu miejscu, a nastepnie przekazywany do przedsighiorcy prowadzacego
dziatalno$¢ w zakresie recyklingu, badz innego niz recykling procesu odzysku.

Wyseparowany zlom zelazny moze zostaé, po spelnieniu warunkéw ,utraty statusu odpadu® — zgodnie
z art. 14 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, skierowany do sprzedazy, jako
pelnowartosciowy material, stosowany w produkcji substancji lub przedmiotéow metalowych w hucie,
cdlewni, zakiadach prowadzacych rafinacje, przetapianie lub u innych producentéw metali.

Oddzielone elementy niezelazne trafig tasmociggiem sortowniczym przeznaczonym dla elementéw
niezelaznych do sortowni recznej, gdzie beda osobno wybierane elementy niebezpieczne (baterie,
plytki obwodéw drukowanych, okablowanie, wySwietlacze, itp), tworzywa sztuczne, miedz, aluminium
oraz oddzielnie wybierane bedg elementy przeznaczone do ponownego uzycia {odsprzedazy).
Wydzielone elementy przeznaczone do ponownego uzycia magazynowane beda w specjalnie
wydziefonym pomieszczeniu hali produkeyjnej. Wydzielone elementy nie nadajgce sie do ponownego
uzycia bedg odpowiednio magazynowane, w wydzielonych do tegc celu miejscach, a nastepnie
przekazywane do przedsiebiorcy prowadzacego dziatalno$é w zakresie recyklingu badz innego niz
recykling procesu odzysku fub unieszkodliwiania. Wyseparowany ziom aiuminium i miedzi moze
zostaé, po speinieniu warunkéw ,utraty statusu odpadu” — zgodnie z art. 14 ustawy z dnia 14 grudnia
2012 r. o odpadach, skierowany do sprzedazy, jako pelnowarto$ciowy material, stosowany w produkciji
substancji lub przedmiotéw metalowych w hucie, odlewni, zakladach prowadzagych rafinacje,
przetapianie lub u innych producentéw metali.

Pozostalo$¢ po recznym sortowaniu tasmociaggiem bedzie kierowana do wiezy rozdrabniajgcej, gdzie
nastgpi rozdrobnienie do wielkosci 2-3 cm. Po rozdrobnieniu odpady rozdzielane beda w separatorze
wykorzystujacym prady wirowe, w wyniku czego bedg wysegregowane dwie frakcje — frakcja metali
niezelaznych i frakcja zawierajaca tworzywa sztuczne. Wytworzone odpady beda odpowiednio
magazynowane, w wydzielonych do tego celu miejscach, a nastepnie przekazywane do
przedsigbiorcy prowadzacego dzialainoéé w zakresie recyklingu, badz innego niz recykling procesu
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odzysku lub unieszkodliwiania. Wyseparowany ziom aluminitum i miedzi moze zostaé, po spehieniu
warunkéw ,utraty statusu odpadu” — zgodnie z art. 14 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach,
skierowany do sprzedazy, jako pelnowartosciowy material stosowany w produkcji substancji lub
przedmiotéw metalowych w hucie, odlewni, zakiadach prowadzqcych rafinacje, przetapianie lub
u innych producentéw metali.

Caly proces technologiczny prowadzony bedzie w sposéb zabezpieczajgcy przed przedostawaniem
sie pylow do otoczenia. Tasmy transporfowe, urzgdzenia, stanowiska pracy wyposaZone beda
w system podcisnieniowego zasysania powletrza,

Ponadto zuzyly sprzet oraz odpady powstale po demontazu zuzytego sprzetu bedg przygotowywane
do ponownego uZycia. Po sprawdzeniu stanu technicznego zuzytego sprzetu Jub czesci zuzytego
sprzetu zostanie wyselekcjonowany pelnosprawny sprzet lub czesci, ktére beda przez Spolke
odsprzedawane iub bedg naprawiane, a nastepnie cdsprzedawane.

Parametry linii demontazu - wielkosci maksymalne:

Wydajnosé linii 9 Mg/godz.
Wydajnosé na dobe 96 Mgfdobe (6 Mgx16 godz.)
Wydajnosé na rok 28 800 Mg/rok.

1.4.2 Linla technologlezna przetwarza urzadzen chiodnlezych

Na wstepie urzgdzenia chlodnicze bedg sortowane ze wzgledu na rodzaj czynnika chiodniczego czyli
na grupg z czynnikiem freonowym oraz pozostale. Praca odbywa¢ sie bedzie szarzowo — w danym
dniu przetwarzane beda lodéwki z ustalonej grupy.

Na stanowisku wstepnego demontazu demontowane bedg, elementy fatwo usuwalne takie jak: potki,
szyby, inne luzne elementy z metalu i z tworzywa. Nastepnie za pomocg urzgdzenia spegjalistycznego
w sposéb hermetyczny odsysany bedzie z ukladu chicdniczego loddwki czynnik chiodniczy i olgj
sprezarkowy. Kolejno demontowany bedzie kompresor oraz kratka chiodnicza. Tak przygotowana
skrzynia lodéwki zostanie tasmociggiem dostarczona do zasobnika podajnika wiezy rozdrabniajgcej,
w ktdrej nastapi rozbicie urzadzenia na kawalki, ktére w koricowym etapie procesu bedg podlegac
separacji na ziom, tworzywa sziuczne, aluminium, miedZz. Poczawszy od wiezy rozdrabniajacej
przestrzen przeznaczona do realizacji procesu przetwarzania, w ktérej mogg uwolni¢ sie gazy
(w szczegolnosci freonowe) z demontowanege zuzytego sprzetu bedzie przestrzenig izolowang
od powietrza atmosferycznego. Dalszy etap procesu odbywaé sie bedzie pod ciSnieniem
w hermetycznej komorze. W komorze dokonywane bedzie zmielenie skrzyni lodéwkowe]. W wyniku
zmielenia $cian skrzyni pianka izolacyjna znajdujaca sig pomigdzy $cianami zostanie rozdrobniona
do postaci proszku i w niewielkiej czesci do drobnych klaczkéw. Wysoki stopieti rozdrobnienia pianki
spowoduje, ze zasadnicza cze$¢ gazu, ktory wypelnia pory pianki izolacyjnej uwalniana bedzie
w komorze, Ze zmielonej skrzyni lodéwkowej dokonywane bedzie pneumatyczne wydzielenie proszku
oraz klaczkéw pianki izolacyjnej, ktoére hermetycznie transportowane bedg do peletyzatora. W tym
urzgdzeniu proszek i kiaczki pod cisnieniem ckolo 200 atmosfer prasowane heda do postaci peletow —
twardych wateczkéw o $rednicy 6 mm i dlugosci 26 mm. W wyniku sprasowania proszku oraz
klaczkéw z przestrzeni miedzyziarnowej lzolacji wyciskane beds pozostalosci gazu piankowego.
Ponadto wskutek sprasowania, substancja stanowigca izolacie bedzie sie silnie rozgrzewad, co
spowoduje odrywanie sie drobin gazu piankowege od ziaren materiaiu izolacyjnego. Nastepnie gaz
bedzie odprowadzany do urzgdzenia do skraplania (wymrazania) gazéw (urzgdzenie do skraplania
gazéw zawartych w urzadzeniach chlodniczych).

Cata objeto$t¢ gazu z demontowanych urzgdzeth chlodniczych przejdzie do urzgdzenia do skraplania
gazow poprzez proces wymrazania ciekiym azotem o temperaturze okoto minus 170 stopni Celsjusza.
Proces ten bedzie realizowany w urzgdzeniu do wykraplania gazowej frakeji czynnikéw chtodniczych.
Skroplony (poprzez wymrazanie) gaz bedzie gromadzony w zbiornikach | po uzbieraniu ilosci
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transportowsj zostanie przekazany do uprawnionego podmiotu prowadzacego, w wyspecjalizowanej
instatacji, proces unieszkodliwiania.

Po wydzieleniu pianki izolacyjne] w formie pelet i usunigciu czynnika chiodniczego nastapi separacja
rozdrobnione] obudowy, w wyniku ktérej powstanie: zlom stalowy, ztom aluminium, ziom miedzi,
tworzywa sztuczne. Wyseparowany zlom zelaza, stali, aluminium i miedzi moze zosta¢, po spetnieniu
warunkéw ,utraty statusu odpadu” — zgodnie z art. 14 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach,
skierowany do sprzedazy, jako peinowarto$ciowy material, stosowany w produkeji substancji ub
przedmiotéw metalowych w hucie, odlewni, zakladach prowadzacych rafinacje, przetapianie lub
U innych producentow metail.

Caly proces usuwania czynnika chiodniczego z demontowanego sprzetu bedzie prowadzony na linii
w warunkach hermetycznych, uniemoziiwiajgc tym samym jego wydostanie na zewnafrz.

Ponadto zuzyte urzadzenia chiodnicze oraz czeéci powstale po ich demontazu bedg przygotowywane
do ponownego uzycia. Po sprawdzeniu stanu technicznego urzadzer: chiodniczych lub czgéci zostanie
wyselekcjonowany petnosprawny sprzet lub czesci, ktére bedg przez Spolke odsprzedawane lub bedg,
naprawiane, a nastepnie odsprzedawane.

Parametry linii do odzysku surowcow z zuzytych urzadzen chiodniczych z czynnikiem chtodniczym
freonowym lub innym w ilosciach maksymalnych:

Wydajnosé linii 60 szt./h.
Wydajno$¢é na dobe 43,2 Mg/dobe (60 szt. x 0,045 tony x 16 h)
Wydajnos¢ na rok 12 960 Mg/rok

1.4.3. Linia technologlczna do demontazu telewizoréw | monitoréw

Na stanowisku demontazu telewizoréw oraz monitoréw prowadzony bedzie reczny demontaz poprzez
rozdzielenie urzgdzenia na kineskop | pozostalg c¢zesé. Wrydzielony kineskop zostanie
przetransportowany tasmociagiem na stanowisko demontazu kineskopéw. Na tym stanowisku
kineskop dzielony bedzie na czes¢ ekranowa i stozkowa, Nastepnie za pomoca podci$nienia z czgsci
ekranowej Sciggany bedzie luminofor. Powietrze odsysajgce przechodzié bedzie przez ukiad filtrow
zabezpieczajgcych przed zanieczyszczeniem atmosfery. W wyniku demontazu kineskopu powstang
dwa gatunki szkla oraz luminofor.

Reszia urzadzenia wydzielona na stanowisku demontazu telewizordw oraz monitoréw w tym: kable,
obudowa, elementy Zzelazne i niezelazne, dostarczana bedzie na linig do demontazu tzw. ,sprzgtu
zwykiego".

Ponadto zuzyte telewizory i monitory oraz czes$ci powstale po ich demontazu bedg przygotowywane
do ponownego uzycia. Po sprawdzeniu stanu technicznego zuzytego sprzetu fub czesci zuzytego
sprzetu zostanie wyselekcjonowany pefnosprawny sprzet lub czesci, kidre bedg przez Spotke
odsprzedawane lub beda naprawianse, a nastepnie odsprzedawane.

Parametry linii demontazu telewizoréw i monitoréw - wartosci maksymaline:

Wydajno&¢ finii 45 szt./h.
Wydajnosé na dobe 18 Mg/dobe (45 szt./h x 0,0025 tony/szt. x 16 h)
Wydajnosé na rok 5 400 Mg/rok.

L.4.4. Linia technologiczna do demontazu swietléwek

Linia do przetwarzania $wietléwek sklada sie z czterech gléwnych czesci takich jak: podwojny
separator, kiérego pierwsza czeé¢ bedzie kruszy¢ Swietléwki wkiadane do maszyny, a druga dokona
ostatecznego rozdzielenia skladnikow i wytworzy stiuczke szklang o wysokim stopniu oczyszczenia,
aluminium i pozostale frakcje takie jak metale zelazne, metale niezelazne i tworzywa sztuczne; filtr
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odpylajgcy, ktory bedzie wylapywaé pyly i rozpylony luminofor, w tym czgsteczki rteci. Ponadto
zapewni prace podcisnieniowsg catego uktadu, dzigki czemu pyly | pary rteci nie wydostang sie na
zewnatrz urzadzenia filtracyjnego; filtra z weglem akiywnym wychwytujacego czastki pyléw i par rteci
ze skutecznoscig 100%, dziatajgcego na zasadzie adsorpcji oraz szafy elektrycznej sterujacej calym
procesem. Wyseparowany ziom 2elaza, stali i aluminium moze zostaé, po spetnieniu warunkow ,utraty
statusu odpadu” — zgodnie z art. 14 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, skierowany do
sprzedazy, jako pelnowarto$ciowy materiat stosowany w produkcji substancji lub przedmiotow
metalowych w hucie, odlewni, zakladach prowadzgcych rafinacje, przetapianie lub u innych
producentéw metali.

Parametry linii demontazu Swietlowek - wartosci maksymalne:

Wydajnosé linii 600 szt./h.
Wydajnoéé na dobe 1,820 Mg/dobe (600 szt. x 16 h x 0,20 kg)
Wydajnosé na rok 576 Mg/rok.

[.4.5. Linia technologiczna do demontazu kabli

Linia stuzaca do przetwarzania kabli jest calkowicie zautomatyzowana. W pierwszej fazie powstanie
granulat kabli, a nastepnie w wyniku separaciji metali i izolacji kabli powstanie czysty metal i tworzywa
sztuczne.

Kable wrzucane beda do wstepnego zasobnika. W nastepnej kolejnosci beda one zgniatane przez
walce, a nastepnie cigte nozami na krotkie odeinki o wielkosciach rzedu od 2 do 4 mm. Nastgpnie
Sciggana bedzie izolacja przez urzadzenie do zdzierania izolacji z kabli. W kolejnym etapie
mieszanina pocigtych i odizolowanych kabli bedzie podlegad procesowi separacji grawitacyjnsj —
rozdziat mieszaniny wskutek zréznicowanego ciezaru wiasciwego skladnikéw mieszaniny poprzez
wprowadzenie ich w ruch — drgania. W wyniku takiej separacji powstanie czysty metal i tworzywa
sztuczne, stanowigce osfone kabli elektrycznych. Wyseparowany ztom aluminium lub miedzi moze
zostag, po spetnieniu warunkdw ,utraty statusu odpadu” — zgodnie z art. 14 ustawy z dnia 14 grudnia
2012 r. o odpadach, skierowany do sprzedazy, jako peinowartosciowy material stosowany w produkciji
substancji lub przedmiotdéw metalowych w hucie, odlewni, zakladach prowadzacych rafinacje,
przetapianie lub u innych producentow metali.

Parametry linii demontazu kabili;

Wydajnosé linii 0,3 Mg/godz.
Wydajnos¢ na dobe 4.8 Mg/dobe (0,3 000 tony x 16 h)
Wydajnosé¢ na rok’ 1 440 Mg/rok

1.4.6. Mobilna linia technologiczna do odzysku baterii i akumulatoréw przenosnych

Mieszanina réznych rodzajéw baterii przenosnych i akumulatoréw przeno$nych poprzez podajnik
wibracyjny bedzie wysypywana na {aéme poziomego fransportera. Z plaskiej pojedynczej warstwy
baterii i akumulatoréw lezgcych na tadmie sortowniczej stojacy wzdluz tasmociagu pracownicy beda
recznie wybieraé poszczegdine rodzaje baterii oraz akumulatoréw i okreslony asortyment begdg
wrzuca¢ do opisanego pojemnika. Tak posortowane, umieszczone w odpowiednich pojemnikach
baterie i akumulatory bedg przekazywane podmiotom posiadajgcym stosowne decyzje w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami w celu ich dalszego odzysku. '

Mobilna linia do odzysku baterii oraz akumulatoréw jest przystosowana do zmiany jej lokalizacji.
W zaleznosci od potrzeb linia bedzie dziatala na terenie hali demontazu w migjscach wolnych, gdzie
w danym momencie nie bedzie sie prowadzony inny proces.
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Parametry linii demontazu bateril | akumuiatoréw przeno$nych:

Wydajnoseé linli 0,3 Mg/godz.
Wydajnosé na dobe 4,8 Mg/dobe (0,3 000 tony x 16 h)
Wydajnosé na rok 1 440 Mg/rok

L.4.7. Kottownia

Instalacja (hala wraz z liniami technologicznymi) oraz budynek socjalno — administracyjny bedg
ogrzewane za pomoca kottowni gazowej o mocy 0,5 MW. Kotlownia wyposazona begdzie w 2 kotly,
pracujgce réwnolegle i posiadajace 1 wspéiny emitor. Kottownia stuzy do ogrzewania pomieszczen
w okresie zimowym. Czas pracy kotlowni — 2400 hirck.

Wysokosé emitora kottowni wynosi 14 m. *

3) Podpunkt .5 decyzji otrzymtje brzmienie:

».8. Rodzaj i ifo§é wykorzystywanych materialéw | mediéw w instalacji dla maksymalnej
wydajnoscei.

W zakladzie energia elekiryczna wykorzystywana bedzie giéwnie na potrzeby pracy urzadzen oraz
oswietlenia w ilosci 1000 MWh/rok. Gaz ziemny uzywany bedzie do opalania koltoéw wytwarzajgcych
cieplo na cele grzewcze i przygotowania cieplej wody uzytkowej. Zuzycie gazu ziemnego na cele
grzewcze i socjalno-bytowe wyniesie ok. 100000 m¥rok.

Woda uzywana na potrzeby socjalne dostarczana bedzie z sieci wodociggowe] nalezacej
do Rejonowego Przedsiebiorstwa Wodociagdw | Kanalizacji Spolka z o0.0. z siedzibg
w Chrzanowie, ul. Jagiellonska 8. Zuzycie wody bedzie wynosilo okoio 1200 m>frok.

Instalacja nie wytwarza zadnej energii.”

4) Podpunkt 1.7.3.1 decyzji otrzymuje brzmienie:

wh7.3.1 Zaopatrzenie w wodg,

Zaklad nie korzysta z wilasnych uje¢ wody powierzchniowej i podziemnej. Zaopatrzenie
w wode nastepuje z sieci wodociagowej Rejonowego Przedsiebiorstwa Wodociggow
i Kanalizacji Sp. z o.0. z siedzibg w Chrzanowie.

Pomiar pobieranej wody odbywa sig za pomocg wodomierza zlokalizowanego na sieci wodociagowe]
przy wadze samochodowej usytuowanej od strony potudniowej Zaktadu.

Dostarczana na teren zakladu woda wykorzystywana bedzie na potrzeby socjalno-bytowe
pracownikéw, do utrzymania czystosci pomieszczen i terenu Zakladu oraz dla zabezpieczenia ppoz.
fos¢ wody zuzywanej na cele socjaino-bytowe i z uwzglednieniem wiglkosci zatrudnienia. Szacuje sig,
2e $rednie zuzycie wody dla calego Zakladu wynosié bedzie 100,0 m*/miesige, w tym: na cele
socialno-bytowe ok. 68 malmiesiqc, a na cele utrzymania czystosei — ok. 32 m*/miesigc.”

5) Punkt IV. decyzji otrzymuje brzmienie:

» IV. Biosystem S.A. ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw prowadzié bedzie réwnoczesnie odzysk
odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne.
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IV.1. Ustalam rodzaje i ilosci odpadéw dopuszezonych do odzysku w ciagu roku:

: lo$é odpad
L. p. Kod odpadu Rodzaj odpadu O[Mg(;rglg u
Cdpady niebezpieczne
1 09 01 11* Aparaty fotograficzne Jednorazowego uzytku zawierajace 1
) baterie wymienione w 16 06 01, 16 06 02 lub 16 06 03
2, 16 02 11* Zuzyte urzgdzenia zawierajgce freony, HCFC, HFC 7000
N Zuzyte urzgdzenia zawierajgce nisbezpieczne elementy
160213 inne niz wymienione w 16 02 09* do 16 02 12* 1000
" Niebezpieczne elementy lub czesci skladowe usunicte
4. 160215 Z zuzytych urzgadzen 800
5. 16 06 O1* Baterie i akurnulatory olowiowe 100
6. 16 06 02* Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 18
7. 16 06 03* Baterie zawierajgce rtec 2
8. 2001 21* Lampy fliuorescencyjne | inne odpady zawierajgce ried 240
9. 2001 23* Urzgdzenia zawierajace freony 2000
Baterie | akumulatory tgeznie z bateriami i akumulatorami
10. 2001 33* wymienionyimi w 16 06 01, 16 06 02 lub 16 06 03 oraz 200
niesortowane baterie i akumulatory zawierajace e baterie
Zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne inne niz
11. 200t 35* wymienione w 20 01 21* | 20 01 23* zawlerajace 8 500
niebezpieczne skladniki

Qdpady inne niz niebezpieczne

1. 090110 Aparaty fotograficzne jednorazoweago uzytku bez bateri 3
2 09 01 12 Aparaly fotograficzne jednorazowego uzytku zawierajace 2
) baterie inne niz wymienione w 09 01 11*
Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione w 16 02 09*
3. 16 02 14 do 16 02 13 11 500
Efementy usuniste z zuzytych urzgdzert inne niz

4 160216 wymienione w 16 02 15* 6800
5. 16 06 04 Baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 06 03%) 300
6. 16 06 05 inne baterie i akumulatory 200
7. 16 80 01 Magnetyczne | optyczne noéniki informacgji 200
8. 17 04 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10* 100

20 01 34 Baterie | akumulatory Inne niz wymienione 200

w2001 33*
Zuzyte urzgdzenia elektryczne i elektroniczne inne niz

10. 200136 wymienione w 20 01 21*, 20 01 23*i2001 35 11450

IV.2. Ustalam rodzaje iiloSci odpadéw powstajacych w ciagu roku wwyniku przetwarzania
odpaddéw w poszczegdlnych procesach odzysku.

W wyniku przetwarzania odpaddéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne, w zakladzie
przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego przy ul. Fabrycznej
w Bolecinis, wytwarzane beda odpady w rodzajach i ilo§ciach wyszczegélnionych w punkcie [ll.1 oraz
1.2 sentendji niniejszej decyzji.
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IV.3. Okreslam miejsce przetwarzania odpadow.

Miejscem prowadzenia odzysku odpadéw wyszczegolnionych w punkcie IV.1 sentencji decyzji bedzie
zaklad przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego zlokalizowany przy
ul. Fabryczne] w Bolecinie (dzialki o nr ewidencyjnym 666/65, 666/66, 666/67), do kibrego
wnioskodawca posiada tylut prawny.

Zakiad przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego, w ktérym prowadzona bedzie
ww. dzialalno$¢ sklada sie z:

— hali produkcyjnej (hala demontazu) - 1690,00 m?

- wiaty produkcyjnej (przy hali produkcyjnej) — 350,22 m?;

— wiaty magazynowsj nr 2 (w tym $mietnikowa) — 6,30 m?;

— wiaty magazynowej nr 3 {przy bud. biur.-soc.) - 652,83 m?

— budynku administracyjno-socjalnego (biurowo-socjalny) — 496,18 m?.

Na hali produkcyjnej wydzielone beda dwa pomieszczenia magazynowe — pomieszczenie
do magazynowania czesci do odsprzedazy oraz pomieszczenie do magazynowania odpadow
zbieranych.

Wiata produkcyjna (magazyn odpadéw niebezpiecznych) siuzyé bedzie do magazynowania
wytwarzanych odpadow niebezpiecznych.

Wiata magazynowa nr 3 podzielona bedzie na dwa pomieszezenia - pomieszczenie
do magazynowania wytwarzanych odpadéw innych niz niebezpieczne (magazyn odpaddw innych niz
niebezpieczne) oraz  pomieszczenie do  magazynowania  odpadéw  przeznaczonych
do odzysku.

Zgodnie z obowigzujacymi przepisami zaklad przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego

i elektronicznego wyposazony jest w:

— legalizowang wage samochodowa, przy pomocy ktérej ustala sig mase przyjgtego
do przetwarzania zuzytego sprzetu oraz mase odpadoéw powstalych ze zuzytego sprzetu. Waga
jest wyposazona w system komputerowy umoziiwiajacy elektroniczny wydruk wszystkich
dokonywanych wazen odrebnie dla zuzytego sprzetu i odrgbnie dla odpaddéw powstaiych
ze zuzytego sprzetu oraz wykonanie zestawienia zbiorczego,

- wyznhaczone w hali budynku produkcyjnego pomieszczenie magazynowe na odpady powstale ze
zuzytego sprzetu przygotowane do ponownego uzycia,

- specjalistyczne pojemniki siuzgce do magazynowania baterii, kondensatoréw zawierajgcych PCB
oraz innych odpaddw niebezpiecznych, w tym cdpadéw promieniotworczych,

—  kontenery, pojemniki na pozostale odpady,

- migjsca magazynowania z nieprzepuszczalnymi podiozami, wyposazone w kanalizacje
z kratkami zbierajacymi ewentualne wycieki. Ponadto zakiad wyposazony jest w odpowiednig
ilo$¢ bentonitu za pomoca, ktdrego sq likwidowane na biezgco ewentualne wycieki,

— urzadzenia do oczyszczania §ciekow - separator substancji ropopochodnych z osadnikiem
do oczyszczania Sciekéw przemyslowych oraz wod opadowych i roztopowych oraz zakiadowag
oczyszczainie sciekdw typu BIO do oczyszczania $ciekdw socjalno-bytowych,

— instalacje umoziiwiajace przetworzenie zuzytego sprzetu, powstalego z poszczegoinych grup
przetwarzanego sprzetu, ktore sg wyposazone w nowoczesne urzadzenia, sprawnie technicznie,
podlegajgce okresowym przegladom technicznym. Sg to: Linia technologiczna do przetwarzania
urzadzen chiodniczych, Linia technologiczna do demontazu telewizoréw i monitoréw, Linia
technologiczna do przetwarzania pozostatego zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego -
linia do tzw. sprzetu zwyklego, Linia technologiczna do demontazu Swistidwek, Linia
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technologiczna do demontazu kabli, Mobilna linia technologiczna do odzysku baterii
i akumulatordw przenosnych,

instalacje umozliwiajgcg wyeliminowanie substancji zubozajgcych warstwe ozonowg Iub
fluorowanych gazdw cieplarnianych o wspolczynniku globainego ocieplenia (GWP) powyzej 15,
wlym gazéw znajdujacych sie w piankach i obiegach chlodniczych przez wiasciwe ich
odzyskanie. Urzadzenie to usuwa ze zbiornika, ukfadu chicdzacego oraz z pianki gaz (m.in.
freon), ktory jest oddawany zewnetrznej firmie do unieszkodliwienia.

Zaklad przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego nie jest wyposazony
w urzadzenia do oczyszczanla wody, ktére odpowladaja regulacjom z zakresu ochrony zdrowia
i srodowiska, w szczegdinosci przepisom prawa wodnego. W zwigzku z faktem, ze do Zadnego
z zaprojekiowanych proceséw nie bedzie wykorzystywana woda (o standardowej jakosci
ani o podwyzszonych wymaganiach czystosci), a takze ze wzgledu na fakt, ze woda do celdw
socjalno— bytowych pobierana jest z przylgcza wodociggowego zapewniajacege wode o jakosci wody
przeznaczonej do spozycia przez ludzi — nie istnieje potrzeba montazu urzgdzen do oczyszczania

wody.

Poszczegdine linie technologiczne wyposazone sg w nastepujgce urzgdzenia:

-

o

. Linia.technologiczna do przetwarzania urzadzen chiodniczych:

stanowisko wstepnego demontazu,
odsysacz ¢zynnika chiodzacego,

odsysacz oleju sprezarkowego,

komora wiezy rozdrabniajgcsj,

urzadzenis do wymrazania gazoéw,
pneumatyczny odsysacz pianek gazowych,
peletyzator, .
magnes nadiasmowy do wydzielenia frakcji zelaznej,
kabina sortownicza,

wieza rozdrabniajgca,

separator wirowy,

tasmociagi.

Linia technologiczna do demontazu telewizorow | monitorow:
urzadzenia do demontazu recznego telewizora lub monitora na kineskop i pozostalg cze$e,
tasmociag,
stanowisko demontazu kineskopdw iub monitorow,
odsysacz luminoforu,
separator frakcji szklanej,
urzgdzenia linii do tzw. sprzetu zwyklego.

Linia technologiczna do przetwarzania pozostalego zuzytego sprzetu elekirycznego
i elektronicznego - linia do tzw. sprzetu zwyklego:

rozdrabniacz, .

magnes nadtasmowy do wydzielenia frakeji Zelaznej,

kontenery na ziom zelazny,

kabina sortownicza,

wieza rozdrabniajgca,

separator wirowy,

tasmociagi.
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4. Linia technologiczna do demontazu Swietléwek:
- podwéjny separator,

~ filtir odpylajgey (odsysacz),

— filtr z weglem aktywnym,

- szafa elektryczna.

5.

o

l

o

|

Linia technologiczna do demantazu kabli:
rozdrabniacz,
separator grawitacyjny metali, tworzyw sztucznych,
tasmocigg.

Mobilna linia technologiczna do odzysku baterii | akumulatordw przenosnych:
podajnik wibracyjny,
tasmociag.

Ponadto na wyposazeniu zakladu znajdujg sie elekironarzedzia typu $rubokrety, przecinarki,
odkurzacz itp.

iV.4. Okreslam grupy i rodzaje sprzegtu elektrycznego i elektronicznego, jakie zgodnie z ustawa

zdnia 11 wrzesnia 2015 r. o zuzytym sprzgcie elektrycznym i elektronicznym (Dz. U.
z 2015 v, poz. 1688), moga byé przyjmowane do zaktadu przetwarzania zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego zlokalizowanego przy ul. Fabrycznej w Bolgcinie,
nalezacego do Biosystem S.A. ul. Wodna 4, 30-656 Krakow:

A. Numery inazwy grup sprzetu oraz przykiadowe rodzaje sprzetu nalezgcego do grup sprzety,

|

1

2
3.
4,
5
6

7.
8.
9
1

0.

do ktérych przepisy ustawy stosuje sig do dnia 31 grudnia 2017 r.

. Numery i nazwy grup sprzetu

Wielkogabarytowe urzadzenia gospodarstwa domowego

Malogabarytowe urzadzenia gospodarstwa domowego

Sprzet informatyczny i telekomunikacyjny

Sprzet konsumencki i panele fotowoltaiczne

Sprzet oswietleniowy

Narzedzia elektryczne | elektroniczne, z wyjatkiem wielkogabarytowych stacjonarnych narzedzi
przemystowych

Zabawki, sprzet rekreacyiny i sportowy

Wyroby medyczne, z wyjatkiem wszelkich wyrobéw wszczepionych i zainfekowanych
Przyrzady do monitorowania i kontroli

Automaty wydajace

B. Numery inazwy grup sprzetu oraz przykladowe rodzaje sprzetu nalezgcego do grup sprzetu,

ERrON =

do ktérych przepisy ustawy stosuje sie od dnia 1 stycznia 2018 1.

Numaery i nazwy grup sprzgtu

Sprzet dzialajgey na zasadzie wymiany temperatury.

Ekrany, monitory i sprzet zawierajacy ekrany o powierzchni wigkszej niz 100 cm?.

Lampy

Sprzet wielkogabarytowy, ktérego ktérykolwiek z zewnetrznych wymiardw przekracza 50 cm,

szczegé!noécu urzadzenia gospodarstwa domowego, sprzet informatyczny i telekomunikacyjny,
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sprzet konsumencki, oprawy oéwistleniowe, sprzet do odtwarzania dzwigku lub obrazu, sprzet
muzyczny, narzedzia elektryczne ielektroniczne, zabawki, sprzet rekreacyjny isportowy, wyroby
medyczne, przyrzady stosowane do monitorowania ikontroli, automaty wydajace, sprzet
do wytwarzania pradéw elektrycznych. Niniejsza grupa nie obejmuje sprzetu ujetego w grupach
sprzetu nr 1-3.

5. Sprzet malogabarytowy, ktérego zaden zzewnegtrznych wymiardw nie przekracza 50 cm,
w szczegolnosci: urzadzenia gospodarsiwa domowego, sprzet konsumencki, oprawy o$wietleniowe,
sprzet do odiwarzania dZwigku lub obrazu, sprzet muzyczny, narzedzia elektryczne i elektroniczne,
zabawki, sprzet rekreacyjny isportowy, wyroby medyczne, przyrzady stosowane do monitorowania
i kontroli, automaty wydajace, sprzet do wytwarzania pradéw elekirycznych. Ninigjsza grupa nie
obejmuje sprzetu ujetego w grupach sprzetu nr 1-3 1 6.

6. Malogabarytowy sprzet informatyczny itelekomunikacyjny, ktérego zaden z zewnetrznych
wymiaréw nie przekracza 50 cm.

IV.5. Szczegolowy opis metody odzysku odpadéw, w tym wskazanie procesu odzysku.

Odpady w postaci zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz inne odpady bedg
poddawane procesowi odzysku okreslonemu w zalgczniku nr 1 do ustawy o odpadach jako R 4 -
Recykling lub odzysk metfali i zwigzkow metali, R 5 — Recykling lub odzysk innych materialow
nieorganicznych oraz R 12 — Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktdremukolwiek z procesdw
wymienionych w pozycji R1-R11.

Przyjety zuiyty sprzet elekiryczny i elektroniczny oraz inne odpady bedg wazone (waga
samochodowa przy wjezdzie), a nastgpnie magazynowane na szczeinym i utwardzonym podiozu
w wydzielonym pomieszczeniu wiaty magazynowej nr 3 oraz na placu magazynowym pod
przykryciem (plandeka, brezent). Po dokonaniu czynnosci administracyjnych, przyjety zuzyty sprzet
i inne odpady begda segregowane w zaleznosci od ich rodzaju na grupy: telewizory i monitory, lodéwki,
pozostaly sprzet tzw. .sprzet zwykly", Swietiéwki, kable oraz baterie i akumulatory. Z wiaty
magazynowe] craz placu magazynowego odpady poszczegbinych grup, w odpowiednich partiach
przewozone bedg wézkami widtowymi i paletowymi do hali produkeyjnej (demontazu). Nastgpnie
odpady w zaleznosci od rodzaju poddawane heda procesowi odzysku na odpowiednigj linii
technologicznej.

Proces odzysku bedzie sie odbywat w oparciu o nastgpujace linie technologiczne:

1. Linia technologiczna do przetwarzania urzgadzen chiodniczych,

2. Linia technologiczna do demontazu telewizordw i monitoréw,

3. Linia technologiczna do przetwarzania pozostatego zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego - linia do tzw. sprzetu zwykiego,

4. Linia technologiczna do demontazu Swietidwek,

5. Linia technologiczna do demontazu kabli,

6. Mobiina linia technologiczna do odzysku baterii i akumulatoréw przeno$nych

Instalacja sklada sie z 6 linii technelogicznych, na ktérych prowadzony bedzie odzysk poprzez reczny
i mechaniczny demontaz odpaddw oraz sortowanie odpadéw (w przypadku baterii | akumulatorow).

Ze zuzytych urzadzen zawierajacych elementy niebezpieczne w pierwszej kolejnosci bedg usuwane
niebezpieczne: substancje, mieszaniny oraz czesci skiadowe, okreslone w zatgczniku nr 5 do ustawy
o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym. Po wymontowaniu beda magazynowane do iloéci
optymalnych do transportu w celu przekazania ich uprawnionym odbiorcom. Z urzadzen chlodniczych
{zaréwno z uklad6éw chtodniczych jak i z pianek izolacyjnych) za pomoca specjalistycznych urzadzer
odsysany bedzie czynnik chiodniczy.

W Zakiadzie zuzyty sprzet oraz odpady powstale po demontazu zuzytego sprzetu beda
przygotowywane do ponownego uzycia. Po sprawdzeniu stanu technicznego zuzytego sprzetu fub
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czesci zuzytego sprzetu zostanie wyselekcjonowany pelnosprawny sprzet lub czeécl, ktére bedg przez
'Spotke odsprzedawane lub bedg naprawiane, a nastgpnie odsprzedawane. Przygotowanie
do ponownego uzycia prowadzone bedzie na linii: Linia technologiczna do przetwarzania urzadzen
chiodniczych, Linia technologiczna do demontazu telewizordw i monitoréw, Linia technologiczna
do przetwarzania pozostalego zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego - linia do tzw. sprzetu
zwyklego.

Odzysk opadéw w postaci zuzytego sprzetu zawierajgcego czynniki chlodnicze bedzie prowadzony
z wykorzystaniem odpowiedniego wyposazenia technicznego oraz w sposéb skutecznie
zapobiegajacy emisji substancji kontrolowanych do $rodowiska. Demontaz tego typu urzadzeth
i odzysk substancji kontrolowanych bedzie prowadzony przez osobe posiadajgcg $wiadectwo
kwalifikacji w tym zakresie, zgodnie z wymogami ustawy o substancjach zubozajgcych warstwe
ozonowg oraz o hiektérych fiuorowanych gazach cieplarnianych oraz rozporzgdzenita w sprawie
szczegdlowych wymagan dla wyposazenia technicznego stosowanego przy wykonywaniu dzialalno$ci
zwigzanej z substancjami kontrolowanymi. :

Wytworzone po demontazu odpady beda w pierwszej kolejnosci przekazywane do recyklingu fub
do procesu odzysku innego niz recykling. Odpady beda przekazywane do unieszkodliwienia, jezeli
poddanie ich recyklingowi lub procesowi adzysku innemu niz recykling bedzie niemozliwe.

A. Linia technologiczna do przetwarzania urzadzei chlodniczych

Na wstepie urzadzenia chiodnicze beda sortowane ze wzgledu na rodzaj czynnika chlodniczego czyli
na grupe z czynnikiem freonowym oraz pozostale. Praca odbywaé sig bedzie szarzowo — w danym
dniu przetwarzane beda loddwki z ustalonej grupy.

Na stanowisku wstepnego demontazu demontowane beda elementy iatwo usuwalne takie jak: pétki,
szyby, inne luzne elementy z metalu i z tworzywa. Nastepnie za pomocg urzgdzenia specjalistycznego
w spos6b hermetyczny odsysany bedzie z ukladu chlodniczego lodowki czynnik chiodniczy i olej
sprgzarkowy. Kolejno demontowany bedzie kompresor oraz kratka chlodnicza. Tak przygotowana
skrzynia lodowki zostanie tasmociggiem dostarczona do zasobnika podajnika wiezy rozdrabniajgce;,
w ktorej nastapi rozbicie urzgdzenia na kawatki, ktore w koricowym etapie procesu bedq podlegaé
separacji na ziom, tworzywa sztuczne, aluminium, miedz. Poczawszy od wiezy rozdrabniajacej
przestrzefi przeznaczona do realizacji procesu przetwarzania, w ktérej moga uwolni¢ sig¢ gazy
(w szczegdinosci freonowe) z demontowanego zuzytego sprzetu bedzie przestrzenia izolowang
od powietrza atmosferycznego. Dalszy etap procesu odbywaé sie bedzie pod ci$nieniem
w hermetycznej komorze. W komorze dokonywane bedzie zmielenie skrzyni lodéwkowej. W wyniku
zmielenia $cian skrzyni pianka izolacyjna znajdujgca sie pomigdzy $cianami zostanie rozdrobniona
do postaci proszku i w niewielkiej czesci do drobnych kiaczkow. Wysoki stopieri rozdrobnienia pianki
spowoduje, ze zasadnicza cze$¢ gazu, ktéry wypelnia pory pianki izolacyjnej uwalniana begdzie
w komorze. Ze zmielonej skrzyni lodéwkowej dokonywane bedzie pneumatyczne wydzielenie proszku
oraz klaczkéw pianki izolacyjnej, ktore hermetycznie fransportowane beda do peletyzatora. W tym
urzadzeniu proszek i klaczki pod cisnieniem okoto 200 atmasfer prasowane bedg do postaci peletéw —
twardych waleczkéw o $rednicy 6 mm i diugoéci 25 mm. W wyniku sprasowania proszku oraz
kiaczkdw z przestrzeni miedzyziarnowej izolacji wyciskane beds pozostalosci gazu piankowego.
Ponadio wskutek sprasowania, substancja stanowiaca izolacje bedzie sig silnie rozgrzewac, co
spowoduje odrywanie sie drobin gazu piankowego od ziaren materialu izolacyjnego. Nastgpnie gaz
bedzie odprowadzany do urzgdzenia do skraplania (wymrazania) gazéw (urzadzenie do skraplania
gazow zawartych w urzadzeniach chiodniczych).

Cala objetosé gazu z demontowanych urzadzen chtodniczych przejdzie do urzadzenia do skraplania
gazbéw poprzez proces wymrazania cieklym azotem o temperaturze okolo minus 170 stopni Celsjusza.
Proces ten bedzie realizowany w urzadzeniu do wykraplania gazowej frakcji czynnikéw chlodniczych.
Skroplony (poprzez wymrazanie) gaz bedzie gromadzony w zbiornikach i po uzbieraniu ilosci

‘Strona 13z 28




transportowej zostanie przekazany do uprawnionego podmiotu prowadzacego, w wyspecjalizowanej
instalacji, proces unieszkodliwiania.

Po wydzieleniu pianki izolacyjnej w formie pelet i usunigciu czynnika chlodniczego nastgpi separacja
rozdrobnionej obudowy, w wyniku ktérej powstanie: ziom stalowy, ziom aluminium, ziom miedzi,
tworzywa sztuczne. Wyseparowany zlom Zelaza, stali, aluminium i miedzi moze zosta¢, po spetnieniu
wartinkdw ,utraty statusu odpadu” — zgodnie z art. 14 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach,
skierowany do sprzedazy, jako pelnowartosciowy material, stosowany w produkcji substancji lub
przedmiotow metalowych w hucie, odlewni, zakladach prowadzacych rafinacje, przetapianie iub
u inhych producentéw metali,

Caly proces usuwania czynnika chiodniczego z demontowanego sprzetu bedzie prowadzony na linii
w warunkach hermetycznych, unismoziiwiajac tym samym jego wydostanie na zewnairz.

Ponadto zuzyte urzgdzenia chtodnicze oraz czedci powstale po ich demontazu bedg przygotowywane
do ponownego uzycia. Po sprawdzeniu stanu technicznego urzgdzen chiodniczych lub czesci zostanie
wyselekcjonowany pelnosprawny sprzet lub czesci, kiére beda przez Spélke odsprzedawane lub bedg
naprawiane, a nastepnie odsprzedawane.

Wydajnosé linii wynosi 12 960 Mg/rok.

B. Linia technologiczna do demontazu telewizorow i monitoréw

Na stanowisku demontazu telewizoréw oraz monitoréw prowadzony bedzie reczny demontaz poprzez
rozdzielenie urzadzenia na kineskop i pozostalg czesé. Wydzielony kineskop zostanie
przetransportowany tasmociggiem na stanowisko demontazu kineskopéw. Na tym stanowisku
kineskop dzielony bedzie na cze$¢ ekranowa i stozkowa. Nastepnie za pomocg podci§nienia z czesci
ekranowej $ciagany bedzie luminofor. Powietrze odsysajgce przechodzié bedzie przez ukiad filtréw
zabezpieczajacych przed zanieczyszczeniem atmosfery. W wyniku demontazu kineskopu powstang
dwa gatunki szkla oraz luminofor.

Reszta urzadzenia wydzielona na stanowisku demontazu telewizoréw oraz monitoréw w tym: kabie,
obudowa, elementy Zelazne i niezelazne, dostarczana bedzie na linie do demontazu tzw. ,sprzetu
zwyklego".

Ponadto zuzyte telewizory i monitory oraz czesci powstale po ich demontazu bedg przygotowywane
do ponownego uzycia. Po sprawdzeniu stanu fechnicznego zuzytego sprzetu lub czeéci zuzytego
sprzetu zostanie wyselekcjonowany pelnosprawny sprzet lub cze$ci, ktére beda przez Spotke
odsprzedawane lub bedq naprawiane, a nastepnie odsprzedawane.

Wydajno§¢ linii wynosi 5 400 Mgfrok.

C. Linia technologiczna do przetwarzania pozostalego zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego - linia do tzw. sprzetu 2wyktego

Zuzyly sprzet elekiryczny i elektroniczny podawany bedzie na tadmociag, kiéry przetransportuje go do
rozdrabniacza. W rozdrabniaczu nastapi rozbicie odpadu na kawatki. Odpad bedzie zgniatany
irozdrabniany z takg sifg aby latwiej bylo go rozdzielié na sfole sortowniczym. Nastepnie przy
wykorzystaniu magnesu nadtasmowego dokonywany bedzie rozdziat na dwie frakcje: Zelazng
i niezelazng, Frakgje te trafiajg na dwa oddzieine tasmociagi.

Elementy zelazne (frakcja zelazna) tadmociggiem trafig na stanowisko recznego sortowania
elementéw zelaznych, gdzie zostang wydzielone podzespoly oraz elementy przeznaczone
do ponownego uzycia (odsprzedazy) zas pozostalosé stanowié bedzie ziom Zelazny. Wydzielone
podzespoly | elementy przeznaczone do ponownego uzycia magazynowane beda w specjainie
wydzielonym pomieszczeniu hali produkeyinej. Ztom Zelazny bedzie odpowiednioc magazynowany,
w wydzielonym do tego celu migjscu, a nastepnie przekazywany do przedsigbiorcy prowadzacego
dzialaino$é w zakresie recyklingu, badz innego niz recykling procesu odzysku.
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Wyreparowany ziom zelazny moze zostaé, po speinieniu warunkdw ,utraty statusu odpadu’ - zgodnie
z art. 14 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, skierowany do sprzedazy, jako
pelnowarto$ciowy material, stosowany w produkgji substancji lub przedmiotéw metalowych w hucie,
odlewni, zakiadach prowadzacych rafinacje, przetapianie lub u innych producentéw metali.

Qddzielone elementy niezelazne trafig ta$mociggiem sortowniczym przeznaczonym dia elementow
niezelaznych do sortowni recznej, gdzie beda osobno wybierane elementy niebezpieczne (baterie,
piytki obwodow drukowanych, okablowanie, wyswietlacze, itp), tworzywa sztuczne, miedz, aluminium
oraz oddzielnie wybierane bedg elementy przeznaczone do ponownego uzycia (odsprzedazy).
Wydzielone elementy przeznaczone do ponownego uzycia magazynowane beda w specjalnie
wydzietonym pomieszczeniu hali produkeyjnej. Wydzielone elementy nie nadajgce sig¢ do ponownego
uzycia beda odpowiednio magazynowane, w wydzielonych do tego celu miejscach, a nastgpnie
przekazywane do przedsiebiorcy prowadzacego dzialaino$¢ w zakresie recyklingu badz innego niz
recykling procesu odzysku [ub unieszkodliwiania. Wyseparowany zlom aluminium i miedzi moze
zostaé, po speinieniu warunkéw ,utraty statusu odpadu” — zgodnie z art. 14 ustawy z dnia 14 grudnia
2012 r. o odpadach, skierowany do sprzedazy, jako petnowartosciowy materiat, stosowany w produkcji
substancji fub przedmiotéw metalowych w hucie, odiewni, zakiadach prowadzacych rafinacje,
przetapianie lub u innych producentéw metali.

Pozostato$¢ po recznym sortowaniu tasémociagiem bedzie kierowana do wiezy rozdrabniajacej, gdzie
nastapi rozdrobnienie do wielkosci 2-3 cm. Po rozdrobnieniu odpady rozdzielane bedg w separatorze
wykorzystujacym prady wirowe, w wyniku czego bedg wysegregowane dwie frakcje — frakcja metali
niezetaznych i frakcja zawierajaca tworzywa sztuczne. Wytworzone odpady bedg odpowiednio
magazynowane, w wydzielonych do tego celu miejscach, a nastgpnie przekazywane do
przedsigbiorcy prowadzacego dziatalnoéé w zakresie recyklingu, badz innego niz recykiing procesu
odzysku lub unieszkodliwiania. Wyseparowany ztom aluminium i miedzi moze zostaé, po spenieniu
warunkéw ,utraty statusu odpadu” — zgodnie z art. 14 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach,
skierowany do sprzedazy, jako pelnowarto$ciowy material stosowany w produkcji substancji lub
przedmiotébw metalowych w hucie, odlewni, zakiadach prowadzgcych rafinacje, przetapianie lub
u innych producentéw metali.

Caly proces technologiczny prowadzony bedzie w sposéb zabezpieczajacy przed przedostawaniem
sie pylbw do otoczenia. Tasmy transportowe, urzadzenia, stanowiska pracy wyposazone beda
w system podcisnieniowego zasysania powietrza.

Ponadto zuzyty sprzet oraz odpady powstate po demontazu zuzytego sprzetu beda przygotowywane
do ponownego uzycia. Po sprawdzeniu stanu technicznego zuzytego sprzetu fub czesci zuzytego
sprzetu zostanle wyselekcjonowany peinosprawny sprzet lub czesci, ktére beda przez Spoélke
odsprzedawane lub bedg naprawlane, a nastepnie odsprzedawane.

Wydajnosé linii wynosi 28 800 Mgfrok.

D. Linia technologiczna do demontaZzu $wistléwek

Linia do przetwarzania $wietlbwek sklada sie z czterech gléwnych czgéci takich jak: podwojny
separator, ktérego pierwsza cze$é bedzie kruszyé Swietléwki wkladane do maszyny, a druga dokona
ostatecznego rozdzielenia skiadnikéw i wytworzy stiuczke szklang o wysokim stopniu oczyszczenia,
aluminium i pozostale frakcje takie jak metale zelazne, metale niezelazne i tworzywa sztuczne, filtr
odpylajacy, ktory bedzie wylapywaé pyly i rozpylony luminofor, w tym czasteczki rtecl. Ponadto
zapewni prace podci$nieniowg calego ukladu, dzigki czemu pyly i pary rteci nie wydostang sig na
zewnatrz urzgdzenia filtracyjnego; filtra z weglem aktywnym wychwytujacego czastki pyléw i par rteci
ze skutecznoscia 100%, dzialajacego na zasadzie adsorpcji oraz szafy elektrycznej sterujgcej calym
procesem. Wyseparowany zlom zelaza, stali i aluminium moze zostaé, po speinieniu warunkow ,utraty
statusu odpadu” — zgodnie z art. 14 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, skierowany do
sprzedazy, jako petnowartosciowy material stosowany w produkcji substancji lub przedmiotéw
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metalowych w hucie, odlewni, zakiadach prowadzacych rafinacje, przetapianie fub u innych
producentéw metali.

Wydajnos¢ linii wynosi 576 Mgfrok.

E. Linia technologiczna do demontazu kabli

Linia sluzaca do przetwarzania kabli jest calkowicie zautomatyzowana. W pierwszej fazie powstanie
granulat kabli, a nastepnie w wyniku separacji metali i izolacji kabli powstanie czysty metal | tworzywa
sziuczne,

Kable wrzucane bedg do wstgpnego zasobnika. W nastepnej kolejnosci bedg one zgniatane przez
waice, a nastgpnie cigte nozami na krotkie odeinki o wielko$ciach rzedu od 2 do 4 mm. Nastgpnie
sciggana bedzie izolacja przez urzadzenie do zdzierania izolacji z kabli. W kolejnym etapie
mieszanina pocietych i odizolowanych kabli bedzie podlegaé procesowi separacji grawitacyjnej —
rozdziat mieszaniny wskutek zréznicowanego clezaru wlasciwego skladnikéw mieszaniny poprzez
wprowadzenie ich w ruch — drgania. W wyniku takiej separacji powstanie czysty metal i tworzywa
szluczne, stanowigce ostong kabli elekirycznych. Wyseparowany ziom aluminium lub miedzi moze
zostas, po speinieniu warunkéw ,utraty statusu odpadu” — zgodnie z art. 14 ustawy z dnia 14 grudnia
2012 r. o odpadach, skierowany do sprzedazy, jako peinowarto$ciowy materiat stosowany w produkcji
supstancji fub przedmiotéw metalowych w hucie, odlewni, zakiadach prowadzgcych rafinacje,
przetapianie lub u innych producentéw metali.

Wydajnos¢ linii wynosi 1 440 Mg/rok.

F. Mobilna linia technologiczna do odzysku baterii i akumulatoréw przenosnych

Mieszanina réznych rodzajéw baterii przenosnych i akumulatoréw przenosnych poprzez podajnik
wibracyjny bedzie wysypywana na tasme poziomego transportera. Z plaskiej pojedynczej warstwy
baterii i akumulatoréw lezgcych na tasmie sortowniczej stojgcy wzdluz tasmociggu pracownicy bedg
recznie wybieraé poszczegoélne rodzaje baterii oraz akumulatoréw i okreslony asortyment bedg
wrzucaé do opisanego pojemnika. Tak posortowane, umieszczone w odpowiednich pojemnikach
baterie i akumulatory bedg przekazywane podmiotom posiadajgcym stosowne decyzje w zakresie
gospodarowania tego rodzaju odpadami w celu ich dalszego odzysku.

Mobilna linia do odzysku baterii oraz akumulatoréw jest przystosowana do zmiany jej lokalizagji.
W zaleznoéci od potrzeb linia bedzie dzialala na terenie hali demontazu w miejscach wolnych, gdzie
w danym momencie nie bedzie sie prowadzony inny proces.

Wydajno$¢ linii wynosi 1 440 Mg/rok.

IV.6. Okreslam miejsce i sposob magazynowania odpaddéw przeznaczonych do odzysku:

Odpady przyjmowane do cdzysku beda magazynowane na terenie zakladu przetwarzania zuzytego
sprzetu elektrycznego | elekironicznego znajdujacego sie w przy ul. Fabrycznej w Bolecinie, do
ktdrego Biosystem S.A. ul. Wodna 4, 30-556 Krakdw posiada tytut prawny (magazynowanie odpadow
przez prowadzacego przetwarzanie odpaddw). Odpady magazynowane beda selektywnie, w sposob
opisany w ponizej tabeli, w wydzielonym i oznakowanym pomieszczeniu wiaty magazynowsj nr 3 oraz
na placu magazynowym pod przykryciem (plandeka, brezent). Miejsce magazynowania posiada
nieprzepuszczalne podioze, wyposazone w odprowadzenie ewentualnych wyciekéw do separatora.
Dodatkowo miejsce magazynowania odpaddw wyposazone jest w pojemnik  z sorbentem
i zabezpieczone przed dostepem oséb postronnych.

Konieczno$¢ magazynowania odpadéw przeznaczonych do odzysku wynika z procesow
technologicznych oraz organizacyjnych | nie bedzie przekracza¢ termindw uzasadnionych

zastosowaniem tych procesow.
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L.p. o ;fo‘:\(:i u Rodzaj odpadu Miejsce | sposdb magazynowania odpadu
Odpady niebezpieczne
. W opisanych, szczelnych, specjalistycznych
Apara:}z;titsgﬁﬂggg j::gg::;gwego pojemnikach nieprzewodzgcych pradu,
1. 0901 11* mienione w 16 06]%1 16 06 02 lub odpornych na dziatanie substancji w nich
wy 16 06 03 ' zawartych, w wydzielonym pomieszczeniu wiaty
magazynowej nr 3.
2 16 02 14* Zuzyte urzadzenia zawierajgce Luzem w wydzielonym pomieszczeniu wiaty
) freony, HCFC, HFC magazynowej nr 3.
; ; —_— W opisanych, szczelnych, specjalistycznych
3 16 02 13* n?:rfzzi:fzidezzﬂxiﬁﬂijgﬁz pojemnikac_:h, odpornych na dziatanie substancji
wymienione w 16 02 09* do16 02 12* w nich zawartych, w wydziglonym
pomieszczeniu wialy magazynowsej nr 3.
. . . W opisanych, szczelnych, specjalistycznych
4 16 02 15* N'iﬁ?;géﬁ:%ii?;: r;t;;llgt;t;zﬁém pojemnikach, odpomych na dzia!gnie substancji
) urzadzert w nich zawartych, w wydzielonym
pomieszczeniu wialy magazynowej nr 3.
5. 16 06 01* Baterie i akumutatory olowiowe Seleklywnie, w opisanych, szczelnych,
specjalistycznych pojemnikach
8. 16 06 02* Baterie i akumulatory niklowo- nieprzewodzacych pradu, odpornych na
kadmowe dziatanie substancji w nich zawartych,
* . — w wydzielonym pomieszczeniu wiaty
7. 16 06 03 Baterie zawierajgce rtgé magazynowej nr 3.
W opisanych, szczelnych, specjalistycznych
e pojemnikach nieprzewodzacych pradu,
8. 2001 21* Lampy ﬂuoresgenr:‘.yjner: |2ne odpady odplomych na dzialanie substancji w nich
zawlerajace e zawartych, w wydzielonym pomieszczeniu wiaty
magazynowej nr 3.
. ; —_ Luzem w wydzielonym pomieszczeniu wiaty
9. 200123 Urzadzenia zawierajace freony magazynowej nr 3.
Baterie i akumulatory {gcznie z W opisanych, szczelnych, specjalistycznych
bateriami i akumulatorami pojemnikach nieprzewodzacych prady,
10 20 01 33* wymienionymi w 16 06 01, 16 06 02 odpornych na dziatanie substancji w nich
’ [ub 16 06 03 oraz nie sortowane zawarlych, w wydzielonym pomieszczeniu wiaty
baterie i akumulatory zawierajgce te magazynowej nr 3.
baterie
Zuzyte urzadzenia elekiryczne i W opisanych, specjalistycznych pojemnikach w
1 20 01 35* elektroniczne inne niz wymienione w wydzielonym pomieszczeniu wiaty
) 20 01 21*i 20 01 23* zawierajace magazynowej nr 3.
niehezpieczne skladniki
Odpady inne niz niebezpleczne
W opisanych pojemnikach, w wydzielonym
1 0901 10 Aparaty fotograficzne jednorazowego pomieszczeniu wialy magazynowsj nr 3 lub w
' uzytku bez baterii wydzielonym migjscu na placu magazynowym
pod przykryciem plandeka lub brezentem.
. W opisanych pojemnikach, w wydzielonym
2 090112 AS:;?:& ;‘;ﬁgg};igebjaeg?g?nzr?:sigzo pomieszczeniu wialy magazynowej nr 3 lub w
) wymienione w 09 01 1* wydzielonym miejscu na placu magazynowym
pod przykryciem plandeka lub brezentem.
W opisanych, odpowiednio przystosowanych do
tego typu odpadow pojemnikach,
3 16 02 14 Zuzyte urzgdzenia inne niz w wydzielonym pomieszczeniu wiaty
' wymienione w 18 02 09* do 1802 13 | magazynowej nr 3 lub w wydzielonym miejscu
na placu magazynowym pod przyKryclem
plandekg lub brezentem.
W opisanych, odpowiednio przystosowanych do
‘ tego typu odpaddéw pojemnikach, w
Elementy usunigte z zuzytych : : P
" . =7 wydzielonym pomieszczeniu wiaty
4. 160216 urzadzeﬁ“:rn?g Slzzrgmlemone magazynowej nr 3 lub w wydzielonym miejscu
na placu magazynowym pod przykryciem
plandeka lub brezentem.
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W opisanych, szczelnych, specjalistycznych -
pojemnikach nieprzewodzgcych pradu,
Baterie alkaliczne (z wylaczeniem odpornych na dzialanie substancji w nich
5. 16 06 04 16 06 03*) zawartych, w wydzielonym pomieszczeniu wiaty
magazynowej nr 3 lub w wydzielonym miejscu
na placu magazynowym pod przykryciem
plandekg lub brezentem.
W opisanych, szczelnych, specjalistycznych
pojemnikach nieprzewodzacych pradu,
- odpornych na dzialanie substancji w nich
8. 16 06 05 Inne baterfe i akumutatory zawartych, w wydzielonym pomieszczeniu wiaty
magazynowej nr 3 {ub w wydzielonym miejscu
na placu magazynowym pod przykryciem
plandeka lub brezentem.
W opisanych, specjalistycznych pojemnikach w
wydzielenym pomieszczeniu wiaty magazynowej

7. 16 80 01 Magnetycz?nef (; r?]f;’éﬁzne nosniki nr 3 lub w wydzielonym miejscu na placu
] magazynowym pod przykryciem plandeka lub
brezentem.

W opisanych pojemnikach i kontenerach,

W wydzielonym pomleszczeniu wiaty
magazynowej nr 3 lub w wydzielonym migjscu
na placu magazynowym pod przykryciem
ptandekg ub brezentem.

W opisanych, szczelnych, specjalistycznych
pojemnikach nieprzewodzacych pradu,

. : s odpornych na dzialanie substancji w nich
9, 2001 34 Baterﬁi;ﬁﬁunrgkiatz%r{)zngg*nlz zawartych, w wydzielonym pomieszczeniu wiaty
wy magazynowej nr 3 Iub w wydzielonym miejscu
na placu magazynowym pod przykryciem
plandekg lub brezentem.

W opisanych pojemnikach, w wydzielonym
pomieszczeniu wialy magazynowej nr 3 lub w
wydzielonym migjscu na placu magazynowym

pod przykryciem plandekq lub brezentem.

Kable inne niz wymienione
8. 1704 11 w17 04 10*

Zuzyte urzadzenia eleklryczne
i elekironiczne inne niz wymienione
w2001 21* 20 01 23*i 20 01 35*

10. 2001386

IV.7 Utrata statusu cdpadoéw.

Zgodnie z ustawq z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2016 r,, poz. 1987 z pozniejszymi
zmianami), okre$lone rodzaje odpaddéw, po spelnieniu warunkéw okreslonych w art. 14 i art. 15 tej
ustawy mogg utracic status odpadu.

BIOSYSTEM S.A., ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw, w wyniku przetwarzania zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego na liniach technologicznych do przetwarzania urzadzett chlodniczych,
przetwarzania pozostalego zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego - linia do {zw. sprzetu
zwyklego, demontazu swietidwek, demontazu kabli wytwarza ztom Zelaza i stali, zlom aluminium oraz
ztom miedzi w postaci odpaddw o kodach 19 12 02 - metale zelazne w ilosci 15 000 Mg/rok oraz 19 12
03 - metale niezelazne w ilosci 4 000 Mgfrok.

Na linii_do przetwarzania urzadzeii chlodniczych po wydzieleniu pianki izolacyjnej w formie pelet
i usunigciu czynnika chiodniczego nastepuje separacja rozdrobnionej obudowy, w wyniku kitorgj
powstaje: zlom Zelaza i stali, aluminium oraz miedzi.

Na linii do przetwarzania pozostalego zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego - linia do tzw.
sprzetu zwyklego zuzyty sprzet elekiryczny i elekitroniczny podawany jest natasmociag, ktory
transportuje go do rozdrabniacza. W rozdrabniaczu nastepuje rozbicie adpadu na kawalki. Nastgpnie
przy wykorzystaniu magnesu nadtasmowego dokonywany jest rozdziat na dwie frakcje: zelazng
i niezelazng. Frakcje te trafiajg na dwa oddzielne tasmociagi. Elementy Zelazne (frakcja zelazna)
tasmociggiem trafiajg na stanowisko rgcznego sortowania elementéw zelaznych, gdzie zostajg
wydzielone podzespoly craz elementy przeznaczone do ponownego uzycia (odsprzedazy), zas
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pozostalo§é stanowi zlom zelazny. Oddzielone elementy niezelazne trafiajg tasmociggiem
sortowniczym przeznaczonym dla elemeniéw niezelaznych do sortowni recznej gdzie sg osobno
wybierane; elementy niebezpieczne, tworzywa sztuczne, miedz, aluminium oraz oddzislnie wybierane
53 elementy przeznaczone do ponownego uzycia (odsprzedazy).

Pozostato$¢ po recznym sortowaniu tasmociggiem jest kierowana do wiezy rozdrabniajgcej, gdzie
nastepuje rozdrobnienie do wielkosci 2-3 cm. Po rozdrobnieniu odpady rozdzielane sg w separatorze
wykorzystujgcym prady wirowe, w wyniku czego wydzielane sa dwie frakcje, w tym frakcja metali
niezelaznych.

Na linii .do przetwarzania Swietiéwek nastgpuje kruszenie Swietibwek | wydzielenie, za pomocg
separatora, poszczegdlnych skiadnikéw w tym ziomu zelaza i stali, ziomu aluminium oraz miedzi.

Na linii do demontazu kabli, w pierwszej fazie powstaje granulat kabli, a nastgpnie
w wyniku separacji metali i izolacji kabli powstaje czysty metal (aluminium lub miedz)
i tworzywa sztuczne. '

Zgodnie z art. 14 ustawy o odpadach, wydzielony zlom metali 2zelaznych o kodzie 19 12 02 oraz ziom
metali niezelaznych o kodzie 19 12 03 utraci status odpadu i zostanie skierowany do sprzedazy.
Przedmiotowy ziom metali bedzie przekazywany do odlewni, hut, zakiadéw przetworczych jako
pelnowartosciowy material sluzacy produkeji tych metali iflub jego stopdw, jezeli po procesach
odzysku R 4 i R12 spelni nastepujace warunki:

A. ,Przedmiot [ub substancia sa powszechnie stosowane do konkretnych celow”.

Zelazo, stal, aluminium, miedZ i ich stopy sq powszechnie stosowane jako przedmioty Iub ich
elementy i sq metalami powszechnego uzytku.

Produkowane sg w hutach, odlewniach i zakiadach przerébczych jako rézne rodzaje blach, drutow,
odlewow, blokéw do dalszej plastycznej przerdbki i inne, z ktorych produkowane sg konstrukcje,
elementy urzgdzen, narzedzia, samochody, przedmioty codziennego uzytku, w tym sprzet elektryczny
i elektroniczny. Majg, szerokie zastosowanie zaréwno w przemysle energetycznym, metalurgicznym,
wydobywczym, elektromaszynowym, metoryzacyjnym jak i budowlanym czy tez chemicznym.

Zelazo i stal sa czesto stosowane do produkcji przedmiotéw i urzadzen powszechnego uzytku oraz
w przemysle réznego rodzaju konstrukcji, maszyn, narzedzi, pojazddw jezdnych.

Aluminium  znajduje zastosowanie w przedmiotach powszechnego uzytku (aluminium
ilub jego stopy), w przemysle m.in. energetycznym do produkcji kabli do przesylu energii elektrycznej,
konstrukcji budowlanych, elementéw maszyn i urzgdzen.

Miedz wykorzystywana jest do produkcji m.in. kabli elektrycznych, pokry¢é dachow, elementow
wodociggowych, sieci cieplnej wewnatrz budynkéw. Duze zastosowanie powszechne majg stopy
miedzi, takie jak brgz lub mosigdz, do produkcji elementéw powszechnego uzytku, elementow
urzadzen | maszyn.

Przedmiotowy ziom zelaza i stali, ziom aluminium oraz zlom miedzi bedzie przekazywany innym
podmiotom jako pelnowartosciowy material do produkcji substancji lub przedmiotéw. Bgdzie
kwalifikowany zgodnie ze specyfikacjami klienta, specyfikacjami branzowymi lub normg celem
bezposredniego wykorzystania w produkcji substanciji lub przedmiotéw metalowych w hucie, odlewni,
zakladach prowadzacych rafinacje, przetapianie Jub u innych producentéw metali.

B. Istnieje rynek takich przedmiotéw itb substancii lub popyt na nie.

Wykorzystywanie ziomu zelaza i stali, zlomu aluminium i zlomu miedzi jest powszechne i pozgdane,
m.in. z punktu widzenia ochrony $rodowiska — ochrona zasobow naturalnych, a takze wyczerpujgcych
sie $wiatowych zasohdw rud tych metali — szczeg6lnie w przypadku metali niezelaznych.
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Zlom tych metali znajduje zastosowanie przede wszystkim w odlewnictwie do produkciji ich stopdw,
ktore dalej sg przekazywane do produkcji w innych gateziach przemysiu. Ziom aluminium lub miedzi
poddawany jest tez procesom rafinacji, gdzie finalnym produkiem jest czysty metal.

W zwigzku z powyZzszym rynek i popyt na ziom zelaza i stali, ztom aluminium oraz miedzi jest pewny
i stale rozwijajacy sie. Aktualnie dziata wiele firm zajmujgcych sie przetwarzaniem ziomu - huty,
odlewnie, zakiady przetwércze.

Firma BIOSYSTEM. S.A. bedzie przekazywaé¢ stosownym odbiorcom ziom Zzelaza i stali oraz ziom
aluminium jako petnowarto$ciowy materiat wykorzystywany w procesie produkcji odpowiednio: zelaza
i jego stopdw, w tym stali, a takze wlewkdw, blach, drutdw, ksztaltek itp.

Ponadto, na terenie kraju, dziata gielda aluminium i miedzi. Firma BIOSYSTEM S.A. bedzie zglaszala
na niej swoje uczestnictwo i na zasadzie wyboru (lepsza cena), ziom ten bedzie przekazywany
wybranemu odbiorcy jako pefnowarto$ciowy materiat do produkeji przedmiotow metalowych.

C. ,Przedmiot lub substancja _speliaja _wymagania  techniczne _dla__ zastosowania

do konkretnych celéw oraz wymagania okreSlone w__przepisach i normach _majgcych
zastosowanie do produkt.

Ztom przedmiotowych metali bedzie przekazywany odlewniom, hutom, zakladom przetwérczym, ktére
beda wytwarza¢ termicznie odpowiednie ich stopy iflub czysty metal, w postaci wlewkéw, ksztaltek,
blach, drutu itp. dla ktérych okreslone sg wymagania techniczne w tym normy branzowe.

Podstawowym wymogiem dia pelnowartosciowego ziomu zelaza i stali, zlomu aluminium oraz miedzi
stawianym przez ich odbiorcéw — odlewnie, huty, zakiady przetworcze jest zawarto$¢ materialow

ohcych:

¢ dla zelaza i stali catkowita iloé¢ materialéw obcych wynosi do 2% masy i obejmuje materialy obce
takie jak:

- metale niezelazne (poza pierwiastkami stopowymi w kazdym podiozu na bazie zelaza) oraz
materialy niemetalowe, takie jak ziemia, pyt, materialy izolacyjne i szkio,

- palne malerialy niemetalowe, takie jak guma, tworzywa sztuczne, tkanina, drewno
i inne substancje chemiczne lub organiczne,

— wigksze fragmenty (wielkoséci cegly), ktore nie przewodza elektrycznobci, takie jak opony, rury
wypelnione cementem, drewno lub beton,

— pozostalosci po przetapianiu aluminium i stopéw aluminium, nagrzewaniu, oczyszczaniu
powierzchni {(w tym oczyszczaniu ptomieniowym), szlifowaniu, wyrzynaniu, spawaniu i cigciu
stali. przy pomocy palnika uniwersalnego, takie jak zuzel, zgorzelina walcownicza, pyl
z odpytania, pyt szlifierski, sziam.

Ponadto dia zlomu zelaza i stali stawiane sg nastepujace dodatkowe wymaogi:

—~ zlom nie moze zawieraé nadmiernej ilosci tlenku zelaza w zadnej formie, z wyjatkiem
typowych ilosci wynikajacych z magazynowania przygotowanego ziomu na zewnatrz
w normalnych warunkach atmosferycznych,

- ziom powinien by$ wolny od widocznego aleju, emulsji oleistych, smaréw [ub smaréw statych,
Z wyjatkiem bardzo niewielkich iloéci, ktdre nie spowoduja jakiegokolwiek skapywania,

—~ nie wystepuje Kkoniecznosé podjecia natychmiastowych dzialan zgodnie z krajowymi
i migdzynarodowymi przepisami dotyczacymi monitorowania oraz procedur reagowania
w odniesieniu do promienictworczego ziomu,

— ziom nie powinien wykazywaé wlasciwosci niebezpiecznych,

—~ ziom nie zawiera zadnych pojemnikéw pod ciSnieniem, zamknigtych lub niewystarczajaco
otwartych, ktdre moga spowodowac wybuch w piecu metalurgicznym.
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« dla aluminiuim calkowita ilos¢ materialow obcych wynosi do 5% masy lub uzysk metglu wynosi

90% lub wiecej i cbejimuije:

metale inne niz aluminium i stopy aluminium,

materialy niemetalowe, takie jak ziemia, pyl, materialy izolacyjne i szkfo,

paine materiaty niemetalowe, takie jak guma, tworzywa sztuczne, tkanina, drewno
i inne substancje chemiczne lub organiczne,

wieksze fragmenty (wielkosdci cegly), ktdére nie przewodzg elektrycznosci, takie jak opony, rury
wypelnione cementem, drewno (ub beton,

pozostalodci po przetapianiu aluminium i stopéw aluminium, nagrzewaniu, oczyszczaniu
powierzchni (w tym oczyszczaniu plomieniowym), szlifowaniu, wyrzynaniu, spawaniu i cigciu
stali przy pomocy palnika uniwersainego, takie jak zuzel, zgary, szumowiny, pyt z odpylania,
pyt szlifierski, szlam.

Ponadto dla ztomu aluminium stawiane sg nastepujgce dodatkowe wymogi:

ztom powinien by¢ wolny od widocznego oleju, emulsji oleistych, smaréw lub smaréw stalych,
z wyjatkiem bardzo niewielkich ilosci, ktére nie spowodujg jakiegokolwiek skapywania,

nie wystepuje konieczno$é podjecia natychmiastowych dziaian zgodnie z krajowymi
i migdzynarodowymi przepisami dotyczacymi monitorowania oraz procedur reagowania
w adnigsianiu do promieniotworczego ztomu,

ztom nie powinien wykazywaé wiasciwosci niebezpiecznych,

ziom nie zawiera zadnych pojemnikéw pod ci$nieniem, zamknietych [ub niewystarczajgco
otwartych, ktére moga spowodowad wybuch w piecu metalurgicznym.

o dla miedzi catkowita ilosé materiaidw obeych wynosi do 2% masy i obejmeuje:

— metale inne niz miedz i stopy miedzi,

-~ materialy niemetaliczne, takie jak ziemia, pyl, materialy izolacyjne i szkio,

- palne materialy niemetalowe, takie jak guma, tworzywa sztuczne, tkanina, drewno i inne
substancje chemiczne lub organiczne,

— 2uzel, zgary, szumaowiny, pyl z odpylania, pyi szlifierski, szlam.

Ponadto dla ztomu miedzl stawiane sg nastepujace dodatkowe wymogi:

nie zawlera nadmiernej ilosci tlenku metaiv w zadnej formie, z wyjatkiem typowych ilosci
wynikajgcych ze skiadowania przygotowanego zlomu na zewnatrz
w normainych warunkach atmosferycznych,

ztom powinien byé wolny od widocznego oleju, emulsji oleistych, smaréw lub smaréw stalych,
z wyjatkiem bardzo niewielkich ilosci, ktdre nie spowoduja jakiegokolwiek skapywania,

nie wystepuje koniecznoé¢ podjecia natychmiastowych dzialan zgodnie z krajowymi
i miedzynarodowymi przepisami dotyczacymi monitorowania oraz procedur reagowania
w odniesieniu do promieniotwoérczego ztomu,

zlom nie powinien wykazywacd wiasciwosci niehezpiecznych,

ziom nie zawiera zadnych pojemnikéw pod cisnieniem, zamknietych lub niewystarczajgco
otwartych, ktére moga spowodowaé wybuch w piecu metalurgicznym.

D. Zastosowanie przedmiotu lub substancji nie prowadzi do negatywnych skutkéw dla 2ycia, zdrowia

ludzi lub $rodowiska.

Zastosowanie ziomu zelaza i stali, ztomu aluminium oraz miedzi wydzielonych w procesie demontazu
zuzytego sprzetu elekirycznego i elektronicznego nie prowadzi do negatywnych skutkéw dia zycia,
zdrowia ludzi lub dia srodowiska. Na zadnym etapie odzysku zlomu prowadzonym przez BIOSYSTEM
S.A., ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw nie sa stosowane substancje niebezpieczne. Natomiast demontaz
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zuzytego sprzetu (w zaleznosci od rodzaju sprzetu) moze skutkowaé wytwarzaniem elementow
niebezpiecznych, ktdre jako odpady przekazywane s uprawnionym odbiorcom.

Zastosowanie przedmiotéw wyprodukowanych ze ziomu zelaza i stali, ziomu aluminium oraz miedzi
jest powszechne, a ich jako§¢ musi spelnia¢ okreslone wymagania produktu. Producent, w zaleznosci
od zastosowania danego przedmiotu, musi otrzymaé odpowiedni atest, w ktorym zawarte sg okreslone
warunki jego uzytkowania zwigzane ze zdrowiem izyciem ludzi oraz bezpieczenstwem dia

Srodowiska.

E. Wymagania okreslone w Rozporzadzeniu Rady (UE) nr 333/2011 z dnia 31 marca 2011 r.
ustanawiajacym kryteria okre$lajace, kiedy pewne rodzaje ziomu przestajg by¢ odpadami na

mocy dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE.

e Zgodnie z art. 3. zlom zelaza i stali przestaje by¢ odpadem w przypadku, gdy przy
przemieszczaniu od producenta do innego posiadacza, spelnione sg wszystkie nastgpujace
warunki:

Art. 3.a) odpady stosowane jake wsad w procesie odzysku sa zgodne z krytertami
Z zalgeznika | sekcja 2 wiw rozporzgdzenia:

W liniach technologicznych do demontazu zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego stosowa-
ne jako wsad bedg odpady zawierajace odzyskiwalne zelazo lub odzyskiwalng stal.

Ze zuzytych urzadzen elekirycznych i elektronicznych, zawierajgcych elementy niebezpieczne,
w pierwszej kolejnosci bedg usuwane skiadniki niebezpieczne, materialy lub czeéci skladowe, okre-
slone w zalgczniku nr 2 do ustawy o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym, zatem ziom
zelaza i stall wydzielany ze zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego pozbawmny juz bedzie
elementéw lub substancji niebezpiecznych.

Do demontazu nie bedg przyjmowane opitki | wiory zawierajgce oleje lub emulsje oleiste a takze becz-
ki i pojemniki, ktére zawieraja lub zawieraly oleje lub farby.

Wykwalifikowany persone!l dokona kontroli przyjmowanych do demontazu cdpadéw, zgodnie z wyma-
ganiami w/w rozporzgdzenia.

Art. 3.b) odpady stosowane jako wsad w procesie odzysku sq obrabiane zgodnie z kryteriami okreslo-
nymi w zalgczniku | sekcja 3 w/w rozporzadzenia:

Ze zuzytych urzadzen elekirycznych i elektronicznych, zawierajgcych elementy niebezpieczne,
w pierwszej kolejnosci beda usuwane skladniki niebezpieczne, materialy lub czeéci skiadowe, okre-
lone w zalaczniku nr 2 do ustawy o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym. W procesie
przetwarzania kabli odpad bedzie rozdrobniony i zostanie usunigta oslona organiczna (tworzywo
sztuczne, guma). Zastosowana technologia przetwarzania jest zgodna z najlepszg dostepng technika,

Ziom zelaza i stali wydzielany bhedzie w wyniku demontazu (przetwarzania) rgcznego
i mechanicznego. Wykonane zostang wszystkie niezbedne etapy przetwarzania (sortowanie, separa-
cja, rozdrabnianie, kruszenie) przygotowujace ztom do bezposredniego wykorzystania jako pelnowar-
tosciowy material w hutach, odiewniach, zakiadach przetwérczych.

Art. 3.c) ziom zelaza i stali otrzymany w wyniku procesu odzysku jest zgodny z kryterlamn z zalgcznika
| sekcja 1 wiw rozporzadzenia;

Ziom bedzie klasyfikowany zgodnie ze specyfikacjami kiienta, specyfikacjami branzowymi lub normg
celem bezposredniego wykorzystania w produkcji substancii lub przedmiotéw metalowych w hucie lub
odlewni,

Calkowita ilo§¢ materiatéw obcych w zlomie nie bedzie przekraczala 2% masy. Uzyskany ziom nie
bedzie zawieral: nadmiernej ilosci tlenku Zelaza, substancji ropopochodnych (olej, emulsje oleiste,
smary plynne i stale) oraz substancji promieniotwérczych oraz zadnych pojemnikéw, kiére moglyby
spowodowaé wybuch w piecu metalurgicznym.
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Ponadto zlom nie bedzie wykazywat zadnych wiasciwosci niebezpiecznych wymienionych
w zalgczniku 1If do dyrektywy 2008/98/WE. Ziom bedzie zgodny z dopuszczalnymi wartosciami
stezenia okreslonymi w decyzji Komisji 2000/632/WE i nie bedzie przekraczaé dopuszezalnych
wartosci  stezenia  okreslonych w  zalgczniku IV do  rozporzadzenia  (WE)
nr 850/2004.

Jakoé¢ uzyskanego materiaiu bedzie kontrolowana przez wykwalifikowany personel, zgodnie
z wymaganiami ww. rozporzadzenia.

Art. 3.d) Wnioskodawca spetnit wymogi okreslone w art. 6 i art. 6:
- Art. 5. Oéwiadczenie o zgodno$gci.

Dla kazdej przesylki wyseparowanego ziomu zelaza | stali, ktory po procesie odzysku prowadzonym
przez BIOSYSTEM S.A., ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw utracit status odpadu, bedzie wystawiane
o$wiadczenie o zgodnosai (zgodnie ze wzorem okreslonym w zatgezniku Il rozporzadzenia). Oswiad-
czenie bedzie przekazywane odbiorcy ztomu. Kopia o$wiadczenia o zgodnosci bedzie przechowywa-
na co najmniej rok po jego wydaniu i na zadanie udostgpniana wiasciwym organom.

- Art. 6. Zarzadzanie jako$cia.

Woprowadzony bedzie system zarzadzania jakoscig umoziiwiajacy wykazanie zgodnosci z kryteriami
jakie musi spelniaé ziom zelaza | stali aby utracié status odpadu, okreslonymi w rozporzadzeniu.
System ten bedzie zgodny z wymaganiami art. 6 rozporzgdzenia.

e Zgodnie z art. 3. ziom aluminium przestaje byé odpadem w przypadku gdy przy
przemieszezaniu od producenta do innego posiadacza, spelnione sg wszystkie nastepujace
warunki:

Art. 3.a) odpady stosowane jako wsad w procesie odzysku sg zgodne z kryteriami
z zalgeznika Il sekcja 2 wiw rozporzadzenia:

w liniach technologicznych do demontazu zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego stosowane jako wsad beda odpady zawierajace odzyskiwalne aluminium lub odzy-
skiwaine stopy aluminium.

Ze zuzytych urzadzen elekirycznych i elektronicznych, zawierajacych elementy niebezpieczne,
w pierwszej kolejnosci bedg usuwane skiadniki niebezpieczne, materialy lub czesci skladowe, okre-
$lone w zalaczniku nr 2 do ustawy o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym, zatem ziom
aluminium wydzielany ze zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego pozbawiony juz bedzie
elementéw lub substancji niebezpiecznych.

W procesie przetwarzania kabli odpad bedzie rozdrobniony i zostanie usunigta oslona organiczna
(tworzywo sztuczne, guma). Zastosowana technologia przetwarzania jest zgodna z najlepszg
dostepng technika,

Do demontazu nie bedg przyjmowane opitki i wiory zawierajgce oleje lub emulsje oleiste,
a takze beczki i pojemniki, ktére zawieraja lub zawieraly oleje Iub farby.

Wykwalifikowany personel dokona kontroli przyjmowanych do demontazu odpadéw, zgodnie z wyma-
ganiami w/w rozporzgdzenia.

Art. 3b) odpady stosowane jako wsad w procesie odzysku sa obrabiane zgodnie
z kryteriami okres$lonymi w zalgczniku Il sekcja 3 w/w rozporzgdzenia:

Ze zuzylych urzadzen elektrycznych i elekironicznych, zawierajacych elementy niebezpieczne,
w plerwszej kolejnosci beda usuwane skiadniki niebezpieczne, materialy lub czgsci skiadowe, okre-
slone w zalaczniku nr 2 do ustawy o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym. W procesie
przetwarzania kabli odpad bedzie rozdrobniony i zostanie usunigta oslona organiczna (tworzywo
sztuczne, guma). Zastosowana technologia przetwarzania jest zgodna z najlepszg dostepng technika,
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Ztom aluminium wydzielany bedzie w wyniku demontazu (przetwarzania) recznego
I mechanicznego. Wykonane zostang wszystkie niezbgdne etapy przetwarzania (sortowanie, separa-
cja, rozdrabnianie, kruszenie) przygotowujace zlom do bezposredniego wykorzystania jako pelnowar-
tosciowy materiat w zakladach przetwérczych prowadzacych rafinacje Iub przetapianie.

At 3.c¢) zlom aluminium ofrzymany w wyniku procesu odzysku jest zgodny
z kryteriami z zalgcznika Il sekcja 1 wiw rozporzadzenia:

Ztom bedzie klasyfikowany zgodnie ze specyfikacjami klienta, specyfikacjami branzowymi lub norma
celem bezposredniego wykorzystania w produkcji substancji lub przedmiotéw metalowych poprzez
rafinacje lub przetapianie.

Calkowita iloé¢ materiaféw obcych w ziomie nie bedzie przekraczata 2% masy lub uzysk metalu wy-
niesie 90% lub wigcej. Uzyskany ziom nie bedzie zawieral: substancji ropopochodnych (olej, emulsje
oleiste, smary plynne i stale) oraz substancji promieniotwérczych oraz zadnych pojemnikéw, ktére
mogtyby spowodowa¢ wybuch w piecu metalurgicznym.

Ponadto zlom nie bedzie wykazywat zadnych wlasciwosci niebezpiecznych wymienionych
w zalgczniku Il do dyrektywy 2008/98/WE. Zlom bedzie zgodny z dopuszczalnymi wartosciami
stezenia okreslonymi w decyzji Komisji 2000/5632/WE i nie bedzie przekraczaé dopuszczalnych
wartosci stezenia okreslonych w zalaczniku IV do rozporzadzenia (WE) nr 850/2004.

Jako$¢ uzyskanego materialu bedzie kontrolowana przez wykwalifikowany personel, zgodnie
Z wymaganiami ww. rozporzadzenia.

Art. 3.d) Whioskodawca spelnil wymogi okreslone w art. 5i art. 6:
- Art. 5. Oswiadczenie o zgodno$ci.

Dla kazdej przesyki wyseparowanego ziomu aluminium, ktéry po procesie odzysku prowadzonym
przez BIOSYSTEM S.A., ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw utracit status odpadu, bedzie wystawiane
os$wiadczenie o zgodnosci (zgodnie ze wzorem okreslonym w zalaczniku i rozporzgdzenia). O$wiad-
czenie bgdzie przekazywane odbiorcy zlomu. Kopia o$wiadczenia o zgodnosci bedzie przechowywa-
na co najmniej rok po jego wydaniu i na zadanie udostgpniana wiasciwym organom.

- Art. 6. Zarzadzanie jakoscia,

Wprowadzony bedzie system zarzadzania jako$cig umozliwiajacy wykazanie zgodnosci z kryteriami
jakie musi speinia¢ ztom aluminium aby utraci¢ status odpadu, okreslonymi w rozporzadzeniu. System
ten bedzie zgodny z wymaganiami art. 6 rozporzadzenia.

F. Wymagania okreélone w Rozporzadzeniu Komisji (UE) nr 715/2013 z dnia 25 lipca 2013,
ustanawiajgce Kkryteria okreslajace, kiedy ziom miedzi przestaje by¢é odpadem na podstawie
dyrektywy Pariamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE.,

Art.3 pkt.1 zlom miedzi otrzymany w wyniku procesu odzysku jest zgodny z kryteriami okreslonymi
w zalgczniku | sekcja 1:

Zlom bedzie klasyfikowany zgodnie ze specyfikacjami Klienta, specyfikacjami branzowymi fub
odpowiednia normg celem bezposredniego wykorzystania w produkcji substancji lub przedmiotow
metalowych przez huty, zaklady prowadzagce rafinacje lub przetapianie oraz przez innych producentow
metali.

Caikowita ilo$¢ materiatéw obcych w zlomie bedzie wynosié do 2% masy.

Wytworzony ziom nie bedzie zawieral: nadmiernej ilodci tlenkéw metalu, substancji ropopochodnych
(olej, emulsje oleiste, smary piynne i state), substancji promieniotwdrczych, polichlorku winyiu
w postaci oston, farb lub pozostatosci tworzyw sztucznych oraz zadnych pojemnikéw, ktdre mogilyby
spowodowac wybuch w piecu metalurgicznym.

Ponadto ziom nie bedzie wykazywal Zadnych wiasciwosci niebezpiecznych wymienionych
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w zalgczniku Il do dyrektywy 2008/98/WE. Ziom bedzie zgodny z dopuszczalnymi wartosciami
stezenia okreSlonymi w decyzji Komisji 2000/532/WE i nie bedzie przekracza¢ dopuszczainych
wartosci stezenia okreslonych w zalgezniku IV do rozporzadzenia (WE) nr 850/2004.

Jakos¢ uzyskanego materiatu bedzie kontrolowana przez wykwalifikowany personel, zgodnie
Z wymaganiami ww. rozporzadzenia.

Art.3 pkt. 2 odpady stosowane jako wsad w procesie odzysku sg zgodne z kryteriami okresionymi
w zatgezniku | sekcja 2:

W liniach technologicznych do demontazu zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego stosowa-
ne jako wsad bedg odpady zawierajace odzyskiwalng miedz lub odzyskiwalne stopy miedzi.

Ze zuzytych urzadzert elektrycznych i elektronicznych, zawierajacych elementy niebezpieczne,
w pierwszej kolejnosci bedg usuwane skiadniki niebezpieczne, materialy lub czeéci skiadowe, okre-
slone w zalaczniku nr 2 do ustawy o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym, zatem ziom
miedzi wydzielany ze zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego pozbawiony juz bedzie ele-
mentdw lub substancji niebezplecznych.

Do demontazu nie beda przyjmowane opilki i widry zawierajace oleje lub emuisje oleiste, a takze
heczki i pojemniki, ktdre zawierajg lub zawieraly olsje lub farby.

Wykwalifikowany personel dokona kontroli przyjmowanych do demontazu odpadéw, zgodnie z wyma-
ganiami w/w rozporzgdzenia.

Art. 3 pkt. 3 odpady stosowane jako wsad w procesie adzysku poddawane sg obrébce zgodnie z kry-
teriami okreslonymi w zalgczniku | sekcja 3:

Ze zuzytych urzadzen eleklrycznych i eiektronicznych, zawierajgcych elementy niebezpieczne,
w pierwszej kolejnosci beda usuwane skiadniki nigbezpieczne, materialy lub czesci skladowe, okre-
Slone w zalgezniku nr 2 do ustawy o zuzytym sprzecie elektrycznym ielektronicznym. W procesie
przetwarzania kabli odpad bedzie rozdrobniony i zostanie usunieta osiona organiczna (tworzywo
sztuczne, guma). Zastosowana technologia przetwarzania jest zgodna z najlepszg dostepng technika.
Ziom miedzi wydzielany bedzie w wyniku demontazu (przetwarzania) recznego
i mechanicznego. Wykonane zostang wszystkie niezbedne etapy przetwarzania (sortowanie, separa-
cja, rozdrabnianie, kruszenie) przygotowujace ztom do bezposredniego wykorzystania jako peinowar-
tosciowy materiat w hutach, zakladach prowadzacych rafinacje lub przetapianie oraz u innych produ-
centéw metall,

Art. 3 pkt. 4 producent spelnit wymogi ckreslone w art. 4 i 5.
- Art. 5, Oswiadczenie o zgodno$ci.

Dia kazdej przesylki wyseparowanego zlomu miedzi, ktéry po procesie odzysku prowadzonym przez
BIOSYSTEM S.A., ul. Waodna 4, 30-556 Krakow utracil status odpadu, bedzie wystawiane o$wiadcze-
nie 0 zgodnosci (zgodnie ze wzorem okreslonym w zalaczniku Il rozporzadzenia). Oswiadczenie be-
dzie przekazywane odbiorcy ztomu. Kopia o$wiadczenia o zgodnosci bedzie przechowywana co naj-
mniej rok po jego wydaniu i ha zgdanie udostepniana wlasciwym organom.

- Art. 6. Zarzadzanie jakoscia.

Woprowadzony bedzie system zarzgdzania jakosdcig umoiwiajgcy wykazanie zgodnosci z kryteriami
jakie  musi  spelniaé ziom miedzi aby ufraci¢ status  odpadu,  okreslonymi
W rozporzadzeniu. System ten bedzie zgodny z wymaganiami art. 6 rozporzadzenia.

(. Magazynowanie.
Wyseparowany ziom Zelaza, stali, aluminium i miedzi, ktéry utraci status odpadu magazynowany be-

dzie odrebnie od odpaddw oznaczonych kodami 19 12 02§ 19 12 03, w pojemnikach 1ub kontenerach,
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W pomieszczeniu magazynowym do przechowywania czesci do odsprzedazy na terenie hali produk-
cyinej.

Wyseparowany ztom kwalifikowany jako odpad 19 12 02 i 19 12 03 bedzie magazynowany
w pojemnikach na placu magazynowym,

H. Nie spelnienie wymagati.

W przypadku, gdy wyseparowany ziom zelaza i stali, ztom aluminium oraz miedzi nie bedzie speiniat
wymagar utraty statusu odpadu, zawartych w pkt. A-F, bedzie odpadem kwalifikowanym pod kodem
1812 02 lub 19 12 03 oraz przekazywany jako odpad uprawnionym odbiorcom odpadow.

6) Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 11.10.2016 r. i uzupelnieniem z dnia 07.12.2016 r. BIOSYSTEM S.A., ul. Wodna
4, 30-556 Krakéw, reprezentowana przez pelnomocnika Pana Konrada Pawla Turzanskiego,
wspdlnika Matopolskiego Biura Konsultingowo - Marketingowego —~ ochrona $rodowiska s.c., ul.
Widokowa 3 Zelkéw, 32-082 Bolechowice, wystgpita z wnioskiem o zmiang decyzji Marszalka
Wojewbdztwa Malopolskiego z dnia 31 sierpnia 2012 r., znak: SR-1.7222.1.1.2012 — pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do odzysku odpadoéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne,
o zdolno$ci przetwarzania ponad 10 ton na dobe odpaddw niebezpiecznych, znajdujgcej sie na terenie
zakladu przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego przy ul. Fabrycznej
w Bolecinie, zmienionego decyzjg Marszatka Wojewddziwa Malopolskiego z dnia 4 sierpnia 2014 r.,
znak: SR-1.7222.2.8.2014, z dnla 3 grudnia 2014 r, znak: SR-1.7222.2.282014 oraz z dnia
29 pazdziernika 2015 r,, znak: SR-11.7222.2.88.214/2015.

Informacja o przedmiotowym wniosku zostala umieszczona w publicznie dostepnym wykazie
danych o dokumentach zawierajacych informacje o Srodowisku i jego ochronie pod numerem
12392/20186.

Zgodnie z pkt 5.1 zalgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r.

w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych
elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169), nalezy do grupy
instalacji do odzysku lub unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych o zdolnosci przetwarzania
ponad 10 ton na dobe .
W zwigzku z tym, Ze przedmiotowa instalacja przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego na podstawie § 2 ust. 1 pkt. 41), rozporzadzenia rady Ministréw z dnia 9 listopada
2010 r. w sprawie przedsiewzieé mogacych znaczaco oddzialywaé na Srodowisko (Dz. U. 2016.71 j.t.),
kwalifikowana jest, jako przedsiewzigcie mogace zawsze znaczgco oddzialywaé na $rodowisko,
zgodnie z postanowieniami art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Sradowiska (Dz. U. z 2016, poz. 672 z pdzn. zm.) organem wlasciwym do wydania ninigjszej decyzji
jest Marszatek Wojewddztwa Malopolskiego.

Zgodnie z art.209 ust.1 ustawy Fo$ zapis w postaci elektronicznej wniosku zostal przestany
Ministrowi Srodowiska przy pi§mie z dnia 18.10.2016 r. znak: SR-I1.7222.2.20.2016.

Po szczegdlowym zapoznaniu sig z przedlozona dokumentacjg uznano, Ze speinia on wymogi ustawy
Prawo ochrony $rodowiska.

Whiosek dotyczy zmiany pozwolenia zintegrowanego w zakresie zuzycia ilosci zuzywanej
energii elektrycznej oraz zuzycia wody, 1 dostosowania do wartosci rzeczywistych wynikajacych
z warunkéw eksploatacji instalacii.
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Przedmiotem zmiany ww. pozwolenia zintegrowanego w zakresie gospodarki odpadami jest:

— zmiana ilosci odpadéw przewidzianych do odzysku o kodzie 16 02 41* z 2000 Mg/rok na
7000 Mg/frok oraz dla odpadu o kodzie 20 01 23* z 7000 Mg/rok na 2000 Mg/rok, w zwigzku z tym,
ze do zakiadu trafia w wigkszej ilosci zuzyty sprzet pochodzacy od przedsigbiorcéw niz od oséb
fizycznych. Zmiana ilo$ci nie spowoduje zmiany w ogdingj ilosci odzyskiwanych odpadéw przez
BIOSYSTEM S.A., ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw, na terenie zakladu przetwarzania zuzytego
sprzgtu elekirycznego i elsktronicznego przy ul. Fabrycznej w Bolecinie,

- rozszerzenie opisu miejsca magazynowania dla odpadéw innych niz niebezpieczne
przewidzianych do odzysku, o plac magazynowy na ktérym magazynowane bedg odpady
przykryte plandekq lub brezentem,

~ dostosowanie tre$ci decyzji do wymagan wynikajacych z obowigzujgcej ustawy z dnia 11 wrzesnia
2015 r. 0 zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym (Dz. U. z 2015 r., poz. 1688) w zakresie
wyposazenia zakladu, podania obowigzujacych grup i rodzajéw sprzetu oraz w zakresie
rozszerzenia ogélnego opisu procesu odzysku oraz opisu procesu odzysku na: Lini
technologicznej do przefwarzania urzgdzen chlodniczych, Linii technologicznej do demontazu
telewizoréw i monitoréw, Linii technologicznej do przetwarzania pozostalego zuzylego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego - linia do tzw. sprzetu zwyklego, w zwigzku z przygotowaniem do
ponownego uzycia zuzytego sprzetu oraz odpadéw powstalych po demontazu zuzytego sprzetu,
a takze w zakresie aktualizacfi numeru zalgcznika do ustawy o zuzytym sprzecie elektrycznym
i elektronicznym.

Analizujgc przedmiotowg dokumentacje uznano, Ze wnioskowane zmiany nie beda powodowad
znaczacego zwiekszenia oddzialywania instalacji na srodowisko i nie mieszcza sig w definicji istotnej
zmiany instalacji zawartej w art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Zgodnie z art. 208 ust. 2 pkt. 4) ustawy Prawo ochrony $rodowiska, Zaktad przediozyt ,Analize ryzyka
zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych terenu Zakiadu przetwarzania zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego zlokalizowanego przy ul. Fabrycznej w Bolgcinie”. Analizujgc
przediozony dokument organ stwierdzil, iz wykonany zostal zgodnie z art. 208 ust. 4 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska. Z przedmiotowego opracowania wynika, Ze nie stwierdza sie moziiwosci
wystapienia zanieczyszczenia Srodowiska, w tym gleb, ziemi i wéd gruntowych.

Na podstawie dotychczasowego sposobu eksploatacji oraz wyposazenia Zakladu, nalezy stwierdzi¢,
Zze przedmiotowy obiekt nie jest i nie bedzie Zrédlem zanieczyszczenia gleby i ziemi oraz waod
gruntowych, w tym-rowniez wod poedziemnych,

W wyniku przeprowadzonego postepowania, postanowiono przychyli¢ sig do wniosku firmy
BIOSYSTEM S.A., ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw, dziatajacej przez peinomocnika Pana Konrada Pawla
Turzanskiego, wspolnika Matopolskiego Biura Konsuitingowo - Marketingowego — ochrona $rodowiska
s.c, ul. Widokowa 3 Zelkéw, 32-082 Bolechowice, dotyczacego zmiany decyzji Marszalka
Wojewodztwa Matopolskiego z dnia 31 sierpnia 2012 r, znak: SR-11.7222.1.1.2012 — pozwolenia
zintegrowanego dia instalacji do odzysku odpaddéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne,
o zdolnosci przetwarzania ponad 10 ton na dobe odpadow niebezpiecznych, znajdujgcej sig na terenie
zakladu przetwarzania zuzytego sprzetu elekirycznego i elektronicznego przy ul. Fabrycznej
w Bolgcinie, zmienionego decyzjg Marszatka Wojewodztwa Malopolskiego z dnia 4 sierpnia 2014 .,
znak: SR-1.7222.2.9.2014, z dnia 3 grudnia 2014 r, znak: SR-1.7222.2.28.2014 oraz z dnia
29 pazdziernika 2015 r,, znak: SR-H.7222.2.88.214/2015, w wyzej wymienionym zakresie.

Przetwarzanie odpadéw w procesie odzysku odbywaé sl¢ bedzle z zachowaniem zasad
dotyczacych  gospodarowania  odpadami, okre$lonych w  obowiazujacych  ustawach
i rozporzadzeniach, w tym zakresie. Nadzor nad przebiegiem proceséw przetwarzania odpadéw bedg
sprawowac¢ osoby upowaznione, posiadajgce odpowiednie kwalifikacje i doswiadczenie zawodowe,
w tym zakresie.
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Dzialainos¢ prowadzona jest na ferenie zakladu wyposazonego w legalizowang wage
samochodowa. Miejsca magazynowania posiadajg nieprzepuszczalne podioza, wyposazone sg
w kanalizacje z kratkami zbierajgcymi ewentualne wycieki oraz urzgdzenia do oczyszczania sciekéw —
separator substancji ropopochodnych z osadnikiem do oczyszczania $ciekdéw przemystowych oraz
woéd opadowych | roztopowych oraz zakladowg oczyszezalnie Sciekéw typu BIO do oczyszczania
sciekéw socjalno-bytowych. Dodatkowo miejsce magazynowania odpadéw wyposazone jest
w pojemnik z sorbentem i zabezpieczone przed dostepem oséb postrannych. Odpady przyjmowane
do odzysku magazynowane bedg selektywnie, w wydzielonym i oznakowanym.

Z przediozonych przez Whioskodawce dokumentdw, wynika, iz srodowisko zabezpieczone jest
przed ewentualnym, szkodliwym oddzialywaniem wytwarzanych odpadéw, a ponadto, Ze posiada
On mozliwosci techniczne i organizacyjne do prowadzenla przetwarzania (cdzysku) odpadow oraz
zbierania odpaddw, a $rodowisko zahezpieczone jest przed oddziatywaniem przedmiotowych
dzialalnosci.

Przed wydaniem decyzji umozliwiono stronie wypowledzenle sle co do zebranych dowoddw
i materiaiéw — zgodnie z art10 § 1 Kpa. Strona nie ziozyla uwag do zebranego materiatu
dowodowego.,

W Swietle powyzszego nalezy StWiel‘dZté IZ, e\1k ua[nlg-; ;:nitalaqa spelnia wymagania niezbedne do
zmiany pozwolenia zintegrowanego, wobee gf ;g orz eczoho lakwsentencu
3

- ¢
Od niniejszej decyzji sluzy odwolanie-do Mlmsua “Srodowiska w Warszawie, ul. Wawelska
52154, za posrednictwem Marszalka Wo;ewédztwa ‘Matopolskiego, w terminie czternastu dni od daty
jej doreczenia.

Stosownle do czedcf Il poz. 46 podpunkt 1 zalgeznika do wustawy 2z dnia 13 listopada 2015r o© oplacle skarbowej
(Dz.U.2015.783) ninfejsza decyzja podiega oplacie skarbowe] w wysokoScl 253 2zt (slownie: dwiedcie pieédziesial zi), ktéra uiszczono
bezgotdwkowo, dnla 11.10.2016 r., na rachunek Urzedu Miasta Krakowa: Bank Pekao S.A. 49 1020 2892 2276 3005 0000 0600.

Stosownie  do  czescl IV zalgcznka do  uglawy z dnia 13 listopada 2015r. o  oplacle  skarbowej
{Dz.U.2015.783) dokument stwierdzajgcy udzletanie pelnomocnictwa podlega oplacie skarbowsj w wysokoscl 17 zt (stownie: sledemnascie zi),
Kidrg ulszczono bezgotéwkowo, dnia 11.10.2018 1., na rachunek Urzedu Miasta Krakowa: Bank Pekao S.A. 49 1020 2882 2276 3005 0000 0000

7 up, MARSZALKA
ﬁ SEWODZTWA MALOPOLSKIEGO

Karolina Lassczak —
Dyrektor
Otrzymuia; Departamenty Srodowlska
1. Pan Konrad Pawet Turzariski
Matopolskie Biuro Konsuitingowo Marketingowe —~ ochrona $rodowiska s.c.
ul. Widokowa 3
32-082 Zelkéw
Petnomocnik BIOSYSTEM S.A. Ul. Wodna 4, 30 — 556 Krakdw
2. SR-l. aa.

Do wiadomosecl ;

1. Minister Srodowiska - kopla elektroniczna: pozwolenia.zintegrowane @mos.qov.pl
2. Matopolski Wojew6dzki Inspektor Ochrony Srodowiska
Plac Szezeparniski 5, 31-011 Krakéw
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