WARSZALEK WOJEWODZTWA MALOPOLSKIEGO

UL, BASZTOWA 22 Krakéw, dnia 8.02.2018r.
ADRES DO KORESPONDENCJ
UL RACEAWICKA 56, 30-017 KRAKOW ‘ znak: sprawy; SR-11.7222.2,25.2017
DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

+ art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U.
z 2017 r., poz. 1257),

o art 192, art. 378 ust. 2a pkt. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U. 2 2017 ., poz. 519 z pdzniejszymi zmianami)

e pkt z pkt 5.1 zalgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r.
w sprawie rodzajdw instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegoinych elementéw przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz.
1169) . '

e § 2 ust. 1 pkt. 41 rozporzadzenia Rady ministréw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsigwzigé mogacych znaczaco oddzialywac¢ na srodowisko (Dz.U.2016.71 j.t.)

¢ art. 45 ust. 9 oraz art. 29 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2018 r.., poz.
21 z pbznigjszymi zmianami),

po rozpatrzeniu

wniosku Pana Krzysztofa Buczaka Kancelaria Adwokacka ul. Radzikowskiego 7/3, 31-315
Krakow — petnomocnika firmy Biosystem S.A. ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw z dnia 10 sierpnia 2017 1.,
uzupelnionego przy pismach z dnia: 16 paZdziernika 2017 r., 9 listopada 2017 r. oraz 27 listopada
2017 r., w sprawie wydania firmie BIOSYSTEM S.A. zmiany pozwolenia zintegrowanego wydanego
przez Marszatka Wojewodztwa Matopolskiego z dnia 31 sierpnia 2012 r., znak: SR-11.7222.1.1.2012
dla instalacji do odzysku odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne, o zdolnosci
przetwarzania ponad 10 ton na dobg odpadow niebezpiecznych, znajdujacej sig¢ na terenie zakladu
przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego przy ul. Fabryczhej 5 w Bolgcinie,
nalezacego do BIOSYSTEM S.A. ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw, zmienionego decyzjg Marszalka
Wojewédztwa Malopolskiego z dania 4 sierpnia 2014 r., znak: SR-11.7222.2.9.2014, z dnia 3 grudnia
2014 r., znak: SR-I1.7222.2 28.2014, z dnia 29 pazdziernika 2015 r., znak: SR-1.7222.2.88.2014/2015
oraz z dnia 2 stycznia 2017 r., znak: SR-11.7222.2.20.2016,

orzekam

zmieniam, za zgoda Strony, decyzje Marszalka Wojewddztwa Matopolskiego z dnia
31 sierpnia 2012 r., znak: SR-11.7222.1.1.2012 - pozwolenie zintegrowane dia instalacji do odzysku
odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne, o zdolno$ci przetwarzania ponad 10 ton na
dobe odpadéw niebezpiecznych, znajdujacej sie na terenie zakliadu przetwarzania zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego przy ul. Fabrycznej 5 w  Bolgcinie, nalezgcego
do BIOSYSTEM S.A. ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw, zmienione decyzjg Marszatka Wojewodziwa
Malopolskiego z dania 4. sierpnia 2014 r., znak: SR-11.7222.2.9.2014, z dnia 3 grudnia 2014 r., znak:
SR-11.7222.2.28.2014, z dnia 29 paZdziernika 2015 r., znak: SR-1.7222.2.88.2014/2015 oraz z dnia
2 stycznia 2017 r., znak: SR-11.7222.2.20.2016, w nastepujacy sposdéb:
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1) Zapisy wstepne otrzymuja brzmienie:

» Udzielam spdice BIOSYSTEM S.A., z siedziba w Krakowie, ul. Wodna 4, 30-556 Krakow,
pozwolenia zintegrowanege dia instalacji do odzysku odpaddw niebezpiecznych | innych niz
niebezpieczne, o zdolnosci przetwarzania ponad 10 ton na dobe odpadéw niebezpiecznych,
znajdujgcej sie na terenie zakladu przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego
przy ul. Fabrycznej § w Bolgcinie, obejmujacego:

» wytwarzanie odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne,

¢ przetwarzanie odpaddw niebezpiecznych oraz odpaddw innych niz niebezpieczne

w procesie odzysku,
e zbieranie odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne,
* emisje zanieczyszczen do powietrza.”

2) Punkt 1.2 decyz|i otrzymuje nastepujgce brzmienie:

»1.2 Lokalizaca instalacji

Teren Zakladu znajduje sie w wojewddztwie malopolskim w miejscowosci Bolecin, okelo 1,5 km od

poludniowo-wschodniej granicy miasta Chrzanéw, siedziby starostwa i ok.10 km od Trzebini — siedziby

gminy. Najblizsze miejscowosci to Plaza w gminie Chrzanéw i Pila Koscielecka w gminie Trzebinia.

Zaklad demontazu zlokalizowany jest w miejscowosci Bolecin przy ul. Fabrycznej 5 i obejmuje dziaiki

0 nr ewid. 666/65, 666/66, 666/67, 672/11, 666/17, 666/20 i 666/23 stanowigce wlasnosé

BIOSYSTEM S.A. z siedzibg w Krakowie przy ul. Wodnej 4. Teren inwestycyjny nie jest objety

miejscowym planem zagospodarowania terenu gminy Trzebinia.

Dziatki inwestycyjne stanowig jednolity kompleks terenu. Na terenie tych dzialek, poza infrastrukturg

i budynkami kubaturowymi, wybudowanymi na potrzeby dziatania Zakiadu demontazu sprzetu

elektronicznego i elektrycznego, znajduje sig linia technologiczna do przetwarzania zuzytych baterii

i akumulatoréw przenodnych oraz prowadzona jest dziatalno$¢ w zakresie przetwarzania odpadéw

poprzez produkcje bloczkéw betonowych z przeciwwag betonowych.

Na teren Zakiadu komunikacja odbywa sie od wyasfaltowanej drogi - ul. Fabryczna, w ktérej ciagu

przebiegaja podstawowe urzadzenia infrastruktury techniczne;.

Teren inwestycji jest plaski. Caly teren jest ogrodzony w sposéb trwaly siatkg ogrodzeniowa i blachg
trapezowa. Wjazd na teren inwestycji odbywa sie poprzez brame przesuwna,

Zaklad znajduje sig w sgsiedztwie autostrady A-4, ktéra przebiega w odleglosci okolo 500 m.
W zasiegu oddzialywania Zakitadu nie wystepuja obszary podiegajace ochronie na podstawie
przepisow Ustawy o ochronie przyrody oraz Ustawy o lecznictwie uzdrowiskowym, uzdrowiskach
i obszarach ochrony uzdrowiskowej oraz o gminach uzdrowiskowych.”

3) Punkt .3 decyzji otrzymuje nastepujace brzmienie:
»l.3.  Charakterystyka instalacji i opis technologii

Instalacja skiada sie z 6 linil technologicznych, na ktérych odbywa sie proces recznego
i mechanicznego demontazu. Zaklad pracuje w porze dziennej w godzinach od 6.00 do 22.00 przez
300 dni w roku (6 dni w tygodniu po 16 godzin), co daje 4800 godzin pracy instalacji w ciggu roku.
Wydajnos¢ przetwdrcza calej linii wynosi: 50 616 Mg/rok
W tym wydajnos¢ poszczegodinych linii wynosi:

1. Linia technologiczna do przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego -

linia do tzw. sprzetu zwyklego 24 376 Mgfrok
2. Linia technologiczna do przetwarzania urzgdzert chiodniczych 12 960 Mg/rok
3. Mobilna linia technologiczna do demontazu telewizoréw i monitoréw 5 400 Mg/rok
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4. Linia do recznego przetwarzania duzego sprzetu AGD i komputeréw 5 000 Mg/rok
5. Mobilna linia technologiczna do demontazu kabli 1 440 Mg/rok
6. Linia technologiczna do odzysku baterii i akumulatoréw przenosnych 1 440 Mg/rok

tgczna liczba zatrudnionych osob potrzebnych do obstugi instalacji wynosi okolo 30-50
pracownikéw na zmiang. Pracownicy biorgcy udziat w procesach przetwarzania ZSEIE bedg
po stosownych specjalistycznych przeszkoleniach m.in. w zakresie odsysania czynnika chiodniczego
z urzadzen chlodniczych, pracy na stanowiskach gdzie beda wystepowaly substancje niebezpieczne.
Po sprawdzeniu stanu technicznego wymontowanych pelnosprawnych elementow Zaklad
przetwarzania bedzie je wprowadzat do obrotu handiowego. Do czasu odsprzedazy elementy te beda,
magazynowane w wydzielonym migjscu magazynowym w stosownych pojemnikach.”

4) Punkt L4 decyzji otrzymuje nastgpujace brzmlenie:

»l4. Opis procesu technelogicznego

Przyjety zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny bedzie wazony (waga samochodowa przy wjezdzie),
a nastepnie gromadzony na szczelnym i utwardzonym podiozu pod zadaszeniem, zapobiegajgcym
oddzialywaniu czynnikéw atmosferycznych, w strefie zabezpieczonej przed dostgpem oséb
pastronnych.

Po dokonaniu czynnosci administracyjnych, przyjety zuzyty sprzet bedzie segregowany w zaleznosci
od jego rodzaju, na grupy: telewizory i monitory, lodéwki i urzadzenia chlodnicze, kable, baterie
i akumulatory, duze AGD z wylgczeniem lodowek, komputery oraz pozostaly sprzet zwany dalej
,Sprzetem zwyklym". W trakcie segregacji zostanie wysortowany sprzet nadajgcy sie do
przygotowania do ponownego uzycia. Posegregowany sprzgt bedzie magazynowany w wyznaczonych
strefach hali produkcyjnej, w wiatach magazynowych lub na placu magazynowym. Sprzet bedzie
przechowywany pod zadaszeniem lub przykryciem (plandeka, brezent) albo w odpowiednich
pojemnikach nieprzewodzgcych pradu i odpornych na dziatanie warunkéw atmosferycznych. Z wiat
magazynowych oraz placu magazynowego odpady poszczegdinych grup w odpowiednich partiach
przewozone beda wdzkami widlowymi i paletowymi do miejsc demontazu.

Nastepnie odpady, w zaleznosci od rodzaju poddawane beda procesowi odzysku na odpowiedniej linii
technologicznej.

Proces demontazu i przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elekironicznego bedzie sig
odbywal w oparciu o nizej wymienione linie technologiczne:

1. Linia technologiczna do przetwarzania zuzytego sprzetu elekirycznego i elektronicznego

- linia do tzw. sprzetu zwyklego,

2. Linia technologiczna do przetwarzania urzgdzer chiodniczych,

3. Mobilna linia technologiczna do demontazu telewizordéw i monitorow,

4. Linia do recznego przetwarzania duzego sprzetu AGD i komputeréw,

5. Mobilna linia technologiczna do demontazu kabli,

6. Linia technologiczna do odzysku baterii i akumulatoréw przenosnych.

Z zebranego zuzytego sprzetu beda w pierwszej kolejnosci usuwane, zgodnie ze wskazaniami
zawartymi w zalgczniku nr 5 do Ustawy z dnia 11 wrze$nia 2015 r. o zuzytym sprzecie elektrycznym
i elektronicznym niebezpieczne substancje, mieszaniny oraz czeéci skladowe zuzytego sprzetu takie
jak: kondensatory zawierajgce PCB; cze$cl skladowe zawierajace rteé, (m. in. wylgczniki lub
podswietiacze), baterie, plytki obwodéw drukowanych do telefonéw komérkowych oraz inne wyroby,
jezeli powierzchnia plytek obwodéw drukowanych jest wigksza niz 10 cm?, widady drukujace, plynne
i proszikowe, a takze tonery barwiace, tworzywo sztuczne zawierajace zwiazki bromu zmniejszajace
palnosé, odpady azbestu oraz czeéci skiadowe zawierajace azbest, lampy elekironopromieniowe,
chloroflucroweglowodory {CFC), wodorochlorofluoroweglowodory (HCFG) lub
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wodorofiuoroweglowodory (HFC), weglowodory (HC), gazowe lampy wyladowcze, wyswietlacze
cieklokrystaliczne wraz z obudowa, jeZeli jg zawierajg, o powierzchni wigkszej niz 100 cm2 oraz
wszystkie tego typu pod$wietlacze z gazowymi iampami wyladowczymi, zewneirzne okablowanie
elektryczne, czeéci skladowe zawierajgce ogniotrwale widkna ceramiczne, czeéci skladowe
zawierajgce substancje promieniotwércze, kondensatory elektrolityczne.

Urzadzenia lub elementy zawierajace PCB, substancje promieniotwércze, azbest, lampy
elektropromieniowe oraz gazowe lampy wyladowcze nie bedg przetwarzane. Beda jedynie
wymontowywane | zbierane do osobnych pojemnikéw wykonanych z tworzywa sztucznego nie
reagujgcego ze zbieranymi do nich odpadami, ktére po napelnieniu bedg przekazywane innym _
posiadaczom odpadéw dysponujacym stosownymi zezwoleniami lub pozwoleniami wlasciwego
organu nha gospodarowanie poszczegdinymi rodzajami odpadéw, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami w tym zakresie.

W Zakiadzie zuzyty sprzet oraz odpady powstale po demontazu zuzylego sprzetu bedg
przygotowywane do ponownego uzycia. Po sprawdzeniu stanu technicznego zuzytego sprzetu lub
czesci zuzytego sprzetu zostanie wyselekcjonowany pelnosprawny sprzet lub czeéci, ktére bedg przez
Spotke odsprzedawane lub bedg naprawiane, a nastgpnie odsprzedawane.

Przygotowanie do ponownego uzycia odbywaé sig bedzie zaréwno na hali produkcyjnej zakladu jak
rowniez w czesci biurowej, w przypadku gdy przygotowanie nie bedzie wymagato mechaniczne)
naprawy.

1.4.1. Linia technologiczna do przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego
- linia do tzw. sprzetu zwyklego

Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny podawany bedzie na podajnik tasmowy, ktory
przetransportuje go do rozdrabniacza wstepnego. W rozdrabniaczu nastapi rozbicie odpadu
na kawatki. Odpad bedzie zgniatany i rozdrabniany, aby tatwiej bylo go rozdzielié na stole
sortowniczym. Wstepnie rozdrobniony sprzet elektryczny trafi podajnikiem tasmowym do sortowni
recznej, gdzie bedg wybierane elementy niebezpleczne (np. baterie), a takze bezpieczne tworzywa
sztuczne, silniki, transformatory, okablowanie, plytki elektryczne i inne. Wydzielone elementy bedg
magazynowane selektywnie na hali produkcyjnej, w wiacie magazynowej lub na placu magazynowym,
a nastepnie przekazywane do przedsiebiorcdw prowadzacych dziatalno$é w zakresie recykiingu badz
innego niz recykling procesu odzysku fub unieszkodliwiania.

Pozostalo§¢ po recznym sortowaniu, podajnikiem tasmowym bedzie kierowana do wiezy
rozdrabniajgcej, gdzie nastgpi rozdrobnienie do wielkosci 3-5 ¢cm. Na kolgjnych stopniach separacji
wyodrebnione zostang nastgpujace frakcje: stal, aluminium, miedZ i jej stopy oraz tworzywo sztuczne.
Stal zostanie wydzielona za pomocg magnesu nadtasmowego, metale niezelazne zostajg oddzielone
od tworzyw sztucznych za pomoca, separatora pradéw wirowych, a aluminium od miedzi i jej stopow
bgdzie rozdzielane na separatorach wibracyjno-pneumatycznych. Wyseparowany ziom stali
i aluminium moze zostac, po speinieniu warunkéw ,utraty statusu odpadu” - zgodnie z art. 14 Ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, skierowany do sprzedazy, jako pelnowartosciowy material,
stosowany w produkcji substancji lub przedmiotéw metalowych w hucie, odiewni, zakiadach
prowadzacych rafinacje, przetapianie tub u innych producentow metali.

Wytworzone odpady bedg odpowiednio magazynowane, w wydzielonych do tego celu miejscach,
a nastepnie przekazywane do przedsigbiorcy prowadzacego dziataino$é w zakresie recyklingu, badz
innego niz recykling procesu odzysku lub unieszkodliwiania.

Caly proces technologiczny prowadzony jest w sposdb szczelny zabezpieczajgcy przed
przedostawaniem sig pyldbw do otoczenia. Tasmy transportowe, urzgdzenia do sortowania
i stanowiska pracy wyposazone sq w system podcisnieniowego zasysania powietrza.

Zasysane powietrze, wraz z pylem powstajacym przy rozdzielaniu czy rozdrabnianiu zuzytego sprzetu,
doprowadzane bedzie do szczelnej instalaci filtracyjne]. Pyly zostang odseparowane od powietrza
procesowego na filtrach workowych, a nastgpne zgromadzone w opakowaniach typu Big Bag
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i przekazywane przedsigbiorcom prowadzacym dzialalno$é w zakresie recyklingu, badz innego niz
recykling procesu odzysku tub unieszkodliwiania.

Konstrukeja linii do przetwarzania pozwala réwniez na przetwarzanie plytek obwodow drukowanych.
Parametry linii demontazu — wielko$ci maksymalne:

Wydajno$¢ linii na godzing: 5,08 Mgfgodz.

Wydajno$é¢ linii na dobe: 81,25 Mg/dobe (5,08 Mg x 16 godz.)

Wydajnosé finii na rok: 24 376 Mg/rok.

1.4.2. Linia technologiczna przetwarzania urzadzeri chtodniczych

Na wstepie urzadzenia chiodnicze beda sortowane ze wzgledu na rodzaj czynnika chiodniczego czyli
na grupe z czynnikiem freonowym oraz pozostale. Praca odbywa¢ si¢ bedzie szarzowo - w danym
dniu przetwarzane hegda lodéwki z ustalone] grupy.

Na stanowisku wstepnego demontazu demontowane bedg elementy latwo usuwalne ftakie jak: poiki
i elementy szklane, kable zasilajgce, zrédla $wiatla i inne luzne elementy. Nastgpnie za pomocg
specialistycznego urzadzenia, w sposob hermetyczny odsysany bgdzie z ukladu chlodniczego lodowki
czynnik chiodniczy i olej sprezarkowy. Kolejno demontowany bedzie kompresor. Tak przygotowana
skrzynia lodéwki zostanie podajnikiem taémowym dostarczona do wiezy rozdrabniajacej, w ktérej
nastgpi rozdrobnienle urzadzenia na kawalki, ktére w kortcowym etapie procesu bedq podiegac
separacji na zlom stalowy, tworzywa sztuczne, aluminium, miedz i jej stopy. Poczawszy od wiezy
rozdrabniajacej przestrzen przeznaczona do realizacji procesu przetwarzania, w ktérej moga uwolni¢
sie gazy (w szczegoOlnoéci freonowe) z demontowanego zuzytego sprzetu bedzie przestrzenig
izolowang, od powietrza atmosferycznego. W wiezy rozdrabniajgcej dokonywane bedzie zmielenie
skrzyni lodéwkowe], w wyniku ktérego pianka izolacyjna znajdujgca sig pomigdzy $cianami zostanie
rozdrobniona do postaci proszku i niewielkich kawatkéw pianki. Wysoki stopient rozdrobnienia pianki
spowoduje, ze zasadnicza cze$é gazu, ktory wypelnia pory pianki izolacyjnej uwalniana bedzie
w komorze rozdrabniania. Po zmieleniu skrzyni lodéwkowej dokonywane bedzie pneumatyczne
wydzielenie proszku oraz niewielkich kawatkéw pianki izolacyjnej, ktére ftransportowane beda
do peletyzatora. W tym urzadzeniu proszek i kawalki pianki, pod ci$nieniem okolo 200 atmosfer,
prasowane beda do postaci peletu - twardych wateczkéw o $rednicy 8 mm. W wyniku sprasowania
proszku oraz kawalkéw pianki z przestrzeni migdzyziarnowej izolacji wyciskane bedg pozostalosci
czynnikéw chlodniczych takich jak freony lub pentany. Ponadto wskutek sprasowania, substancja
stanowiaca izolacje bedzie sie silnie rozgrzewa¢, co spowoduje odrywanie sig drobin gazu
chiodniczego od ziaren materialu izolacyjnego. Nastepnie gaz z komory rozdrabniania I peletyzatora
bedzie odprowadzany do urzadzenia do skraplania gazéw poprzez proces wymrazania cieklym
azotem o temperaturze okolo minus 170 do minus 120 stopni Celsjusza. Proces ten bedzie
realizowany w urzgdzeniu do wykraplania gazowej frakcji czynnikéw chiodniczych. Caly proces
wymrazania czynnika chiodniczego z demontowansgo sprzetu bedzie prowadzony na linii
w warunkach hermetycznych, uniemozliwiajac tym samym jego wydostanie na zewnafrz.

Skroplony poprzez wymrazanie gaz, bedzie gromadzony w zbiornikach i po uzbieraniu ilosci
transportowe] zostanie przekazany do uprawnionego podmiotu prowadzacego, w wyspecjalizowanej
instalacji, proces unieszkodliwiania.

Po wydzieleniu pianki izolacyjnej i usunigciu czynnika chlodniczego nastapi separacja rozdrobnionej
obudowy, w wyniku ktérej powstanie: ziom zelaza, ziom stalowy, ztom aluminium, zlom miedzi i je]
stopow oraz tworzywa sztuczne. Wyseparowany ziom zelaza, stali, aluminium i miedzi moze zostac,
po spelnieniu warunkéw ,utraty statusu odpadu” - zgodnie z art. 14 Ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach, skierowany do sprzedazy, jako pelnowartosciowy material, stosowany w produkcji
substancji lub przedmiotéw metalowych w hucie, odlewni, zakladach prowadzacych rafinacje,
przetapianie lub u innych producentéw metali.

Parametry linii do odzysku surowcow ze zuzytych urzadzer chlodniczych z czynnikiem chlodniczym
freonowym lub innym w iloSciach maksymalnych:
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Wydajnosé linii na godzing: 60 szt./h
Wydajno&¢ linii na dobe: 43,2 Mgfdobe ( 60 szt. X 0,045 Mg x 16h)
Wydajnosé¢ linii na rok: 12 960 Mg/rok

1.4.3. Mobilna linia technologiczna do demontazu telewizoréw i monitoréw

Na stanowisku przetwarzania telewizorow oraz monitoréw realizowany de'zie reczny demontaz
poprzez rozdzielenie urzadzenia na kineskopy i pozostalg czesé.

Zdemontowany kineskop zostanie przetransportowany podajnikiem na stanowisko demontazu
kineskopéw, gdzie za pomocq podci$nienia z czesci ekranowej $ciggany bedzie luminofor. Powietrze
odsysajgce wraz z luminoforem przechodzi¢ bedzie przez uklad filtréw zabezpieczajgeych przed
zanieczyszczeniem atmosfery. Odzyskiwane z kineskopéw szkto oraz luminofor przekazywane bgdg
przedsigbiorcom prowadzacym dzialalnos¢ w zakresie recyklingu badZ innego niz recykiing procesu
odzysku lub unieszkodliwiania.

Reszta urzgdzenia demontowana bedzie na stanowisku przetwarzania telewizoréw oraz monitoréw,
W procesie tym powstang m. in.; kable, elementy zelazne i niezelazne, tworzywo sztuczne oraz plytki
elektroniczne. Odpady te gromadzone beda selektywnie, a po uzbieraniu iloéci optymainej
do transportu, beda przekazywane przedsiebiorcom prowadzgcym dzialainosé w zakresie recyklingu,
badz innego niz recykling procesu odzysku lub unieszkodliwiania. Kable mogg byé réwniez
przekazywane do przetwarzania na linii technologicznej do demontazu kabii.

Mobilna linia do demontazu telewizordw [ monitoréw bedzie przystosowana do zmiany jej lokalizacji
w zaleznos$ci od potrzeb. Konstrukcja i gabaryty finii pozwalaja na jej przemieszczanie i lokalizacje
w dowolnym [ dogodnym miejscu. Parametry linii demontazu telewizoréw i monitoréw - wartosci
maksymalne:

Wydajnosé linii na godzine: 1,125 Mg/h
Wydajnoé¢ iinii na dobeg: 18 Mg/dobe (1,125 Mg x 16h)
Wydajnosé¢ linii na rok: 5 400 Mg/rok

1.4.4. Linla do recznego przetwarzania duzego sprzetu AGD | komputeréw

Na stanowisku wstepnego demontazu, na stolach demontazowych, przy pomocy narzedzi
i elektronarzedzi bedzie odbywalo sie reczne rozkrecanie lub wstepne rozdzielanie sprzetu na czesci
jednolite materiafowo (metale, tworzywa sztuczne, guma, szkio, piytki obwoddéw drukowanych i inne
elementy, w zaleznosci od aktuainie przerabianego sprzetu) oraz na podzespoly materiatlowo ztozone
(np. metalowy silnik w obudowie plastikowsj, biachy stalowe trwale polgczone z drewnem itp.) Na tym
etapie zostang usuniete odpady niebezpieczne, ktére bedg przekazywane do miejsca magazynowania
odpaddw niebezpiecznych. Wyseparowane jednolite materialowo elemenly bedsa umieszczane
w specjalnie do tego przeznaczonych pojemnikach i magazynowane do ilosci transportowej, przy
czym wyseparowane plytki obwodow drukowanych moga byé poddawane dalszemu przetwarzaniu we
wlasnym zakresie na tzw. ,Linii do przetwarzania sprzetu zwyklego”. Natomiast elementy
wielomaterialowe poddawane bedag dalszemu demontazowi rgcznemu i mechanicznemu lub beda
przekazane w calosci przedsigbicrcom prowadzgcym dzialalno$¢ w zakresie recyklingu, badz innego
niz recykling procesu odzysku lub unieszkodliwiania.

Maksymaina Wydajno$¢ finik:

Wydajnosé¢ linii na godzine: 1,04 Mg/godz.

Wydajno$é¢ linii na dobe: 16,6 Mg/dobe

Wydajnosé linii na rok: 5 000 Mg/rok

Strona 6z 37




1.4.5. Mobilna linia technologiczna do demontazu kabli

Linia stuzaca do przetwarzania kabli jest calkowicie zautomatyzowana. W pierwszej fazie powstanie
granulat kabli, a nastepnie w wyniku separacji metali i izolacji kabli powstanie czysty metal i tworzywa
sztuczne.

Kable kierowane beda do wstepnego zasobnika. W nastepne] kolejnosci bedg one zgniatane przez
walce, a nastepnie cigte nozami na krétkie odcinki o wielkodciach rzgdu od 2 do 4 mm. Nastgpnie
$ciagana bedzie izolacja przez urzgdzenie do zdzierania izolacji z kabli. W kolejnym etapie
mieszanina pocigtych i odizolowanych kabli bedzie podlegaé procesowi separacji grawitacyjnej -
rozdziat mieszaniny wskutek zréznicowanego cigzaru wiasciwego skiadnikéw mieszaniny poprzez
wprowadzenie ich w ruch - drgania. W wyniku takiej separacji powstanie czysty metal i tworzywa
sztuczne, stanowigce oslone kabli elektrycznych. Wyseparowany zlom aluminium lub miedzi moze
zostaé, po spelnieniu warunkéw ,utraty statusu odpadu” - zgodnie z art. 14 Ustawy z dnia 14 grudnia
2012 r. o odpadach, skierowany do sprzedazy, jako petnowarto$ciowy materiat stosowany w produkcji
substancji fub przedmiotéw metalowych w hucie, odlewni, zakladach prowadzacych rafinagje,
przetapianie lub u innych producentéw metal.

Mobilna linia do demontazu kabli bedzie przystosowana do zmiany jej lokalizacji w zaleznosci
od potrzeb. Konstrukcja i gabaryty linii pozwalajg na jej przemieszczanie i lokalizacje w dowolnym
i dogodnym miejscu.

Parametry linii do demontazu kabli:

Wydajno$¢ linii na godzine: 0,3 Mg/godz.

Wydajnosé linii na dobe: 4,8 Mg/dobe(0,3 Mg x 16 h)

Wydajnos¢ linii na rok: 1 440 Mg/rok

1.4.6. Linia technologiczna do odzysku baterii | akumulatoréw przenoénych

Mieszanina réznych rodzajow baterii i akumulatoréw przenosnych poprzez podajniki tasmowe
i wibracyjne bgdzie wysypywana na tasme poziomego transportera. Z plasklej pojedyncze] warstwy
baterii | akumulatoréw lezgcych na tadmie sortowniczej stojacy wzdluz podajnika tasmowego
pracownicy bedg recznie wybieraé poszczegdine rodzaje baterii oraz akumulatoréw i okreslony
asortyment bedg wrzucaé do opisanego pojemnika. Tak posortowane, umieszczone w odpowiednich
pojemnikach baterie | akumulatory bedg przekazywane podmiotom posiadajgcym stosowne decyzje
w zakresie gospodarowania tego rodzaju odpadami w celu ich dalszego odzysku,

Parametry maksymalne linii demontazu baterii i akumulatoréw przenosnych:

Wydajno$é linii na godzine: 0,3 Mg/godz.

Wydajnosé¢ linii na dobe: 4,8 Mg/dobe (0,3 Mg x 16 h)

Whydainos¢ linii na rok:1 440 Mgfrok ”

5) Punkt 1.4.7 decyzji otrzymuje nastepujgce brzmienie:

» 1.4.7 Kotlownia

Instalacja (hala wraz z liniami technologicznymi) oraz budynek socjalno- administracyjny bedg
ogrzewane za pomoca Kotiowni gazowej o mocy 0,5 MW. Kotlownia wyposazona bedzie w 2 kotly,
pracujgce réwnolegle i posiadajgce 1 wspdiny emitor. Kotiownia sluzy do ogrzania pomieszczen
w okresie zimowym oraz ogrzewania wody. Czas pracy kottowni — 2400h/rok.

Wysoko&¢ emitora kotlowni wynosi 14 m. ¥

§) Punkt L.7 decyzji otrzymuje nastepujace brzmienie:
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»«I.7 Gospodarka wodno — §ciekowa

Z terenu Zakitadu beda odprowadzane nastepujace rodzaje ciekow:

1. $cieki socjalno-bytowe

2. cieki opadowe

Linle do demontazu zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego nie wykorzystuja w swoim
procesie wody, w zwigzku z powyzszym na terenie Zakladu nie bedg powstawaé $cieki przemysiowe.

1.7.3.1. Zaopatrzenie w wodg

Zaklad nie korzysta z wiasnych uje¢ wody powlerzchniowsej i podziemnej. Zaopatrzenie w wode
nastgpuje z sieci wodociggowej Rejonowego Przedsigbiorstwa Wodociggéw i Kanalizacji Sp. z o. o.
z siedzibg w Chrzanowie. Pomiar pobieranej wody odbywaé sie bedzie za pomoca wodomierza
zlokalizowanego w studni pomiarowe). Dostarczana na teren Zakladu woda wykorzystywana bedzie
na potrzeby socjaino — bytowe pracownikédw oraz do utrzymania czystosci pomieszczen i terenu
Zakiadu.

llo§¢ wody zuzywanej na cele socjalno-bytowe Zakiadu okreslana bedzie w oparciu o przepisy
Rozporzqdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 14 stycznia 2002 r. w sprawie okreslenia przecigtnych
norm zuzycia wody oraz z uwzglednieniem wielkosci zatrudnienia. Szacuje sig, ze $rednie zuzycie
wody dia calego Zakladu, przy zatrudnieniu 80 pracownikéw, wynosié¢ bedzie 124 malmiesiqo, w tym:
na cele socjalno — bytowe ok. 120 m*/miesiac i na cele utrzymania czystosci — ok. 4 m¥miesiac.

1.7.3.2. Gospodarka Sciekowa

Na terenie Zakiadu przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego w Bolecinie
powstawaé beda nastepujgce rodzaje Sciekéw:

- $cieki bytowe — powstajace w zwigzku z czynnosciami bytowymi pracownikéw Zakiadu oraz
z utrzymania czystosci pomieszezen biurowych i sanitarnych,

- scieki deszczowe — odprowadzane z powierzchni utwardzonych (place, drogi) oraz z dachow
budynkéw na terenie Zakladu. ,

Zakiad wyposazony jest w system kanalizacji rozdzielczej, obejmujacy :

- sie¢ kanalizacji sanitarne;j,

- sle¢ kanalizacji deszczowe;.
Powstajgce na terenie Zakladu $cieki socjalno — bytowe odprowadzane sg na zakladowg

oczyszczalnig sciekow typu BIO — FIT 75, a nastepnie po ich oczyszczeniu przepompowywane do
otwartego {odparowujgcego) zbiornika retencyjnego, o pojemnosci 450 m®, peinigcego Jednoczesnie
funkcje zbiornika ppoz.

Wody opadowe oraz roztopowe z terenu Zakiadu ujmowane sg poprzez wpusty deszczows,
odwodnienie liniowe i nastepnie wprowadzane do systemu kanalizacji deszczowej, ktdra jest
wyposazona w osadnik oraz separator zanieczyszczen ropopochodnych. Oczyszczone wody
opadowe i roztopowe odprowadzane sg do zbiornika retencyjnego, pelnigcego funkcje ppoz.

1.7.3.2.1. Scieki bytowe
Scieki socjalno - bytowe z pomieszczen administracyjnych i sanitarnych odprowadzane beda na
zaktadowq oczyszczalnie $ciekdw typu BIO — FIT 75, o wielkosci 75 RLM i przepustowoéci 15 m*/d.
Oczyszczalnia skiada sig z osadnika wstepnego, bioreaktora ze stalym zlozem zanurzonym, komory
klarowania oraz komory instalacyjnej. Do$wiadczenia eksploatacyjne oczyszczalni Sciekéw ze ztozem
biologicznym zanurzonym wskazuja, 2e przecigtne warto§ci zanieczyszczent w  $ciekach
oczyszezonych ksztaituja sie ponizej wartosci wymaganych dla Sciekéw wprowadzanych do wéd lub
do ziemi. Stezenia zanieczyszczen w $ciekach oczyszczonych nie beda przekraczaé ponizszych
wartosci:

BZTs - 40 mg O./dm®

ChZTg, - 150 mg Oo/dm®

Zawiesiny ogolne - 50 mgidm®

Strona 8 z 37




Oczyszczone $cieki odprowadzane beda do studni zbiorczej z zainstalowang w niej pompg zatapialna,
za pomoca ktére] przepompowywane bedg nastepnie do otwartego zbiornika retencyjnego,
pelnigcego funkcje zbiornika ppoz. Przewiduje sie okresowe oproznianie zbiornika i wywozenie jego
zawarto$ci specjalistycznymi pojazdami do punktu zlewnego komunalnej oczyszczalni $ciekow
w Chrzanowie. -

llos¢ odprowadzanych $ciekéw =zostala okreSlona na podstawie $redniego zuzycia wody
przypgdajqcego na jednego pracownika oraz ilocl zatrudnionych pracownikéw i wynosi¢ bgdzie okolo
6,8 m'/d.

1.7.3.2.2. Scieki przemystowe

Linie do demontazu zuzytego sprzetu elekirycznego i elektronicznego wchodzgce w skiad instalacii
nie beda wykorzystywaé w procesach przetwarzania wody zatem na terenie Zakiadu nie beda
powstawaé typowe Scieki technologiczne (tj. wody zuzyte na cele technologiczne).

Na wypadek sytuacji awaryjnej hala technologiczna oraz wiata magazynowa na odpady
niebezpleczne zostang wyposazone w urzadzenia do ujmowania i zatrzymywania ewentuainych
wyciekow zanieczyszczefi tj. plyny eksploatacyjne ze zuzytego sprzetu podlegajagcego rozbidree.
Instalacja do ujmowania wyclekéw obejmuje kanat technologiczny o {gcznej diugosci L = 82 m,
wyposazony w separator zanieczyszczeri ropopochodnych i zakonczony podziemnym zbiornikiem
zelbetowym, o pojemnosci uzytkowej V, = 10 m®. Zgromadzone w zblorniku zanieczyszczenia oraz
szlamy beds okresowo wypompowywane przez uprawnione do tego podmioty zewngtrzne
i zagospodarowane zgodnie z przepisami ,Ustawy o odpadach”.

1.7.3.2.3. Scieki deszczowe
Calos¢ wod opadowych pochodzacych z powierzchni utwardzonych wokoét obiektow Zakfadu (0,57 ha)

oraz z dach6éw budynkéw (0,32 ha) bedzie odprowadzana poprzez system kanalizacji deszczowej do
oftwartego (odparowujgcego) zbiornika retencyjnego.

Sieé kanalizacji deszczowej Zakiadu obejmuje :

- system kanalizacji deszczowej, odprowadzajace] czyste wody opadowe z dachow budynkéw,

- system kanalizacji deszczowej, odprowadzajgce] zanieczyszczone wody deszczowe | roztopowe
z ciagow komunikacyjnych, placéw postojowych oraz drég dojazdowych, wyposazony w osadnik
i separator substancji ropopochodnych.

Wody opadowe z terendw utwardzonych, ciagéw komunikacyjnych i pozostalych miejsc narazonych
na zanieczyszczenia beda oczyszczane z zawiesiny i substancji ropopochodnych w osadniku
poziomym oraz separatorze lamelowym PWS 10/100. Dopuszczalne, maksymalne wartosci
zanieczyszczer w wodach opadowych po ich oczyszczeniu to 100 mg/l dla zawiesiny ogoinej oraz 15
mg/l dla weglowodorow ropopochadnych.

Wody opadowe zgromadzone w zaprojektowanym zelbetowym, otwartym zbiorniku retencyjnym
o pojemnosci ok. 450 m® bedg stanowi¢ zabezpieczenie przeciwpozarowe. W przypadku wystapienia
nawalnych opadéw deszczu ww. zbiornik bedzie oprézniany z nadmiaru wody, a jego zawartosé
wywozona na oczyszczalnie Sciekéw w Chrzanowie. ”

7)  Punkt liL.3 decyzji otrzymuje nastepujace brzmienie:

Al 3. Dodatkowe warunki w zakresie wytwarzania cdpadow

Odpady wyszczegOlnione w punktach II.1. i 1Il.2. sentencji decyzji wytwarzane bgda przez
BIOSYSTEM S.A., ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw w wyniku eksploatacii instalacji do odzysku odpadéw
niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne, o zdolnodci przetwarzania ponad 10 ton na dobe
odpadéw nisbezpiecznych oraz utrzymania jej w sprawnosci. Instalacja znajduje si¢ na terenie
zakiadu przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elekironicznego przy ul. Fabrycznej 5
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w Bolecinie (dziatki o nr ewidencyjnym 666/65, 666/66, 666/67, 672/11, 666/17, 666/20 i 666/23) —
Zaklad nr 1, do ktérego BIOSYSTEM S.A., ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw posiada tytut prawny.

Na instalacje skiada sie 6 nastepujgcych linii technologicznych:

1. Linia technologiczna do przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego - linia
do tzw. sprzetu zwyklego,

2. Linia technologiczna do przetwarzania urzadzeti chiodniczych,

3. Mobilna linia technologiczna do demontazu telewizoréw i monitoréw,

4, Linia do recznego przetwarzania duzego sprzgtu AGD i kompuiteréw,

5. Mobilna linia technologiczna do demontazu kabli,

6. Linia technolegiczna do odzysku baterii i akumulatoréw przeno$nych.

Zrédtami emisji odpadéw beda;

- instalacja do cdzysku odpadoéw: odpady zawierajace rte¢, odpadowy toner drukarski, oleje, czynnik
chlodniczy, plyny zapobiegajace zamarzaniu, zuzyte urzadzenia zawierajace wolny azbest, elementy
lub czesci usunigte z zuzytych urzadzer, baterie i akumulatory, drewno, magnetyczne i optyczne
nosniki informacji, papier i tektura, metale zelazne, metale niezelazne, tworzywa sztuczne i guma,
szklo, teksltylia, inne odpady (w tym zmieszane substancje | przedmioty) z mechanicznej obrébki
odpadow;

- utrzymanie instalacji w sprawnosci: sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania, ubrania
achronne, opakowania.

Charakterystyka instalacji oraz opis stosowanych proceséw technologicznych zostaly szczegélowo
przedstawione w punkcie | sentencji niniejszej decyzji.

Przedmiotowa dziatalno$¢, jak réwniez gospodarka wytwarzanymi w jej wyniku odpadami, bedzie
prowadzona zgodnie z przepisami ustawy Prawo ochrony $rodowiska oraz Ustawy o odpadach,
Ustawy o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym, Ustawy o bateriach i akumulatorach,
a takze wymaganiami wynikajacymi z przepiséw odrebnych, przy zachowaniu warunkéw okreslonych
W ninigjszym pozwoleniu.” '

8) Punkt lIL.6 decyzji otrzymuje nastepujace brzmienie:

»1I1.5. Okreslam miejsca i sposoby magazynowania wytwarzanych odpadéw:

Wytwarzane odpady, do czasu ich przekazania innym posiadaczom odpadéw, beda magazynowane
na terenie BIOSYSTEM S.A ul. Fabryczna 5, 32-540 Bolecin, w odpowiednio przystosowanych,
oznaczonych oraz wydzielonych do tego celu miejscach, w sposéb selektywny. Bedzie to
magazynowanie wstgpne przez wytwérce odpadow.

Odpady magazynowane begdg w sposob bezpieczny dla $rodowiska i zdrowia ludzi,
na terenie zabezpieczonym przed dostgpem oséb trzecich. Odpady niebezpieczne magazynowane
beda w hali produkcyjnej, wiacie magazynowej lub w kontenerach morskich odpornych na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych na placu magazynowym natomiast odpady inne niz niebezpleczne
magazynowane bedg w wiatach magazynowych oraz na placu magazynowym, zlokalizowanych
na ferenie zakladu przetwarzania zuzytego sprzetu elekirycznego i elektronicznego przy
ul. Fabrycznej 5 w Bolecinie. Magazynowanie odpadéw odbywa¢ sig bedzie na terenie, do ktérego
BIOSYSTEM S.A., ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw, posiada tytul prawny.

Wiata magazynowa sluzy¢ bedzie do magazynowania wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych oraz
odpadéw innych niz niebezpisczne, odpadéw przewidzianych do odzysku oraz odpadéw
przewidzianych do zbierania.

Wiata magazynowa nr 3 podzielona bedzie na dwa pomieszczenia - pomieszczenie
do magazynowania wytwarzanych odpadéw innych niz niebezpieczne oraz pomieszczenie
do magazynowania odpadéw przeznaczonych do odzysku.
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Koniecznoéé magazynowania odpadéw w Spoélce wynika z proceséw technologicznych oraz
organizacyjnych i nie bedzie przekracza¢ termindw uzasadnionych zastosowaniem tych procesdw,
lacznie z czasem magazynowania przez kolejnych posiadaczy tych odpadéw, fj. nie diuzej niz przez
okres 3 lat dia odpadéw przeznaczonych do odzysku lub  unieszkodliwiania,
z wyjatkiem sktadowania, oraz nie dluzej niz przez okres 1 roku dla odpadéw przeznaczonych
do skladowania. Odpady w postaci zuzytych baterii i akumulatoréw przeznaczonych do przetwarzania
i recyklingu moga byé magazynowane nie dluzej niz przez okres 1 roku lgcznie przez wszystkich
kolejnych posiadaczy tych odpadow.

Odpady bedg magazynowane wedlug ponizszego zestawienia:

Lp. | Kod odpadu | Rodzaj odpadu | Miejsce | sposéb magazynowanla odpadu
Cdpady niehezpiaczne '
1. 06 04 04* Qdpady zawierajgce rteé Selektywnie, w szczelnych, specalistycznych,
oznakowanych pojemnikach wykonanych z
2 08 03 17* Odpadowy toner drukarski zawierajacy | tworzywa nie reagujgcego z magazynowanym
) substancje niebezpleczne odpadem, w hali produkeyjnej lub wiacle
magazynowej.
Mineralne oleje i ciecze stosowane jako
3. 1303 07* etaktrglzolat_ory.oraz no_énlkt ciepia
néﬁf::;ﬁé?;ce Z\_avaazkéw Selektywnie, w szczelnych, oznakowanych
ganicznych : . lub beozkach, w hali produkeyjne]
Syntetyczne oleje i ciecze stosowane pojemnikach ub beczkach, w nall proaukeyine;
. . ; M lub wiacie magazynowsj, 2godnie z
4, 130308 fako elekircizolatory oraz noéniki ciepla : .
. olowego
Inne niz wymienione w 13 03 01* rozporzadzeniem w sprawie szczeg :
Oleje i ciecze stosowans jako . sposobu postepowania z olgjami odpadowymi
5. 13 03 09* alektroizolatory oraz noéniki ciepia latwo
ulegajace biodegradadii
W szczelnych, oznakowanych pojemnikach
s ; jub beczkach, w hali produkcyjneg] lub wiacle
6. 13 03 10* L?g;ggglégecz?aszti?;;ﬁ(?iifklg magazynowej, zgodnie z rozporzgdzeniem w
v P sprawie szczegGlowsgo sposabu
postepowania z olejami odpadowymi
W specjalistycznych oznakowanych butlach, w
7. 14 06 01* Freony, HCFC, HFC hafi produkeyjnej lub wiacie magazynowej,
zgodnie z odrebnymi przepisami
Sorbenly, materialy fillracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), W szczelnym, cznakowanym, metalowym
8 15 02 02* tkaniny do wycierania {np. szmaty, pojemniku, wykonanym z tworzywa nie
' $cierki) i ubrania ochronne reagujacego z magazynowanym odpadem,
zanieczyszczone substancjami w hali produkcyjnej lub wiacie magazynowej.
niebezpiecznymi (np. PCB)
W szczelnym, oznakowanym, zbiorniku [ub
9 16 01 14* Piyny zapobiegajace zamarzaniu beczce, wykonanych z tworzywa nie
) zawierajace substancje niebezpieczne reagujacego Z magazynowanym odpadem,
w hali produkcyjnej lub wiacie magazynowej.
10 16 02 12* Zuzyte urzadzenia zawierajace wolny Selekiywnie, w szczelnym, oznakowanym
) azbest kontenerze, wykonanym z tworzywa nie
reagujgcego z magazynowanym odpadem, w
1 16 02 15* Nisbezpieczne elementy lub czesci hali produkeyjne] lub wiacle magazynowej lub
: skiadowe usuniele z zuzytych urzgdzen w kontenerach morskich na placu
magazynowym.
12, 16 06 01* Baterie | akumulatory olowiowe Seleklywnie w szczelnym, oznakowanych
13. 16 06 02* Baterie i akumulatory niklowe-kadmowe pojemnikach, wykonanych z tworzywa nie
reagujgcego z magazynowanym odpadem |
. . o nieprzewodzgcych pradu, w hali produkeyjnej
14. 160603 Baterte zawierajace rigc jub wiacie magazynowej lub w kontenerach
morskich na placy magazynowym.
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15 1912 06* Drewno zawierajgce substancje _
) niebezpieczne Seleklywnie, w szczelnym, oznakowanym
kontenerze, wykonanym z tworzywa nie
reagujgcego z magazynowanym odpadem, w
fnne odpady (w tym zmieszane hali produkeyjnej iub wiacie magazynowej.
substancje i przedmioly) z
16. 1912 19* mechanicznej obrébki cdpadéw
zawierajgce substancje
niebezpieczne
QOdpady inne niz niebezpieczne
Selektywnie, w oznakowanych kontenerach,
1 08 03 18 Odpadowy toner drukarski inny niz pojemnikach, pojemnikach typu Big Bag, w
’ wymieniony w 08 03 17 wiacie magazynowej iub na placu
magazynowym.
2. 1501 01 Opakowania z papieru i tekiury
2' 12 g} gg Opako(\;.r ama 2 tw.orzyw szlucznych Selektywnie, w oznakowanych kontenerach,
. pakowania z drewna . ! :
5. 15 0104 Opakowania z metall pojemnikach, belach (pakietach) lub fuzem na
e : lacu magazynowym.
6. 160105 Opakowania wiglomaterialowe P
7. 150106 Zmieszane odpady opakowaniowe
8. 16 01 09 Opakowania z tekstyliow
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny Selektywnie, w cznakowanych kontenerach,
9 1502 03 do wyclerania (np. szmaty, $cierki) i pojemnikach w tym pojemnikach typu Big Bag,
’ ubrania ochronne inne niz wymienione w wiacie magazynowej [ub na placu
w1502 02* magazynowym.
W szczelnym, oznakowanym, zbiorniku lub
N . ‘s beczce, wykonanym z tworzywa nie
10. 1601156 Plyny zap O?T:?g;{’q:: za;ga(ﬁaml: nne nitz reagujacegoe z magazynowanym ocdpadem,
wy w w wiacie magazynowsj [ub na placu
magazynowym.
W oznakowanych kontenerach,
1 16 02 16 Elementy usuniete z zuzytych urzadzeri pojemnikach, pojemnikach typu Big Bag,
’ inne niz wymienione w 16 02 15* w wiacie magazynowej lub na placu
magazynowym pod przykryciem/zadaszeniem.
12 16 06 04 Baterfe alkaliczne {z wylaczeniem Selektywnie w oznakowanych, pojemnikach,
; 16 06 03%) wykonanych z tworzywa nie reagujacego z
magazynowanym odpadem i
. nieprzewodzacych pradu w wiacie
13. 16 06 05 Inne baterie { akumulatory magazynowej {ub w kontenerach morskich na
placu magazynowym.
W oznakowanych kontenerach,
14 16 80 01 Magnetyczne i optyczne nosniki pojemnikach, pojemnikach typu Big Bag,
) informacji w wiacie magazynowsj lub na placu
magazynowym.
15, 191201 Papier i tektura
16. 191202 Metale zelazne Selektywnie, w oznakowanych kontenerach,
17. 191203 Metale niezelazne pojemnikach, belach (pakietach) (za wyjatkiem
18. 191204 Tworzywa sziuczne i guma szkia} lub luzem na placu magazynowym.
19. 19 12 05 Szkio
. . . W oznakowanych pojemnikach (drobne
20. 191207 Drewno lnr;% T; \ggp:enlone elemanty) lub luzem w sfaoséb uporqukowany
w na placu magazynowyim.
W oznakowanych pojemnikach,
21. 19 1208 Tekslylia belach {pakietach) lub pojemnikach typu Big
Bag, na placu magazynowym.
Inne odpady (w tym zmieszane W cznakowanych, szczelnych pojemnikach,
29 191212 substancje i przedmioty) pojemnikach typu Big Bag, kontenerach lub
) z mechanicznej cbrébki odpadéw inne belach (pakietach), w wiacie magazynowej lub
niz. wymienione w 19 12 11 na placu magazynowym.
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6) Punkt IV. decyzji otrzymuje nastepujace brzmienie:

»IV. Biosystem S.A. ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw prowadzi¢ bedzie réwnoczesénie odzysk
odpadéw niehezpiecznych i innych niz niebezpieczne.

IV. 1. Ustalam rodzaje i ilosci cdpad6w dopuszczonych do odzysku w ciggu roku:

L. p. |Kod odpadu _ Rodzaj odpadu lio$é odpadu [Mgirok]
QOdpady niebezpieczne
Aparaty fotograficzne jednorazowego uzytku
1. 09 01 11* [zawierajace baterie wymienione w 16 06 01, 16 06 1
02 lub 16 06 03
o 16 02 11* Zuzyte urzgdzenia zzvﬁgrajqce freony, HCFC, 4000
Zuzyte urzgdzenia zawierajace niehezpleczne
3. 16 02 13* | elementy inne niz wymienione w 16 02 09* do 16 1000
02 12*
. Niebezpieczne elementy lub czescl skiadowe
4 160216 usuniete z zuzytych urzadzeri 8o
* Nieorganiczne odpady zawierajace substancje
5- 180303 niebezpieczne 360
6. 16 06 01* Baterie i akumulatory olowiowe 100
7. 16 06 02* Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe 18 :
8. 16 06 03* Baterie zawierajace rieé 2
o, 2001 21* Lampy ﬂuorescencyjne;é:;ne odpady zawierajgce 240
10. 20 01 23* Urzadzenia zawierajgce freony 5 000

Baterie i akumulatory tacznie z bateriami i
« | akumulatorami wymienionymiw 16 06 01, 16 068
. 200133 02 lub 16 06 03 oraz nlesortowane baterie i 200
akumulalory zawierajace te baterie
Zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne inne
12. 20 01 35* niz wymienione w 20 01 21*i 20 01 23* 8 600
zawierajgce niebezpieczne skfadniki

Odpady inne niz niebezpieczne

1. 00 01 10 Aparaty fotograﬂczneé:ﬂ;ci;razowego uzytku bez 3
Aparaly fotograficzne jednorazowego uzytku
2. 090112 | zawierajace baterie inne niz wymienione w 09 01 2
11*
Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02
3. 16 02 14 09* do 16 02 13 11 600
Elementy usuniete z zuzylych urzadzer inne niz
4. 160216 wymienione w 16 02 15* 6 800
Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 16
5. 16 03 04 03 03, 16 03 80 100
5. 16 06 04 Baterie alkaliczne (z wylaczeniem 16 06 03%) 300
7. 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 200
8. 16 80 01 Magnetyczne i optyczne noénikl informacii 200
9. 17 04 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10* 100
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10. 2001 34 Baterie i akumulatory inne niz wymienione L 200
w2001 33*
Zuzyte urzadzenia elekiryczne i elskironiczne inne
. 200136 niz wymienione w 20 01 21*, 20 01 23*i{ 20 01 35 11000

IV.2. Ustalam rodzaje iilosci odpadéw powstajacych wciagu roku w wyniku przetwarzania
odpadéw w poszczegdinych procesach odzysku.

W wyniku przetwarzania odpadow niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne, w zakiadzie
przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego | elektronicznego przy ul. Fabrycznej 5
w Bolecinie, wytwarzane beda odpady w rodzajach i ilosciach wyszczegbinionych w punkcie IIL.1 oraz
1.2 sentencji niniejszej decyzji.

V.3, Okreslam miejsce przetwarzania odpadéw.

Miejscem prowadzenia odzysku odpaddw wyszczegdlnionych w punkcie IV. 1 sentenciji decyzji bedzie
zaklad przefwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego zlokalizowany przy ul
Fabrycznej 5 w Bolecinie (dziatki o nr ewidencyjnym 666/65, 666/66, 666/67, 672/11, 666/17, 666/20
i 666/23), do ktérego wnioskodawca posiada tytut prawny.

Zaklad przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego, w ktérym prowadzona bedzie
ww. dzialalnosc¢ sklada sig z:

. hali produkcyjnej (hala demontazu) -1690,00 m

- wiaty magazynowej (przy hall produkcyjnej) - 350,22 m%

. wiaty magazynowej nr 2 - 6,30 m%

- wiaty magazynowej nr 3 - 652,83 m?

- budynku administracyjnoc-socjalnego - 496,18 m?,

- placéw magazynowych i manewrowych,

- mobilnych linii technologicznych.

Na hali produkcyjnej wydzielone beda dwa pomieszczenia magazynowe — pomieszczenie
do magazynowania czeéci do odsprzedazy oraz pomieszczenie do magazynowania odpadéw
zbieranych, Cze¢$ci do odsprzedazy magazynowane heda takze w kontenerach, na wydzielonej czesci
placu magazynowego.

Wiata magazynowa stuzy¢ bedzie do magazynowania wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych oraz
odpadéw innych niz niebezpieczne, odpadéw przewidzianych do odzysku oraz odpadéw
przewidzianych do zbisrania.

Wiata magazynowa nr 3 podzielona bedzie na dwa pomieszczenia - pomieszczenie
do magazynowania wytwarzanych odpadow innych niz niebezpieczne oraz pomieszczenie
do magazynowania odpadéw przeznaczonych do odzysku.

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami zaklad przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego wyposazony jest w; .

- legalizowana wage samochodowg przy pomocy ktorej ustala sie mase przyjetego
do przetwarzania zuzytego sprzetu oraz mase odpad6éw powstalych ze zuzytego sprzetu. Waga jest
wyposazona w system komputerowy umozliwiajacy elektroniczny wydruk wszystkich dokonywanych
wazen odrebnie dla zuzytego sprzetu i odrebnie dla odpadéw powstalych ze zuzytego sprzetu oraz
wykonanie zestawienia zbiorczego,

- magazyn na odpady powstale ze zuzytego sprzetu, przygotowane do ponownego uzycia,

- pojemniki sluzace do magazynowania baterii i akumulatoréw, kondensatoréw zawierajacych
PCB oraz innych odpadow niebezpiecznych, w tym odpadoéw promieniotwérczych,
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- miejsca magazynowania z nieprzepuszczalnymi podiozami, wyposazone w kanalizacjg

z kratkami zbierajacymi ewentualne wycieki. Ponadto zakiad wyposazony jest w odpowiedniq ilos¢

sorbentu za pomoca ktérego sa likwidowane na blezgco ewentualne wycieki,

- urzadzenia do oczyszczania odciekéw z hali i wiaty magazynowej - separator substancji

ropopochodnych z osadnikiem do oczyszczania zakoficzony bezodplywowym zbiornikiem,

- urzadzenie do oczyszezania wod opadowych | roztopowych — separator substancii

ropopochadnych z osadnikiem do oczyszczania $ciekow zakoriczony zbiornikiem przeciwpozarowym,

- urzadzenie do oczyszczania $ciekéw socjalno — bytowych -oczyszczalnia $ciekow typu BIO

zakoniczona zblornikiem przeciwpozarowym,

- instalacje umozliwiajgce przetworzenie zuzytego sprzetu, powstalego z poszczegélnych grup

przetwarzanego sprzetu, wyposazone w nowoczesne urzgdzenia, sprawne technicznie, podiegajace

okresowym przegladom technicznym. Sg to: Linia technologiczna do przetwarzania urzadzen

chiodniczych, Mobilna linia technologiczna do demontazu telewizorow i monitoréw, Linia

technologiczna do przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego - finia do tzw.

sprzetu zwyklego, Linia do recznego przetwarzania duzego sprzetu AGD i komputeréw, Mobilna linia

technologiczna do demontazu kabli, Linia technologiczna do odzysku baterii i akumulatoréw

przenosnych,

- instalacje umozliiwiajace wyeliminowanie substancji zuboZzajacych warstwe ozonowa lub

fluorowanych gazéw cieplarnianych o wspoiczynniku globainego ocieplenia (GWP) powyzej 15, w tym

gazéw znajdujacych sie w piankach i obiegach chiodniczych przez wiasciwe ich odzyskanie

i odpowiednie ich oczyszczenie lub zniszczenie, zgodnie z ustawg z dnia 15 maja 2015 r.

o substancjach zubozajgcych warstwe ozonowg oraz o niektérych fiuorowanych gazach

cieplarnianych (tekst jednolity Dz. U. z 2017 r., poz. 1951).

Zaktad przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego | elekironicznego nie jest wyposazony

w urzadzenia do oczyszczania wody, ktére odpowiadajg regulacjom z zakresu ochrony zdrowia

i Srodowiska, w szczegdblnosci przepisom prawa wodnego. W zwigzku z faklem, ze do zadnego

z zaprojektowanych procesow nie bedzie wykorzystywana woda (o standardowej jakosci ani

o podwyzszonych wymaganiach czystosci), a takze ze wzgledu na fakt, ze woda do celéw socjaino-

bytowych pobierana jest z przylacza wodociggowego zapewnigjacego wode o jakosci wody

przeznaczonej do spozycia przez ludzi - nie istnieje potrzeba montazu urzadzeri do oczyszczania

wody.

Poszczeg6lne linie technologiczne wyposazone sg w nastgpujace urzgdzenia:

1. Linia technologiczna do przetwarzania urzadzen chlodniczych:

- stanowisko wstepnego demontazu,

- specjalistyczne urzgdzenie do usuwania oleju sprezarkowego wraz z czynnikiem chlodzacym,

- wieza rozdrabniajgca,

- urzggdzenie do wymrazania gazow,

- pneumatyczny separator pianki izolacyjnej,

- peletyzator,

- magnes nadtasmowy do wydzielenia frakcji zelaznej,

- separator metali niezelaznych i tworzyw sztucznych (dzialajacy na zasadzie pradow
wirowych),

- saparator wibropneumatyczny rozdzielajgcy metale niezelazne,

- podajniki tamowe.

2. Mobilna linia technologiczna do demontazu telewizorow i monitorow.
- narzedzia i elektronarzgdzia do demontazu,

- podaijniki tasmowe i rolkowe,

- specjalistyczny odkurzacz przemystowy do separacji luminoforu.
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3. Linta technologiczna do przetwarzania zuzytego sprzetu elektryczneqo i elektronicznego - linia
do tzw. sprzetu zwykiego;

- rozdrabniacz,

- magnes nadtasmowy do wydzielenia frakcji zelaznej,

- kabina sortownicza,

- wieza rozdrabniajaca,

- magnes nadtasmowy do wydzielenia frakcji zelaznej

- separator metali niezelaznych i tworzyw sztucznych (dzialajacy na zasadzie pradéw
wirowych), ‘

- separator wibropneumatyczny rozdzielajgcy metale niezelazne,

- podajniki tasmowe.

4, Linia do recznego przetwarzania duzego sprzetu AGD i komputer6w:
- stanowisko z narzedziami i elektronarzedziami do demontazu,
- stoly demontazowe.

5. Mobilna linia technologiczna do demontazu kabli:

- rozdrabniacz,
- separator metali i tworzyw sztucznych,
- podajniki tasmowe.

6. Linia technologiczna do odzysku baterii i akumulatoréw przenosnych:

- podajnik wibracyjny,
- podajniki tasmowe,
- stanowisko sortowania baterii.

IV.4. Okreslam grupy i rodzaje sprzetu elektrycznego i elektronicznego, Jakie zgodnie z ustawg
zdnia 11 wrzednia 2015 r. ozuzytym sprzecie elekirycznym i elektronicznym
(Dz, U. z 2015 r., poz. 1688 z péiniejszymi zmianami), moga byé przyjmowane do zaktadu
przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego zlokalizowanego przy
ul, Fabrycznej 5 w Bolgcinie, nalezacego do Biosystem S.A, ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw.

IV.4.1. Numery i nazwy grup sprzetu oraz przykladowe rodzaje sprzetu nalezacego do grup sprzetu,
do ktérych przepisy ustawy stosuje sie do dnia 31 grudnia 2017 r.

I. Numery | nazwy grup sprzetu

1 Wielkogabarytowe urzgdzenia gospodarstwa domowego

2. Matogabarytowe urzadzenia gospodarstwa domowego

3. Sprzet informatyczny i telekomunikacyjny

4 Sprzet konsumencki | panele fotowoltaiczne

5 Sprzet o$wietleniowy

6 Narzedzia elektryczne i elektroniczne, z wyjatkiem wielkogabarytowych stacjonarnych narzedzi
przemystowych

Zabawki, sprzet rekreacyjny i sportowy

Wyroby medyczne, z wyjatkiem wszelkich wyrocbéw wszczepionych i zainfekowanych
Przyrzady do monitorowania i kontroli

0. Automaty wydajgce

N

a2
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IV.4.2 Numery i nazwy grup sprzetu oraz przykladowe rodzaje sprzetu nalezacego do grup sprzetu,
do ktérych przepisy ustawy stosuje sie od dnia 1 stycznia 2018 r.

L. Numery i nazwy grup sprzetu

1)  Sprzet dzialajacy na zasadzie wymiany temperatury

2} Ekrany, monitory i sprzet zawierajacy ekrany o powierzchni wigkszej niz 100 cm?

3) Lampy

4)  Sprzet wielkogabarytowy, ktdrego ktodrykolwiek z zewnetrznych wymiaréw przekracza 50 c¢m,
w szczegbinosci: urzgdzenia gospodarstwa domowego, sprzet informatyczny i telekomunikacyjny,
sprzet konsumencki, oprawy oswietleniowe, sprzet do odtwarzania diwigku Iub obrazu, sprzet
muzyczny, narzedzia elekiryczne ielektroniczne, zabawki, sprzet rekreacyjny isportowy, wyroby
medyczne, przyizady stosowane do monitorowania ikontroli, automaty wydajace, sprzet
do wytwarzania pradéw elekirycznych. Niniejsza grupa nie obejmuje sprzetu ujgtego w grupach
sprzetu nr 1-3.

5)  Sprzet malogabarytowy, ktorego zaden z zewnetrznych wymiaréw nie przekracza 50 cm,
w szczegolnosci: urzadzenia gospodarstwa domowego, sprzet konsumencki, oprawy o$wietleniowe,
sprzet do odtwarzania dzwigku lub obrazu, sprzet muzyczny, narzedzia elekiryczne i elektroniczne,
zabawki, sprzet rekreacyjny 1sportowy, wyroby medyczne, przyrzady stosowane do monitorowania
i kontroll, automaty wydajgce, sprzet do wytwarzania pradéw elekirycznych. Niniejsza grupa nie
obejmuje sprzetu ujetego w grupach sprzetu nr 1-3 i 6.

8) Malogabarytowy sprzet informatyczny itelekomunikacyjny, ktdrego zaden zzewnetrznych
wymiaréw nie przekracza 50 cm.

IV.5. Szczeg6lowy opis metody odzysku odpadéw, w tym wskazanie procesu odzysku.

Odpady w postaci zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz inne odpady bedg
poddawane procesowi odzysku okreslonemu w zalgczniku nr 1 do Ustawy o odpadach jako R 4 -
Recykling lub odzysk metali i zwigzkow metali, R § — Recykling lub odzysk innych materiatéw
nieorganicznych oraz R 12 - Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1-R11.

Przyjety zuzyty sprzet elektryczny | elektroniczny oraz inne odpady bedg wazone (waga
samochodowa przy wjezdzie), a nastepnie magazynowane na szczelnym i utwardzonym podiozu
wiaty magazynowej oraz na placu magazynowym pod przykryciem. Po dokonaniu ¢zynnosci
administracyjnych, przyjety zuzyty sprzet i inne odpady beda segregowane w zalezno$ci od rodzaju,
na grupy: telewizory i monitory, lodéwki i urzadzenia chlodnicze, kable, baterie i akumulatory, duze
AGD z wylgczeniem lodowek, komputery oraz pozostaly sprzet zwany dalej ,sprzetem zwykiym”. Na
tym etapie oddzielany bedzie réwniez sprzet przeznaczony do sprawdzenia | naprawy w celu
ponownego wprowadzenia na rynek. Z wialy magazynowej oraz placu magazynowego odpady
poszczegolnych grup, w cdpowiednich partiach przewozone bedg wézkami widlowymi i paletowymi do
miejsc demontazu oraz na stanowiska przygotowania do ponownego uzycia i w zaleznosci od rodzaju
poddawane bedg procesowi odzysku na odpowiedniej linii technologicznej lub oczyszczeniu
i naprawie.

Proces odzysku bedzie sie odbywat w oparciu o nastgpujgce linie technologiczne:

1. Linia technologiczna do przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego - linia
do tzw. sprzetu zwyklego,

2. Linia technologiczna do przetwarzania urzgdzeri chlodniczych,

3. Mobilna linia technologiczna do demontazu telewizoréw i monitoréw,

4. Linia do recznego przetwarzania duzego sprzetu AGD i komputeréw,

5. Mobilna linia technologiczna do demontazu kabti,

6. Linia technologiczna do odzysku baterii i akumulatoréw przenos$nych,
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Instalacja skiada sig z 6 linii technologicznych, na ktérych prowadzony bedzie odzysk poprzez
reczny i mechaniczny demontaz odpaddéw oraz sortowanie odpadéw (w przypadku baterii
i akumulatorow).

Ze zuzytych urzadzen zawierajacych elementy niebezpieczne w pierwszej kolejnosci bedg usuwane
niebezpieczne substancje, mieszaniny oraz czesci skiadowe, ckredlone w zalaczniku nr 5 do Ustawy
0 zuzytym sprzgcie elekirycznym i elektronicznym. Po wymontowaniu beda magazynowane do iloci
optymalnych do transportu w celu przekazania ich uprawnionym odbiorcom.

W Zakladzie Zuzyty sprzet oraz jego czesci powstale po demontazu zuzytego sprzetu bedg
przygotowywane do ponownego uzycia. Po sprawdzeniu stanu technicznego zuzytego sprzetu lub
czgsci zuzytego sprzetu zostanie wyselekcjonowany peinosprawny sprzet lub czesci, ktére beda przez
Spotke odsprzedawane lub bgdg naprawiane, a nastepnie odsprzedawane.

Z urzgdzen chiodniczych zaréwno z ukladéw chlodniczych jak i z pianek izolacyjnych za pomoca

specjalistycznych urzgdzen odsysany bedzie czynnik chlodniczy.

Odzysk odpad6w w postaci zuzytego sprzetu zawierajacego czynniki chlodnicze bedzie prowadzony
z wykorzystaniem odpowiedniego wyposaZzenia technicznego oraz w spos6b skutecznie
zapobiegajacy emisji substancji kontrolowanych do $rodowiska. Demontaz tego typu urzadzen
i odzysk substancji kontrolowanych bedzie prowadzony pod nadzorem osdéb posiadajacych
$wiadectwo kwalifikacji w tym zakresie, zgodnie z przepisami odrgbnymi.

Whytworzone po demontazu odpady bedg w pierwszej kolejnosci przekazywane do recyklingu lub
do procesu odzysku innego niz recykling. Odpady beda przekazywane do unieszkodliwienia, jezeli
poddanie ich recyklingowi lub procesowi odzysku innemu niz recykling bedzie niemozliwe.

A. Lina technologiczna do przetwarzania urzadzesi chtodniczych

Szczegblowy opis metody odzysku odpadéw okresiono w punkcie 1.4.2 niniejszej decyziji.

B. Mobilna iinla technologiczna do demontazu telewizoréw | monitoréw

Szczegblowy opis metody odzysku odpadéw okreslono w punkcie 1.4.3 niniejszej decyzji.

C. Linla technologiczna do przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego -
linia do tzw. sprzetu zwyktego

Szczegotowy opis metody odzysku odpadéw okreslono w punkcie [.4.1 niniejszej decyzjl.
D. Linia do recznego przetwarzania duzego sprz¢tu AGD i komputeréw
Szczegdtowy opis metody odzysku odpad6w okreslono w punkcie 1.4.4 niniejszej decyzji.
E. Mobilna linia technologiczna do demontazu kabli

Szczegbiowy opis metody odzysku odpad6w okreslono w punkcie [.4.5 niniejszej decyzji.
F. Linia technologiczna do odzysku baterii | akumulatoréw przenosnych
Szozegbtowy opis metody odzysku odpad6w okreslono w punkcie 1.4.6 niniejsze] decyzji.

IV.6. Okre$lam miejsce i sposdb magazynowania odpadéw przeznaczonych do odzysku:
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Odpady przyjmowane do odzysku bedg magazynowane na terenie zakladu przetwarzania zuzytego
sprzetu elektrycznego i elektronicznego znajdujacego sig w przy ul. Fabrycznej 5 w Bolecinie,
do ktdrego Biosystem S.A. ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw posiada tytul prawny (magazynowanie
odpadéw przez prowadzacego przetwarzanie odpadow). Odpady magazynowane beda selektywnie,
w sposéb opisany w tabeli ponizej, w wydzielonym miejscu hali produkcyjnej, w wiatach
magazynowych oraz na placu magazynowym w kontenerach morskich odpornych na dzialanie
warunkéw atmosferycznych lub pod zadaszeniem badZ przykryciem (plandeka, brezent). Miejsce
magazynowania bedzie posiada¢ nieprzepuszczalne podloze, wyposazone w odprowadzenie
ewentualnych wyciekéw do separatora. Dodatkowo miejsce magazynowania odpaddéw bedzie
zabezpieczone przed dostepem osob postronnych i ‘bedzie wyposazone w pojemnik z sorbentem.
Wiata magazynowa stuzy¢ bedzie do magazynowania wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych oraz
odpadéw innych niz niebezpieczne, odpad6éw przewidzianych do odzysku oraz odpadow
przewidzianych do zbierania.

Wiata magazynowa nr 3 podzielona bedzie na dwa pomieszczenia - pomieszczenie
do magazynowania wytwarzanych odpadéw innych niz niebezpieczne oraz pomieszczenie
do magazynowania odpadéw przeznaczonych do odzysku.

Konieczno§é magazynowania odpadéw przeznaczonych do odzysku wynika z proceséw
technologicznych oraz organizacyjnych | nie bedzie przekracza¢ fermindéw uzasadnionych

zastosowaniem tych proceséw.

Kod

L.p. odpadu Rodzaj odpadu Miejsce | sposdb magazynowania odpadu

Odpady niebezpleczne

. W specjalistycznych, oznakowanych pojemnikach
A ly fotografi dnorazowego .
1. | oo 0111* uz&iﬁzyawie%zézzgzt:ie wy:xienigne nieprzewodzgcych pradu, odpormych na dzialanie
w 16 06 01. 16 06 02 lub 16 06 03 substancji w nich zawartych w wydzielonym miejscu
! na hali produkeyjnej [ub w wiacie magazynowej.

. : I Luzem w wydzielonym miejscu na hali produkceyjnej,
2. 16 02 11* Zuzyte uquﬁegéa::zil\\ggrajqce freony, W wiacie magazynowej, [ub na placu magazynowym
' pod zadaszeniem/przykryciem.

Zuzyte urzadzenia zawierajgce
3. 1602 13* niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09* doi 6 02 12*

. . . Seleklywnle, w oznakowanych pojemnikach,
Nxebezpleczr]e elementy lub czesci wykonanych z tworzywa niereagujacego z
skladowe usunigte z zuzylych urzadzerti magazynowanym adpadem | nieprzewodzgcych
pradu, w wiacie magazynowej lub w kontenerach
morskich na placu magazynowym.

4. 16 02 156*

5. 16 06 01* Baterie | akumulatory otowiowe

. Baterie i akumulatory niklowo-
6. 16 06 02 kadmowe
7. 16 06 03* Baterie zawierajace rte¢

W oznakowanych pojemnikach, wykonanych z
. ; N tworzywa niereagujacego z magazynowanym w hali
8. 16 03 03* N'eogi?}r:tzzn%?eﬁgg?z’ @;@m produkcyjnej, wiacie magazynowej, lub w
P kontenerach morskich na placu magazynowym.
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2001 21*

Lampy fluorescencyjne i inne odpady
zawierajgce rigé

Selektywnie, w oznakowanych pojemnikach,
wykonanych z tworzywa nie reagujacego z
magazynowanym odpadem i nieprzewodzacych

pradu w hali produkcyjnej, wiacie magazynowej, lub

w kontenerach morskich na placu magazynowym.

10.

2001 23*

Urzadzenia zawierajgce freony

Luzem, w wydzielonym miejscu na hali
produkcyjnej, w wiacie magazynowej lub na placu
magazynowym pod zadaszeniem/przykryciem

11.

2001 33*

Baterie i akumulatory igcznie z
bateriami i akumulatorami
wymienionymi w 16 06 01, 16 06 02 lub
16 06 03 oraz nie sortowane baterie i
akumulatory zawierajace te baterie

Selektywnie, w oznakowanych pojemnikach,
wykonanych z tworzywa nie reagujgcego z
magazynowanym odpadem i nieprzewodzacych

pradu w hali produkeyinej, wiacie magazynowej, lub

w kontenerach morskich na placu magazynowym.

12,

2001 35*

Zuzyte urzgdzenia elekiryczne i

elsktroniczne inne niz wymienione w 20

01 21*i 20 01 23* zawierajace
niebezpieczne skladniki

Luzem, w wydzielonym miejscu na hali
produkeyjnej, w wiacie magazynowej lub na placu
magazynowym pod przykryciem/zadaszeniem.

Odpady inne niz n

iebezpieczne

Aparaty fotograficzne jednorazowego

Selektywnie, luzem lub w pojemnikach,
pojemnikach typu Big Bag, w hali produkcyjnsj,
wiacie magazynowsj lub na placu magazynowym
pod przykryciem {plandeka, brezent).

Selektywnie, w oznakowanych kontenerach,
pojemnikach typu Big Bag w wiacie magazynowe]
lub na placu magazynowym pod
przykryciem/zadaszeniem.

W oznakowanych pojemnikach, wykonanych z
tworzywa niereagujgcego z magazynowanym w
hali produkcyjnej, wiacie magazynowej lub w
kontenerach morskich na placu magazynowym.

1. 090110 uzytku bez bateri
Aparaty folograficzne jednorazowego
2, 090112 uzytku zawierajace baterie inne niz
' wymienione w 09 01 11*
Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione
3 | 160214 w 16 02 09* do 16 02 13
Elementy usunigte z zuzytych urzadzert
4. 160216 inne niz wymienione w 16 02 15*
Nieorganiczne odpady inne niz
S | 180304 |\ inienione w 16 03 03, 16 0380
: Baterie alkaliczne
6. 160604 {z wylaczeniem 16 06 03%)
7. 16 06 05 Inne baterie i akumulatory

Seleklywnie, w oznakowanych pojemnikach,
wykonanych z tworzywa nie reagujacego z
magazynowanym odpadem i nieprzewodzacych
pradu w hali produkcyjnej, wiacie magazynowej,
lub w kontenerach morskich na placu
magazynowym.
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W oznakowanych kontenerach, pojemnikach typu

8. 168001 Magnelycz?rﬁ;::rg:;%(_:izne noéniki Big Bag, w wiacie magazynowsj lub na placu
) magazynowym.
W oznakowanych kontenerach, pojemnikach typu
9. 17 04 11 |Kable inne niz wymienione w 17 04 10*|  Big Bag, w wiacie magazynowe;j lub na placu

magazynowym.,

Selektywnie, w oznakowanych pojemnikach,
. s wykonanych z fworzywa niereagujgcego z
10. 200134 Bater:ﬁi;ﬁ';ginrgli:’atz%%;ngg*mz magazynowanym odpadem i nieprzewodzacych
wy pradu, w wiacie magazynowej lub w kontenerach
morskich na placu magazynowym.

Zuzyte urzgdzenia elektryczne i W oznakowanych kontenerach, pojemnikach typu
11, 200136 |eleklroniczne inne niz wymienione w 20|  Big Bag, w wiacie magazynowej lub na placu
01 21* 20 01 23*i 20 01 35* magazynowym pod zadaszaniem/przykryciem.

iV.7. Utrata statusu odpadoéw. '
Zgodnie z Ustawa z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach okreslone rodzaje odpaddw, po spelnieniu

warunkéw okreslonych w art. 14 i art. 15 tej ustawy moga utraci¢ status odpadu.

BIOSYSTEM S.A., ul. Wodna 4, 30-556 Krakow, w wyniku przetwarzania zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego na liniach technologicznych do przetwarzania urzgdzen chlodniczych,
przetwarzania pozostatego zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego - linia do tzw. sprzetu
zwykiego, demontazu kabli wytwarza ziom zelaza i stali, ziom aluminium oraz ziom miedzi w postaci
odpadéw o kodach 19 12 02 - metale zelazne w ifogci 15 000 Mg/rok oraz 19 12 03 - metale
niezelazne w ilosci 4 000 Mg/rok.

Na linii do przetwarzania urzadzen chiodniczych po wydzieleniu pianki izolacyjnej w formie peletu
i usunieciu czynnika chlodniczego nastepuje separacja rozdrobnionej obudowy, w wyniku ktorej
powstaje: zlom zelaza i stali, zlom aluminium oraz miedzi.

Na linii do przetwarzania pozostalego zuzytego sprzetu elekirycznego | elektronicznego - linia do tzw.

sprzetu zwyklego zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny podawany bedzie na podajnik tasmowy,
ktéry przetransportuje go do rozdrabniacza wstepnego. W rozdrabniaczu nastgpi rozbicie odpadu na
kawalki. Odpad bedzie zgniatany i rozdrabniany z taka silg aby tatwiej bylo go rozdzieli¢ na stole
sortowniczym. Wstepnie rozdrobniony sprzet elektryczny trafi do sortowni recznej, gdzie beda
wybierane elementy niebezpieczne (np. baterie), a takze bezpieczne (np. tworzywa sztuczne, silniki,
transformatory, okablowanie, plytki elektryczne, ztom stali, aluminium i miedzi i inne). Pozostalo$¢ po
recznym sortowaniu podajnikiem tasmowym bedzie kierowana do wiezy rozdrabniajacej, gdzie nastapi
rozdrobnienie do wislkoscl 3-5 om. Na kolejnych stopniach separacji wyodrgbnione zostajg
nastepujace frakcje: stal, aluminium, miedz i jej stopy oraz tworzywo sztuczne. Stal zostaje wydzielona
za pomoca magnesu nadtasmowego, metale niezelazne zostajg oddzielone od tworzyw sztucznych za
pomocy separatora pradéw wirowych, a aluminium od miedzi i jej stopéw zostaje rozdzielana na
separatorach wibracyjno-pneumatycznych. Caly proces technologiczny prowadzony jest w sposob
szczelny, zabezpieczajacy przed przedostawaniem sig pyféw do otoczenia.

Na linii do demontazu kabli, w pierwsze| fazie powstaje granulat kabli, a n'astgpnie w wyniku separacji
metali i izolacji kabli powstaje czysty metal (aluminium lub miedz) i tworzywa sztuczne.
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Zgodnie z art. 14 Ustawy o odpadach, wydzielony ziom metali zelaznych o kodzie 19 12 02 oraz zlom
metali niezelaznych o kodzie 19 12 03 utraci status odpadu i zostanie skierowany do sprzedazy.
Przedmiotowy zlom metali bedzie przekazywany do odiewni, hut, zakladéw przetwdrczych jako
pelnowarto$ciowy material siuzacy produkcji tych metali i/lub jego stopéw, jezeli po procesach
odzysku R 4 | R12 spelni nastepujgce warunki:

A. _Przedmiot lub substancjg sg powszechnie stosowane do konkretnych celow.

Zelazo, stal, aluminium, miedz | ich stopy sq powszechnie stosowane jako przedmioty lub ich
elementy i sy metalami powszechnego uzytku.

Produkowane sg w hutach, odlewniach i zakladach przerébczych jako rézne rodzaje blach, drutow,
odlewdw, blokéw do dalszej plastycznej przerdbki i inne, z ktérych produkowane sa konstrukgje,
elementy urzadzen, narzedzia, samochody, przedmioty codziennego uzytku, w tym sprzet elektryczny
i elektroniczny. Maja szerokie zastosowanie zaréwno w przemysle energetycznym, metalurgicznym,
wydobywczym, elektromaszynowym, motoryzacyjnym jak i budowlanym czy tez chemicznym.

Zelazo i stal sa czesto stosowana do produkcji przedmiotéw i urzadzert powszechnego uzytku oraz
w przemysle do produkcji réznego rodzaju konstrukeji, maszyn, narzedzi, pojazdéw jezdnych.
Aluminium znajduje zastosowanie w przedmiotach powszechnego uzytku, w przemysle m.in.
energetycznym do produkcji kabli do przesylu energii elektrycznej, konstrukcji budowianych,
elementéw maszyn i urzgdzen.

Miedz wykorzystywana jest do produkcji m.in. kabli elektrycznych, pokryé dachéw, elementéw
wodociggowych, sieci cieplnej wewnatrz budynkow. Duze zastosowanie powszechne maja stopy
miedzi, takie jak braz lub mosiadz, do produkcji elementéw powszechnego uzytku, elementéw
urzadzen i maszyn.

Przedmiotowy zlom zelaza i stali, zlom aluminium oraz ziom miedzi bedzie przekazywany innym
podmiotom jako pelnowartoéciowy materiat do produkcji substancji lub przedmiotéw. Bedzie
kwalifikowany zgodnie ze specyfikacjami klienta, specyfikacjami branzowymi lub normg celem
bezposredniego wykorzystania w produkcji substanciji lub przedmiotéw metalowych w hucie, odlewni,
zakiadach prowadzgcych rafinacje, przetapianie lub u innych producentéw metali,

B. Istnigje rynek takich przedmiotéw lub substancii lub popyt na nie.

Wykorzystywanie ziomu Zelaza i stali, ztomu aluminium i zZlomu miedzi jest powszechne i pozadane,
m.in. z punktu widzenia ochrony $rodowiska - ochrona zasob6w naturalnych, a takze wyczerpujacych
sig $wiatowych zasobow rud tych metali - szczegéinie w przypadku metali niezelaznych.

Ziom tych metali znajduje zastosowanie przede wszystkim w odlewnictwie do produkgji ich stopéw
ktore dalej sq przekazywane do produkeji w innych gateziach przemysiu. Ziom aluminium lub miedzi
poddawany jest tez procesom rafinacji, gdzie finalnym produktem jest czysty metal.

W zwiazku z powyZszym rynek | popyt na zlom zelaza i stali, zZlom aluminium oraz miedzi jest pewny
i stale rozwijajacy sig. Aktualnie dziala wiele firm zajmujacych sie przetwarzaniem zlomu - huty,
odlewnie, zakfady przetwdrcze.

Spotka BIOSYSTEM. S.A. bedzie przekazywaé stosownym odbiorcom ziom zelaza i stali oraz ztom
aluminium jako petnowarto$ciowy materiat wykorzystywany w procesie produkcji odpowiednio: zelaza
1 jego stopbw, w tym stali, a takze wlewkdw, blach, drutéw, ksztaitek itp.

Ponadto, na terenie kraju, dziala gielda aluminium i miedzi. Firma BIOSYSTEM S.A. bedzie zglaszala
na niej swoje uczestnictwo i na zasadzie wyboru (lepsza cena), zlom ten bedzie przekazywany
wybranemu odbiorcy jako petnowartosciowy materiat do produkciji przedmiotéw metalowych.

C. Przedmiot lub substancia spelniaja wymagania techniczne dla zastosowania do konkretnych

celow oraz wymagania okreslone w przepisach i narmach majgcych zastosowanie do produkiu,
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Zlom przedmiotowych metali bedzie przekazywany odlewniom, hutom, zakladom przetwérczym, ktére
beda wytwarzaé termicznie odpowiednie ich stopy iflub czysty metal, w postaci wlewkow, ksztaltek,
blach, drutu itp. dla ktérych okreslone sg wymagania techniczne w tym normy branzowe.

Podstawowym wymogiem dla pelnowartosciowego ziomu zelaza i stali, ztomu aluminium oraz miedzi
stawianym przez ich odbiorcow - odlewnie, huty, zaklady przetwoércze jest zawartos¢ materialoéw

abcych;
. dla zelaza i stali calkowita llo§é materialéw obcych wynosi do 2% masy i obeimuje materialy obce
takie jak;

- metale niezelazne (poza pierwiastkami stopowymi w kazdym podlozu na bazie zelaza) oraz
materialy niemetalowe, takie jak ziemia, pyl, materialy izolacyjne i szkio,

- palne materialy niemetalowe, takie jak guma, tworzywa sztuczne, tkanina, drewno i inne
substancje chemiczne lub organiczne,

- wieksze fragmenty (wielkosci cegly), ktdre nie przewodzg elektrycznosci, takie jak opony, rury
wypeinione cementem, drewno lub beton,

- pozostalo$ci po przetapianiu aluminium i stopéw aluminium, nagrzewaniu, oczyszczaniu
powierzchni (w tym oczyszczaniu plomieniowym), szlifowaniu, wyrzynaniu, spawaniu i cigciu stali
przy pomocy palnika uniwersalnego, takie jak zuzel, zgorzelina walcownicza, pyt z odpylania, pyl
szlifierski, szlam. :

Ponadto dia zlomu zelaza i stali stawiane sg nastepujgce dodatkowe wymogi:
- zlom nie moze zawleraé nadmiernegj ilosci tlenku zelaza w zadnej formie, z wyjatkiem
typowych ilosci wynikajgcych z magazynowania przygotowanego ziomu na zewnatrz w normainych
warunkach atmosferycznych,
- ziom powinien byé wolny od widocznego oleju, emulsji oleistych, smaréw lub smaréw stalych,
z wyjatkiem bardzo niewielkich iloci, kt6re nie spowodujq jakiegokolwiek skapywania,
- nie wystepuje konieczno$t podjecia natychmiastowych dziafah zgodnie z krajowymi
i miedzynarodowymi przepisami dotyczacymi monitorowania oraz procedur reagowania
w odniesieniu do promieniotwérczego zlomu,
- ziom nie powinien wykazywa¢ wlasciwosci niebezpiecznych,
- ziom nie zawiera zadnych pojemnikéw pod ci$nieniem, zamknigtych Iub niewystarczajaco
otwartych, ktére moga spowodowac wybuch w piecu metalurgicznym.

« dla aluminium catkowita ilo§¢ materialéw obcych wynosi do 5% masy lub uzysk metalu wynosi 90%
lub wiecej i obejmuje:
- metale inne niz aluminium i stopy aluminium,
- materialy niemetalowe, takie jak ziemia, pyt, materialy izolacyjne i szkio,
- palne materialy niemetalowe, takie jak guma, tworzywa sztuczne, tkanina, drewno i inne
substancje chemiczne lub organiczne,
- wieksze fragmenty (wielkoscl cegly), ktére nie przewodza elektrycznosci, takie jak opony, rury
wypelnione cementem, drewno lub beton,
- pozostalosci po przetapianiu aluminium i stopéw aluminium, nagrzewaniu, oczyszczaniu
powierzchni {w tym oczyszczaniu plomieniowym), szlifowaniu, wyrzynaniu, spawaniu i cigciu stali
przy pomocy palnika uniwersalnego, takie jak zuzel, zgary, szumowiny, pyt z odpylania, pyt
szlifierski, szlam.

Ponadto dla ztomu aluminium stawiane sg nastepujgce dodatkowe wymogi:
- zlom powinien by¢ wolny od widocznego oleju, emulsji oleistych, smaréw lub smaréw statych,
z wyjatkiem bardzo niewielkich ilosci, ktére nie spowodujg jakiegokolwiek skapywania,
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- nie wystgpuje konieczno$¢ podjecia natychmiastowych dziatarn zgodnie z krajowymi
i migdzynarodowymi przepisami dotyczacymi monitorowania oraz procedur reagowania
w odniesieniu do promieniotwoérczego zlomu,

- zlom nie powinien wykazywa¢ wlasciwosci niebezplecznych,

- zlom nle zawiera zadnych pojemnikéw pod ci$nieniem, zamknigtych lub niewystarczajgco
otwartych, ktére mogg spowodowa¢ wybuch w piecu metalurgicznym.

+__dla miedzi catkowita ilos¢ materiatéw obcych wynosi do 2% masy | obejmuje:

- metale inne niz miedz i stopy miedzi,

- materialy hiemetaliczne, takie jak ziemia, pyl, materialy izolacyjne i szklo,

- palne materialy niemetalowe, takie jak guma, tworzywa sztuczne, tkanina, drewno i inne
substancje chemiczne lub organiczne,

- zZuzel, zgary, szumowiny, pyt z odpylania, pyt szlifierski, szlam.

Ponadto dla zlomu miedzi stawiane s3 nastepujace dodatkowe wymogi:
- nie zawiera nadmiernej ilosci tienku metalu w zadnej formie, z wyjatkiem typowych ilosci
wynikajacych ze skladowania przygotowanego ziomu na zewngtrz w normalnych warunkach
atmosferycznych,
- ziom powinien by¢ wolny od widocznego oleju, emulsji oleistych, smaréw lub smaréw stalych,
z wyjatkiem bardzo niewielkich iloci, ktére nie spowodujg jakiegokolwiek skapywania,
- nie wystgpuje konieczno§¢ podjecia natychmiastowych dzialahh zgodnie z krajowymi
i miedzynarodowymi przepisami dotyczacymi monitorowania oraz procedur reagowania
w odniesieniu do promieniotwérezego ziomu,
- zlom nie powinien wykazywac wiasciwosci niebezpiecznych,
- zlom nie zawiera zadnych pojemnikéw pod ciénieniem, zamknigtych lub niewystarczajgco
otwartych, ktére mogg spowocdowadé wybuch w piecu metalurgicznym.

D. Zastosowanie przedmiotu lub substancji nie prowadzi do negatywnych skutkéw dia zycia, zdrowia

ludzi lub $rodowiska,
Zastosowanie ztomu zelaza i stali, zlomu aluminium oraz miedzi wydzielonych w procesie demontazu

zuzytego sprzetu elekirycznego i elektronicznego nie prowadzi do negatywnych skutkéw dla Zycia,
zdrowia ludzi lub dla $rodowiska. Na zadnym etapie odzysku zlomu prowadzonym przez BIOSYSTEM
S.A., ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw nie sg stosowane substancje niebezpieczne. Natomiast demontaz
zuzytego sprzetu (w zaleznosci od rodzaju sprzetu) moze skutkowaé wytwarzaniem elementow
niebezpiecznych, ktdre jako odpady przekazywane sg uprawnionym odbiorcom.

Zastosowanie przedmiotéw wyprodukowanych ze ziomu Zelaza i stali, zZtomu aluminium oraz m{edza
jest powszechne, a ich jako$¢ musi spelniaé okres$lone wymagania produktu. Producent, w zaleznosci
od Zastosowania danego przedmiotu, musi otrzymac¢ odpowiedni atest, w ktérym zawarte sq okre$lone
warunki jego uzytkowania zwigzane ze zdrowiem i zyciem ludzi oraz bezpieczerstwem dla

srodowiska.

E. Wymagania okre§lone w Rozporzadzeniu Rady (UE) nr 333/2011 z dnia 31 marca 2011 r.

ustanawiajgcym kryteria okreslajgce, kiedy pewne rodzaje ziomu przestajg by¢ odpadami na mocy
dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE.

* Zgodnie z art. 3. zlom zelaza i stali przestaje by¢ odpadem w przypadku, gdy przy przemieszczaniu
od producenta do innego posiadacza, spelnione sg wszystkie nastgpujace warunki:

Art. 3.a) odpady stosowane jako wsad w procesie odzysku sa zgodne z kryteriami z zalacznika
| sekcja 2 wiw rozporzadzenia:
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W liniach technologicznych do demontazu zuzytego sprzetu elekirycznego i elektronicznego
stosowane jako wsad bedg odpady zawierajgce odzyskiwalne zelazo lub odzyskiwalng stal.

Ze zuzytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych, zawierajacych elementy nisbezpieczne,
w pierwszej kolejnosci beda usuwane skiadniki niebezpieczne, materialy lub czeséci skladowe,
okreslone w zalgczniku nr 5 do Ustawy o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym, zatem zlom
zelaza i stali wydzielany ze zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego pozbawiony juz bedzie
elementéw lub substancji niebezpiecznych.

Do demontazu nie beda przyjmowane opilki | widry zawierajace oleje [ub emuisje oleiste a takze
beczki i pojemniki, ktére zawierajg lub zawieraly oleje lub farby.

Wykwalifikowany personel dokona kontroli przyjmowanych do demontazu odpadéw, zgodnie
z wymaganiami w/w rozporzgdzenia.

Art. 3.b) odpady stosowane jako wsad w procesie odzysku sg obrabiane zgodnie z kryteriami
okreslonymi w zalaczniku | sekcja 3 wiw rozporzgdzenia:

Ze zuzytych urzadzen elekirycznych i elektronicznych, zawierajgcych elementy niebezpieczne,
w pierwsze] kolejnosci bedq usuwane skiadniki niebezpieczne, materialy lub czeéci skiadowe,
okreslone w zatgczniku nr 5 do Ustawy o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym. W procesie
przetwarzania kabli odpad bedzie rozdrobniony i zostanie usunigta ostona organiczna (tworzywo
sztuczne, guma). Zastosowana technologia przetwarzania jest zgodna z najlepsza dostgpna technika,
Zlom zelaza i stali wydzielany bedzie w wyniku demontazu (przetwarzania) regcznego
i mechanicznego. Wykonane zostang wszystkie niezbgdne etapy przetwarzania (sortowanie,
separacja, rozdrabnianie, kruszenie) przygotowujace zlom do bezpoéredniego wykorzystania jako
peinowartosciowy materiat w hutach, odlewniach, zakladach przetwérczych.

Art. 3.c) zlom Zelaza i stali otrzymany w wyniku procesu odzysku jest zgodny z kryteriami z zalgcznika
| sekcja 1 wiw rozporzgdzenia:

Zlom bedzie klasyfikowany zgodnie ze specyfikacjami klienta, specyfikacjami branzowymi [ub normg
celem bezpo$redniego wykorzystania w produkeji substancji lub przedmiotéw metalowych w hucie lub
cdlewni.

Calkowita ilos¢ materialéw obcych w zlomie nie bedzie przekraczala 2% masy. Uzyskany ziom nie
bedzie zawieral: nadmiernej ilosci tlenku 2elaza, substancji ropopochodnych (olsj, emuisje oleiste,
smary plynne | stale) oraz substancji promieniotwérczych oraz zadnych pojemnikéw, ktére mogtyby
spowodowad wybuch w piecu metalurgicznym.

Ponadto ziom nie bedzie wykazywat zadnych wlaéciwosci niebezpiecznych wymienionych
w zalaczniku Il do dyrektywy 2008/98/WE. Ziom bedzie zgodny z dopuszczalnymi warto$ciami
stezenia okreSlonymi w decyzji Komisji 2000/532/WE i nie bedzie przekracza¢ dopuszczalnych
wartosci stezenia okreslonych w zataczniku IV do rozporzadzenia (WE) nr 850/2004.

Jakosé uzyskanego materiafu bedzie kontrolowana przez wykwalifikowany personel, zgodnie
Z wymaganiami ww. rozporzgdzenia.

Art. 3.d) Whioskodawca spelnit wymogi okreslone w art. 5i art. 6:

- Art. 5. Oswiadczenie o zgodno$ci.

Dla kazdej przesytki wyseparowanego zlomu Zelaza i stali, ktéry po procesie odzysku prowadzonym
przez BIOSYSTEM S.A., ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw utracit status odpadu, bedzie wystawiane
o$wiadczenie o zgodnosci (zgodnie ze wzorem okreSlonym w zalaczniku [li rozporzadzenia).
Oséwiadczenie bedzie przekazywane odbiorcy ziomu. Kopia o$wiadczenia o zgodnosci bedzie
przechowywana co najmniej rok po jego wydaniu i na zadanie udostepniana wiasciwym organom.
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- Art. 6, Zarzadzanie jako$cig,
Wprowadzony bgdzie system zarzadzania jakoscia umozliwiajgcy wykazanie zgodnosci z kryteriami
jakie musi speinia¢ ziom zelaza i stali aby utraci¢ status odpadu, okreslonymi w rozporzadzeniu.
System ten bedzie zgodny z wymaganiami art. 6 rozporzadzenia.

* Zgodnie z art. 3. zlom aluminium przestaje byé odpadem w przypadku gdy przy przemieszczaniu
od producenta do innego posiadacza, spelnione sg wszystkie nastepujace warunki:

Art. 3.a) odpady stosowane jako wsad w procesie odzysku sa zgodne z kryteriami z zalgcznika Il
sekcja 2 wiw rozporzgdzenia:

W liniach technologicznych do demontazu zuzytego sprzetu elektrycznego | elektronicznego
stosowane jako wsad beda odpady zawierajace odzyskiwalne aluminium lub odzyskiwalne stopy
aluminium.

Ze zuzylych urzqdzen elekirycznych i elektronicznych, zawierajacych elementy niebezpieczne,
W pierwszej kolejnosci beda usuwane skiadniki niebezpieczne, materialy lub czesci skiadowe,
okreslone w zalgezniku nr & do Ustawy o zuzytym sprzecie elekirycznym i elektronicznym, zatem ziom
aluminium wydzielany ze zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego pozbawiony juz bedzie
elementow lub substancji niebezpiecznych.

W procesie przetwarzania kabli odpad bedzie rozdrobniony i zostanie usunieta oslona organiczna
(tworzywo sztuczne, guma). Zastosowana technologia przetwarzania jest zgodna z najlepsza
dostgpng technika.

Do demontazu nie bgdg przyjmowane opilki i widry zawierajgce oleje iub emulsje oleiste, a takze
beczki | pojemniki, ktére zawierajg lub zawieraly oleje lub farby.

Wykwalifikowany personel dokona kontroli przyjmowanych do demontazu odpadéw, zgodnie
Z wymaganiami w/w rozporzadzenia.

Art. 3.b) odpady stosowane jako wsad w procesie odzysku sg obrabiane zgodnie z kryteriami
okreslonymi w zatgezniku Il sekcja 3wiw rozporzadzenia;

Ze zuzytych urzadzeni elektrycznych i elektronicznych, zawierajacych elementy niebezpieczne,
w pierwszej kolejnosci beda usuwane skladniki niebezpieczne, materialy lub czeéci skiadowe,
okreslone w zataczniku nr 5 do Ustawy o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym. W procesie
przetwarzania kabli odpad begdzie rozdrobniony i zostanie usunieta oslona organiczna (tworzywo
sztuczne, guma). Zastosowana technologia przetwarzania jest zgodna z najlepszg dostepng technika,
Ziom aluminium wydzielany bedzie w wyniku demontazu (przetwarzania) recznego i mechanicznego.
Wykonane zostang, wszystkie niezbedne etapy przetwarzania (sortowanie, separacja, rozdrabnianie,
kruszenie) przygotowujgce ziom do bezpo$redniego wykorzystania jako pelnowarto$ciowy materiat
w zakiadach przetworczych prowadzacych rafinacje lub przetapianie.

Art. 3.c) ziom aluminium otrzymany w wyniku procesu odzysku jest zgodny z kryteriami z zalgcznika i
sekcja 1 w/w rozporzadzenia: '

Zlom bedzie klasyfikowany zgodnie ze specyfikacjami klienta, specyfikacjami branzowymi lub normg
celem bezposredniego wykorzystania w produkeji substancji lub przedmiotéw metalowych poprzez
rafinacje lub przetapianie.

Catkowita ilos¢ materialéw obcych w zlomie nie bedzie przekraczala 2% masy lub uzysk metalu
wyniesie 90% Ilub wigcej. Uzyskany ziom nie bedzie zawieral: substancji ropopochodnych (olej,
emulsje oleiste, smary plynne i stale) oraz substanciji promieniotwérczych oraz zadnych pojemnikéw,
ktore moglyby spowodowaé wybuch w piecu metalurgicznym.

Ponadto ziom nie bedzie wykazywal zadnych wlasciwosci niebezpiecznych wymienionych
w zaigczniku 1l do dyrektywy 2008/98/WE. Zlom bedzie zgodny z dopuszczalnymi warto$ciami
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stezenia okreslonymi w decyzji Komisji 2000/532/WE | nie bedzie przekracza¢ dopuszczalnych
wartoéci stezenia okreslonych w zalaczniku IV do rozporzadzenia (WE) nr 850/2004,

Jakos¢ uzyskanego materialu bedzie kontrolowana przez wykwalifikowany personel, zgodnie
z wymaganiami ww. rozporzgdzenia.

Art. 3.d) Wnioskodawca speinit wymogi okreslone w art. 5 i art. 6:

- Art. 5, Odwiadczenie o zgodnosci.

Dla kazdej przesylki wyseparowanego ziomu aluminium, ktdry po procesie odzysku prowadzonym
przez BIOSYSTEM S.A., ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw utracit status odpadu, bedzie wystawiane
oswiadczenie o zgodnosci (zgodnie ze wzorem okreslonym w zalgczniku M rozporzadzenia).
Oswiadczenie bedzie przekazywane odbiorcy zlomu. Kopia o$wiadczenia o zgodnoéci bedzie
przechowywana co najmniej rok po jego wydaniu i na zadanie udostepniana wiasciwym organom.

- Art. 6. Zarzadzanie jakoécia.

Woprowadzony bedzie system zarzadzania jakoscia umozliwiajgcy wykazanie zgodnesci z kryteriami
jakie musi spelnia¢ ziom aluminium aby utraci¢ status odpadu, okreslonymi w rozporzgdzeniu. System
ten bedzie zgodny z wymaganiami art. 6 rozporzgdzenia.

F. Wymagania okreslone w Rozporzadzeniu Komisji (UE) nr 715/2013 z dnia 25 lipca 2013 r.
ustanawiajace kryteria okreslajace, kiedy zlom miedzi przestaje by¢ odpadem na podstawie dyrektywy
Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/98/WE.

Art.3 pkt.1 zlom miedzi otrzymany w wyniku procesu odzysku jest zgodny z kryteriami okreslonymi
w zalgczniku | sekcja 1:

Ziom bedzie klasyfikowany zgodnie ze specyfikacjami klienta, specyfikacjami branzowymi [ub
odpowiednig norma celem bezposredniego wykorzystania w produkcji substancji lub przedmiotéw
metalowych przez huty, zaklady prowadzace rafinacje lub przetapianie oraz przez innych producentéw
metali. '

Calkowita iloé6 materialéw obeych w zlomie bedzie wynosi¢ do 2% masy.

Wytworzony zlom nie bedzie zawierat: nadmiernej ilosci tlenkéw metalu, substancii ropopochodnych
(olej, emulsje oleiste, smary piynne i stale), substancji promieniotwérczych, polichlorku winylu
w postaci oslon, farb lub pozostatogci tworzyw sztucznych oraz zadnych pojemnikow, ktére moglyby
spowodowaé wybuch w piecu metalurgicznym.

Ponadto ziom nie bedzie wykazywal zadnych wlasciwosci niebezpiecznych wymienionych
w zalgczniku Il do dyrektywy 2008/98/WE. Ziom bedzie zgodny z dopuszczalnymi wartosciami
stezenia okreslonymi w decyzji Komisji 2000/632/WE i nie bedzie przekracza¢ dopuszczalnych
warto$ci stezenia okreslonych w zalgczniku IV do rozporzadzenia (WE) nr 850/2004.

Jako&6é uzyskanego materialu bedzie kontrolowana przez wykwalifikowany personel, zgodnie
Z wymaganiami ww. rozporzadzenia.

Art.3 pkt. 2 odpady stosowane jako wsad w procesie odzysku sa zgodne z kryteriami okreslonymi w
zalgczniku | sekcja 2:

W liniach technologicznych do demontazu zuzytego sprzetu elektrycznego i elekironicznego
stosowane jako wsad bedg odpady zawierajace odzyskiwalng miedz lub odzyskiwalne stopy miedzi.
Ze zuzytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych, zawierajacych elementy niebezpieczne,
w pierwszej kolejnosci beda usuwane skiadniki nisbezpieczne, materialy lub czgéci skiadowe,
okreslone w zalaczniku nr 5 do Ustawy o zuzytym sprzgcie elektrycznym i elektronicznym, zatem ziom
miedzi wydzielany ze zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego pozbawiony juz bedzie
elementoéw lub substancji niebezpiecznych.

Do demontazu nie beda przyjmowane opitki i wibry zawierajace oleje lub emulsje oleiste, a takze
beczki i pojemniki, ktore zawierajg lub zawieraly oleje lub farby.
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Wykwalifikowany personel dokona kontroli przyjmowanych do demontazu odpadéw, zgodnie
Z wymaganiami w/w rozporzadzenia.

Art. 3 pkt. 3 odpady stosowane jako wsad w procesie odzysku poddawane sg obrdbce zgodnie
Z kryteriami okre$lonymi w zalaczniku | sekcja 3:

Ze zuzytych urzgdzen elektrycznych i elektronicznych, zawierajgcych elementy niebezpieczne,
w pierwszej kolejnosci bedg usuwane skladniki niebezpieczne, materialy lub czesci skiadowe,
okreslone w zalgczniku nr 5 do Ustawy o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym. W procesie
_przetwarzania kabli odpad bedzie rozdrobnicny | zostanie usunieta ostona organiczna {tworzywo
sztuczne, guma). Zastosowana technologia przetwarzania jest zgodna z najlepsza dostepng technika.
Ziom miedzi wydzielany bedzie w wyniku demontazu (przetwarzania) recznego i mechanicznego.
Wykonane zostang wszystkie niezbedne etapy przetwarzania (sortowanie, separacja, rozdrabnianie,
kruszenie) przygotowujace ziom do bezposredniego wykorzystania jako pelnowarto$ciowy materiat
w hutach, zakladach prowadzacych rafinacje lub przetapianie oraz u innych producentow metali.

Art. 3 pkt. 4 producent speinit wymogi okreslone w art. 4 5.

- Art. 5. Oswiadczenie o zgodnosai.

Dla kazdej przesylki wyseparowanego ziomu miedzi, ktéry po procesie odzysku prowadzonym przez
BIOSYSTEM S.A., ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw utracit status odpadu, bedzie wystawiane
o$wiadczenie o zgodno$ci (zgodnie ze wzorem okreslonym w zalgczniku Il rozporzgdzenia).
Oswiadczenie bedzie przekazywane odbiorcy ziomu. Kopia o$wiadczenia o zgodnosci bedzie
przechowywana co najmniej rok po jego wydaniu i na zadanie udostepniana wlasciwym organom.

- Art. 6. Zarzadzanie jakoscig.

Wprowadzony bedzie system zarzadzania jakoscig umozliwiajacy wykazanie zgodnosci z kryteriami
jakie musi spetnia¢ ziom miedzi aby utracié status odpadu, okreslonymi w rozporzadzeniu. System ten
bedzie zgodny z wymaganiami art. 8 rozporzadzenia.

G. Magazynowanie,
Wyseparowany zlom zelaza, stali, aluminium i miedzi, ktéry utraci status odpadu magazynowany

bedzie odrebnie od odpadéw oznaczonych kodami 19 12 02 i 19 12 03, w pojemnikach lub
kontenerach, w pomieszczeniu magazynowym do przechowywania czesci do odsprzedazy na terenie
hali produkeyjnej ub w wydzielonej czgéci placu magazynowego.

Wyseparowany ziom kwalifikowany jako odpad 19 12 02 i 19 12 03 bedzie magazynowany
w oznakowanych kontenerach, pojemnikach, belach (pakietach) lub luzem na placu magazynowym.

H. Nie speinienie wymagan.
W przypadku, gdy wyseparowany ziom zelaza i stali, ztom aluminium oraz miedzi nie bedzie spefniat

wymagari utraty statusu odpadu, zawartych w pkt. A-F, bedzie odpadem kwalifikowanym pod kodem
19 12 02 lub 19 12 03 oraz przekazywany jako odpad uprawnionym odbiorcom odpadéw.”

7) Punkt V.2 decyzji otrzymuje nastepujace brzmienie:

»V.2. Ustalam miejsce zbierania odpadow:

Zbieranie odpadéw nalezy prowadzi¢ na terenie nalezgcym do BIOSYSTEM S.A. ul. Wodna 4, 30-556
Krakéw. Qdpady beda magazynowane na terenie Zakladu Przetwarzania Zuzylego Sprzetu
Elektrycznego i Elektronicznego w Bolecinie przy ul. Fabrycznej 5 na dziatkach o nr ewidencyjnym
666/65, 686/66, 666/67, 672/11, 666/17, 666/20 | 666/23.

Odpady przed przyjeciem powinny zostaé¢ zweryfikowane pod wzgledem zawartosci, zwazone
i zewidencjonowane. Miejsce przeznaczone do zblerania odpad6w nalezy odpowiednio oznaczy¢.”

8) Punkt V.3 decyzji otrzymuje nastepujace brzmienie:
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,»V.3. Ustalam miejsce i sposéb magazynowania zbieranych odpadéw:

Zbierane odpady, wyszczegolnione w punkcie V.1. sentencji niniejszej decyzji, do czasu ich
przekazania do migjsc przetwarzania, nalezy magazynowaé w budynku (wydzielone pomieszczenie
w hali produkcyjnej), wiacie magazynowej lub w wydzielonym, oznaczonym migjscu na placu
magazynowym, zlokalizowanym na terenie Zakladu Przetwarzania Zuzytego Sprzetu Elekirycznego
i Elektronicznego w Bolecinie przy ul. Fabrycznej 5.

Miejsce magazynowania musi posiadaé nieprzepuszczalne podioze | byé wyposazone
w odprowadzanie ewentualnych wyciekéw do separatora. Dodatkowo migjsce magazynowania
powinno byé wyposazone w sorbenty. Teren nalezy zabezpieczyé przed dostgpem oséb postronnych.
Odpady zbierane nalezy magazynowaé oddzielnie, w innym miejscu niz odpady wytwarzane i odpady
przeznaczone do przetwarzania metoda odzysku.

Lp. Kod Rodzaj odpadu Miejsce i sposéb magazynowania odpadu
odpadu
Odpady nlebezpieczne
Qdpadowy toner drukarski W spegjalistycznych, oznakowanych pojemnikach, w
1. | 080317 zawierajace substancje wydzielonym miejscu na hali produkeyjnej lub w wiacie

niebezpieczne magazynowe].

Aparaty fotograficzne
2 09 01 11* jednorazowego uzytku zawierajgce
' baterie wymienione w 16 06 01, 16 Seleklywnie, w spacjalistycznych, oznakowanych

06 02 lub 16 06 03 pojemnikach nieprzewodzacych pradu, odpernych na
dziatanie substancji w nich zawartych, w wydzielonym
Zuzyle urzgdzenia zawierajace PCB|miejscu na hali produkcyjnej lub w wiacie magazynowsj.
3. | 160210* | albo nimi zanieczyszczone inne niz
wymieniohe w 16 02 09

Zuzyte urzadzenia zawierajace Luzem, w wydzielonym miejscu na hali produkcyjnej, w

4.1 16 0211* wiacie magazynowe] lub na placu magazynowym pod
freony, HCFG, HFG przykryciem (plandeka, brezent).
. Zuzyte urzadzenia zawierajace
5| 160212 wolny azbest
Zuzyte urzgdzenia zawierajgce
6. | 1602 13* niebezpieczne elementy inne niz
) wymienione w 16 02 09*
do 16 02 12*
Niebezpieczne slementy lub czesci Selektywnie, w oznakowanych, pojemnikach,
7.1 160215* skiadowe usuniete z zuzytych wykonanych z tworzywa nlereagujacego z
urzadzen magazynowanym odpadem f nleprzewodzacych pradu,

w wiacie magazynowej lub w kontenerach morskich na
placu magazynowym.

8. | 160601* Baterie i akumulatory olowiowe

Baterie i akumulatory niklowo-

9.1 1606 02*
kadmowe
10.1 1606 03* Baterie zawierajace rtet
11.| 17 04 09* QOdpady metali zanieczyszczone

substancjami niebezpiecznymi Selekiywnie, w szczelnym, oznakowanym kontenerze,
wykonanym z tworzywa niereagujacego z

magazynowanym odpadem, w hali produkcyjnej lub w

Kable zawlerajace rope naftowa, wiacle magazynowe).

12.| 17 04 10* smolg i inne substancje
niebezpieczne
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Selektywnie, w szczelnym, oznakowanym kontenerze,
13.1 1912 08* Drewno zawierajace substancje wykonanym z tworzywa niereagujacego z
) niebezpieczne magazynowanym odpadem, w hali produkeyjnej lub w
wiacie magazynowej.
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty) z
rechanicznej cbrobki odpaddéw | Selekiywnie, w szczelnym, oznakowanym Kontenerze,
14.] 1912 11* Zawierajgce substancje wykonanym z tworzywa niereagujgcego z
' niebezpieczne (za wyjgthiom magazynowanym odpadem, w hali produkcyjnej lub w
odpaddw powstalych w wyniku wiacie magazynowej.
mechanicznej obrébki odpadu o
kodzie 20 03 01)
Selektywnie, w oznakowanych pojemnikach,
e wykonanych z tworzywa niereagujgcego z
16.] 2001 21* La(r)rz{pg;gucgae;ci::rr:;yg;er; |r(|)ne magazynowanym odpadem i nieprzewodzacych pradu,
pady Jace g w hali produkcyjnej, wiacie magazynowej, lub w
kontenerach morskich na placu magazynowym.
Luzem, w wydzielonym misjscu na hali produkcyjinej, w
16.( 200123* Urzgdzenia zawlerajace freon wiacie magazynowej lub na placu magazynowym pod
JE] ¥y
przykryciem (plandeka, brezent).
Baterie i akurnulatory lacznie z W oznakowanych, pojemnikach, wykonanych z
bateriami i akumulatorami tworzywa nie reagujacego z magazynowanym odpadem
17.{ 2001 33+ |Wymienionymiw 160601, 16 06 02  nieprzewodzacych pradu, w hali produkcyjne], wiacie
lub 16 06 03 oraz niesortowane | magazynowsj lub w kontenerach morskich na placu
baterie i akumulatory zawierajace te magazynowym.
haterie
ol azl(?éy;;:;ze}ﬂﬁzn;?zeIeﬁ%ﬁgﬁé w Luzem, w wydzielonym miejscu na hali produkcyjnej, w
18.] 2001 35* 20 04 21* i 20 01 23*v;gwierajace wiacie magazynowej, lub na placu magazynowym pod
niebezpieczne skiadniki przykryciem (piandeka, brezent).
Odpady inne nlz niebezpisczne
: : W oznakowanych kontenerach, pojemnikach,
1. 080318 Odpadowyf to.ner drukarski inny niz pojemnikach typu Big Bag, w wiacie magazynowsj lub
wymieniony w 08 03 17 na placu magazynowym.
2 090110 Aparaly fotograficzne jednorazowego
uzytku bez baterl Selektywnie, luzem lub w pojemnikach, pojemnikach
. typu Big Bag, w hali produkcyjnej, wiacie
Aparaty folograficzne jednorazowego magazynowej lub na placu magazynowym pod
3. 090112 uzytku zawlerajgce baterie inne niz przykryciem (plandeka, brezent).
wymienione w 09 01 11*
4. 150101 Opakowania z papieru i tektury Selektywnie, w oznakowanych kontenerach,
) pojemnikach, belach (pakietach} (za wyjgtkiem szkla)
5. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych lub luzem na placu magazynowym.
6. 150103 Opakowania z drewna
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7. 16 01 04 Opakowania z metali
8. 160105 Opakowania wislomaterialowe
9. 15 01 06 Zmieszane odpady opakowaniowe
10. 150107 Opakowania ze szkla
11. 150109 Opakowania z tekstyliow
Zuzyte urzgdzenia inne niz
12, 16 02 14 L. yt 1: 02 09* do 16 02 13 Selektywnie, w oznakowanych kontenerach,
wymienione w ° pojemnikach typu Big Bag, w wiacie magazynowej |ub
Elemently usunigte z zuzytych na pc}acu mggalzyno;.ryrr!. pod
13, 16 02 16 urzadzen inne niz wymienione zacaszeniem/przyryciem.
w16 02 15*
W oznakowanym, zadaszonym, kontenerze o
14 16 05 05 Gazy w pojemnikach inne niz konstrukgji azurowe] lub na paletach, na szczelnym i
) wymienione w 16 05 04 utwardzonym podlozu wydzielonej czgéci placu
magazynowego.
15. 16 08 04 Baterie alkaliczne (z wylgczeniem . ‘
16 06 03*) Seleklywnie, w oznakowanych pojemnikach,
wykonanych z tworzywa nie reagujgcego z
magazynowanym odpadem | nieprzewodzacych
186. 16 06 05 Inne baterie | akumulatory pradu, w wiacie magazynowej lub w kontenerach
morskich na placu magazynowym.
; "~ W oznakowanych kontenerach, pojemnikach typu Big
17. 16 80 01 Magnetyczlje ’ oplyt.:'zne rosniki Bag, w wiacie magazynowaj iub na placu
lnformaij magazynowym.
18. 17 02 01 Drewno
19. 17 0203 Tworzywa sztuczne
20. 170401 Miedz, braz, mosigdz
21. | 170402 Aluminium Selektywnie, w oznakowanych kontenerach,
22, 17 04 03 Oléw pojemnikach, belach (pakietach} lub iuzem na placu
23. | 170404 Cynk magazynowym.
24, 17 04 06 Zelazo i stal
285. 17 04 06 Cyna
28. 17 04 07 Mieszaniny metali
W oznakowanych kontenerach, pojemnikach lub
21. | 170202 Szklo juzem na placu magazynowym.
28 17 04 11 Kable inne niz wymieniona Luzem lub w pojemnikach, pojemnikach typu
’ w17 04 10* Big Bag, na placu magazynowym,
29 191201 Papier i tektura
30. 191202 Metale Zel
etale zelazne Selektywnie, w oznakowanych kontenerach,
31, 1012 03 Metale niozelazne pojemnikach, belach {pakietach) (za wyjatkiem szkia)
lub luzem na placu magazynowym.
32. 19 1204 Tworzywa szluczne | guma
33. 191205 Szklo
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34,

191207

Drewno inne niz wymienione

W oznakowanych pojemnikach (drobne elementy) lub
luzem w sposdb uporzgdkowany, na placu

w 191206 magazynowym.
35. 191208 Tekstylia
36. 1912 09 Mineraly (np. piasek, kamienie)
37. 191210 | Odpady palne (paliwo alternatywne)
. Selekiywnie, w oznakowanych kontenerach,
Im:zSgigii}{e(?vpﬁrsdﬁ?ﬁs)zina ‘pojemnikach, belach (pakietach) lub luzem na placu
mechaniczne] obrébki odp agéw inne | Magazynowym jesli wtasciwosci fizyczne odpadéw na
38. 191212 niz wymienione w 19 12 11* (za to pozwalajg.
wyjathiem odpaddw powstafych w
wyniku mechanicznej obrébki odpadu
o kodzie 20 03 01)
39. 200110 Odziez
W oznakowanych pojemnikach, wykonanych z
. ‘ s tworzywa niereagujgcego z magazynowanym
40. 200134 Baterie.a a!<umufatory mne*nlz odpadem i nileprzewodzacych pradu, w wiacie
wymienione w 20 01 33 magazynowej lub w kontenerach morskich na placu
magazynowymn.
Zuzyte urzgdzenia elekiryczne i W oznakowanych kontenerach, pojemnikach typu Big
41, 2001 36 | elektroniczne inne niz wymienione w Bag, w wiacie magazynowej lub na placu
2001 21* 2001 23*i 2001 36* magazynowym pod przykryciem (plandeka, brezent).
; s P W oznakowanych pojemnikach (drobne elementy) lub
42, 200138 Drewo inne niz wymienione luzem w sposéb uporzadkowany, na placu
w200137 magazynowym.
43. 200139 Tworzywa sztuczne
44, 200140 Metale
Selekiywnie, w oznakowanych kontenerach,
pofemnikach lub luzem, na placu magazynowym.
45, 200307 Odpady wielkogabarytowe

9) Punkt Vi.4 decyzji otrzymuje nastepujace brzmienie:
»Vl. 4, W zakresie ochrony wdd i gleby

Vi. 4. 1. Metody ochrony wéd powierzchniowych

Stosowane przez zaklad metody ochrony wod powierzchniowych polegaja na wdrozeniu technologii
bezéciekowej. W zwigzku z funkcjonowaniem Zakladu wytwarzane beda $cieki bytowe oraz $cieki
deszczowe, kibre po oczyszczeniu odprowadzane beda do ofwartego zbiornika retencyjnego,
pelnigcego funkcje zbiornika ppoz Przewiduje sie okresowe opréznianie zbiornika i wywozenie
nadmiaru $ciekéw specjalistycznymi pojazdami do punktu zlewnego oczyszczalni $ciekéw, zgodnie
z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami.
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Vi. 4. 2. Metody ochrony wéd podziemnych

Zakiad przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego w Bolgcinie nie posiada
wlasnego ujecia wod podziemnych, a zapotrzebowanie na wode do celéw socjalno-bytowych oraz do
utrzymania czysto$ci na terenie Zakladu realizuje poprzez dostarczanie wody z sieci wodociggowej
RPWiK w Chrzanowie.

Metody ochrony wéd podziemnych i $rodowiska gruntowo-wodnego polegaja na zastosowaniu
rozwigzan §j.:

- wykonanie szczelnego, nieprzepuszczalnego podioza,

- wyposazenie hali technologicznej oraz wiaty magazynowej na odpady niebezpieczne w system
ujmowania i zatrzymywania ewentualnych wyciekéw zanieczyszczen, zakoriczony zbiornikiem
hezodplywowym,

- ujecie Sciekéw bytowych oraz deszczowych w rozdzielczy, szczelny system kanalizacyjny,
wyposazony w urzadzenia oczyszczajgce,

- zastosowanie nieprzepuszczainego podioza w miejscach, gdzie magazynowany bedzie zuzyty sprzet
przed podaniem go przetwarzaniu oraz w miejscach zbierania wytwarzanych odpadow.”

10) Punkt V1.8 decyz]i otrzymuje nastepujace:

VI.8. Metody | sposoby spelnienia najlepsze] dostepne] techniki i osiagania wysokiego
poziomu ochrony srodowiska, jako catosci

Z uwagi na brak dokumentéw referencyjnych w zakresie najlepszych dostepnych technik dia
przedmiotowej instalacji, ustalono dla tego przypadku ogélne zasady dla realizacji najlepszej
dostepnej techniki tj.:

- Stosowanle substancji o malym potencjale zagrozen.

W instalacji zostang zastosowane substancje o malym potencjale zagrozen; pragmatyka dzialania
przedmiotowsj instalacji do demontazu wykazala, ze zasigg oddzialywania instalacji spetnia wymogi
ochrony $rodowiska, nie narusza istniejgcych zasobow $rodowiskowych oraz w niewielkim stopniu
wykorzystuje istniejgce zasoby materialowe.

- Efektywne wytwarzanie oraz wykorzystanie energii.

Instalacja nie wytwarza energii elekirycznej. O efektywnym wykorzystaniu energii elektrycznej
decyduje nowoczesno$¢ stosowanych urzadzen, a takize zastosowanie do oswietlenia
energooszczednych zrédel swiatla. Na terenie Zakladu bedzie uzytkowana nowa linia demontazu
sprzetu elektrycznego i elektronicznego. Wszystkie zastosowane urzgdzenia sg urzgdzeniami nowymi
i energooszczednymi. Do oswietlenia hal, budynkéw magazynowych, socjalno — bytowych beda
zastosowane energooszczedne zrodla Swiatla.

- Zapewnienie racjonalnego zuzycia wody i innych surowcow oraz materiatow i paliw.

W realizowanej technologii demontazu sprzetu elektronicznego i elektrycznego nie stosuje si¢ wody.
Zuzycie wody wynika tylko z potrzeb socjalnych zatrudnionych pracownikéw i utrzymania czystosci.
Zrodlem zaopatrzenia zaplecza Zakiadu w wode do celéw socjalnych jest wodociag miejski.
Technologia demontazu prowadzona bedzie bez uzycia wody, w sposéb materialooszczedny
| energooszezedny,

- Stosowanie technologii bezodpadowych | matoodpadowych oraz mozliwosé odzysku powstajgcych
aodpadow.

Zaklad demontazu sprzetu elektronicznego i elekirycznego jest instalacja stuzaca do przetworzenia
| odzysku odpadéw. W swoim charakterze nie jest to technologia powodujaca powstawanie odpadéw
tylko technologia sluzgca do przeksztalcenia i przygotowania odpadéw do odzysku.

- Rodzaj, zasieg oraz wielko§¢ emisji.

Emisje zostaly opisane w poprzednich punktach decyzji a oddzialywania zawierajg si¢ w granicach, do
ktérych Prowadzgcy instalacje posiada tytut prawny. Wykonane analizy wykazaly, ze eksploatacja
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przedsigwzigcia nie wymaga dzialari, majgcych na celu zapobieganie, ograniczanie lub kompensacje
przyrodnicza negatywnych oddzialywan na $rodowisko.

- Wykorzystywanie poréwnywalnych proceséw i metod, ktére zostaly skutecznie zastosowane w skali
przemyslowej.

Zastosowana technologia jest metoda powszechnie stosowana do przetwarzania sprzetu
elektronicznego i elektrycznego. Inowacjg stosowanej technologii jest zautomatyzowanie iinii
technologicznych i ich hermetyzacja (ochrona przed niezorganizowana emisjg substancji, przede
wszystkim pyléw, na stanowiskach pracy i po$rednio do $rodowiska. Przedmiotowa instalacja
w poréwnaniu z instalacjami preferujgcymi reczny demontaz zuzytego sprzetu stwarza stosunkowo
duzy komfort pracy oraz zdecydowanie mnigjsze emisje do rodowiska, przede wszystkim w aspekcie
kiimatu akustycznego i ochrony powietrza.

- Postep naukowo-techniczny.

Zaproponowana technologia jest technologia, ktérej postgep naukowo techniczny oszacowano na
poziomie przetestowanych technologii powszechnie ekspioatowanych instalacji stuzgcych do
demontazu sprzetu efektronicznego i elekirycznego.”

11) Punkt V1.9 decyzji otrzymuje nastepujace:

V1. 9. Metody ochrony gleby i wéd gruntowych, w tym srodki zapobiegania emisjom do gleby,
ziemi | wod gruntowych oraz sposéhb ich systematycznego nadzorowania.

- Hala technologiczna craz wiata magazynowa na odpady niebezpieczne, na wypadek sytuacji
awaryjnej, wyposazone zostaly w urzadzenia do ujmowania i zatrzymywania ewentualnych wyciekéw
zanieczyszczen. Instalacja do ujmowania wyciekdéw obejmuje kanat technologiczny, ktéry jest
wyposazony w separator zanieczyszczert ropopochodnych i zakoticzony podziemnym zbiornikiem
zelbetowym, o pojemnosci uzytkowej V= 10 m®. Zanieczyszczenia ze zbiornika oraz nagromadzone
szlamy w separatorze bedg okresowo wypompowywane przez uprawniong, do $wiadczenia tego typu
uslug i zagospodarowanie zgodnie z przepisami ustawy z dnia 12 grudnia 2012 r. o odpadach.
- Miejsca, w ktorych jest magazynowany zuzyty sprzet posiada nieprzepuszczalne, szczelne podioze
z wyprofilowanym spadkiem do kanalizacji deszczowsej wyposazone] w urzadzenia oczyszczajgee.
- Zaklad wyposazony jest w system kanalizacji rozdzielczej, obejmujacy sie¢ kanalizacji sanitarnej
oraz sieé¢ kanalizacji deszczowej zakoniczony bezodplywowym zbiornikiem retencyjnym o funkeji
ppoz., do ktdrego odprowadzane sa;

s oczyszczone $cieki bytowe,

¢ $cieki opadowe z dachdéw budynkow i hali,

e oczyszczone $Scieki opadowe z placow magazynowych i drég wewnetrznych po przejsciu

przez osadnik i separator substancji ropopochodnych,

- Ciagi kanalizacyjne oraz urzgdzenia oczyszczalni ciekéw bytowych utrzymywane bedg w nalezytym
stanie technicznym. Dwa razy w roku prowadzone beda przeglady techniczne separatora
zanieczyszczen ropopochodnych i odnotowywane w zeszycie eksploatacji wszelkich czynnosci
zwigzanych z konserwacijg urzgdzen | usuwaniem zanieczyszczen.
- Wszelkie wycieki zanieczyszczeil usuwane beda na biezaco przy uzyciu sorbentu, aby nie dopuscié
do przedostania sle zanieczyszczeri ropopochodnych do kanalizaci.
- Odpady przeznaczone do odzysku beda magazynowane zgodnie z warunkami okreslonymi w pkt.
V. 5 decyzji,
- Magazynowane odpady zbierane bedag zgodnie z warunkami okreslonymi w decyzji w pkt. V.3 ¥

12) Punkt Vill.3 decyzji otrzymuje nastepujace:

»VIill. 3. Monitoring $ciekdéw

Kontrola ilosci wytwarzanych Sciekéw bytowych odbywaé sie bedzie w oparciu o dane pochodzgce
z odezytéw poboru wody na wodomierzu, przy uwzglednieniu zuzycia czeéci pobierangj wody na cele
sogjalne.”
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13) W pozostalym zakresie decyzja pozostaje bez zmian.

Uzasadnienie

BIOSYSTEM S.A., ul. Wodna 4, 30-556 Krakow, dzialajac przez pelnomocnika Pana Krzysztofa
Buczaka Kancelaria Adwokacka ul. Radzikowskiego 7/3, 31-315 Krakéw, ziozyl do tut. Urzedu
wniosek z dnia 10 sierpnia 2017 r., uzupeiniony przy pismach z dnia: 16 pazdziernika 2017 .,
9 listopada 2017 r. oraz 27 listopada 2017 r., w sprawie wydania firmie BIOSYSTEM S.A. zmiany
pozwolenia zintegrowanego wydanego przez Marszatka Wojewddztwa Malopoiskiego z dnia
31 sierpnia 2012 r., znak: SR-11.7222.1.1.2012, dia instalacji do odzysku odpadéw niebezpiecznych
i innych niz niebezpieczne, o zdolnosci przetwarzania ponad 10 ton na dobe odpadow
niebezpiecznych, znajdujgcej sie na terenie zakladu przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego
i elekironicznego przy ul. Fabryczne] 5 w Bolgcinie, nalezacego do BIOSYSTEM S.A. ul. Wodna 4,
30-556 Krakdw, zmienionego decyzjg Marszatka Wojewddztwa Malopolskiego z dania 4 sierpnia 2014
r, znak: SR-11.7222.2.9.2014, z dnia 3 grudnia 2014 r, znak: SR-1.7222.2,28.2014, z dnia
29 pazdziernika 2016 r, znak: SR-1.7222.2.88.2014/2015 oraz z dnia 2 stycznia 2017 r., znak:
SR-11.7222.2.20.20186.

Informacja o przedmiotowym wniosku zostata umieszczona w publicznie dostepnym wykazie
danych o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku i jego ochronie pod numerem
001663/2017.

Zgodnie z pkt 5.1 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r.

w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczeg6inych
elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169), nalezy do grupy
instalacji do odzysku lub unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych o zdolnosci przetwarzania
ponad 10 ton na dobe.
W zwigzku z tym, ze przedmiotowa instalacja przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego na podstawie § 2 ust. 1 pkt. 41), rozporzgdzenia rady Ministrow z dnia 9 listopada
2010 r. w sprawie przedsiewzieé mogacych znaczgco oddziatywaé na srodowisko (Dz. U. 2016.71 j.t.),
kwalifikowana jest, jako przedsigwzigcie mogace zawsze znaczgco oddzialywaé na $rodowisko,
zgodnie z postanowieniami art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2016, poz. 672 z pdzn. zm.) organem wiasciwym do wydania niniejszej decyzji
jest Marszalek Wojewddztwa Malopolskiego.

Whiosek dotyczy zmiany pozwolenia zintegrowanego w zakresie zuzycia iloSci zuzywanej
wody doprecyzowane opisu proceséw technologicznych i dostosowania do wartosci rzeczywistych
wynikajgcych z warunkéw eksploatagii instalacji.

Przedmiotem zmiany ww. pozwolenia zintegrowanego w zakresie gospodarki ocdpadami jest:

- w punkcie 1.2, [IL.3, IV.3, V.2 decyzji akiualizacja numerdw dzialek na ktérych, polozony jest zaktad,
w zwigzku z tym, ze wnioskodawca nabyt dzialki nr 672/11, 666/17, 666/20 i 666/23, dla ktérych Sad
Rejonowy w Chrzanowie, V Wydzial Ksigg Wieczystych prowadzi ksiege o nr KR1C/00090457/7,
sasiadujace z dzialkami 666/65, 666/66 | 666/67 wskazanymi w pozwoleniu zintegrowanym. Dzialki te
nie sg zabudowane i moga by¢ wykorzystywane jako plac manewrowy dla pojazdéw cigzarowych;

- w punkcie 1.3. i 1.4 decyzji aktualizacja nazw i opisu linii technologicznych. Wnioskodaweca, majac na
celu sprawniejsze przetwarzanie odpadéw dostarczanych do zakiadu, zamierza czeéé sprzetu, ktory
dotychczas przetwarzany byl na linii technologicznej do przetwarzania sprzetu zwyklego skierowaé na
lini¢ do recznego przetwarzania duzego AGD i komputerdw, ktora to linia mialaby zastapié linie do
przetwarzania $wietidwek, ktéra nie zostata uruchomiona. Wyodrebnienie linil technologicznej do
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przetwarzania duzego sprzetu AGD | komputeréw ma charakter funkcjonalny i nie wplynie na
cafkowity “wydajnosé instalacji (wszystkich linii technologicznych), ktdra wynosi 50616 Mafrok.
Ponadto zmieniono nazwe: Linii technologicznej do przetwarzania pozostalego zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego - linia do tzw. sprzetu zwykiego na Linige technologiczng do
przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego - linia do tzw. sprzetu zwykiego, Linii
technologicznej do demontazu telewizoréw i monitoréw na Mobilng linie technologiczng do demontazu
telewizoréw i monitoréw, Linii technologicznej do demontazu kabli na Mobilng linie technologiczng do
demontazu kabli oraz Mobilnej linii technologicznej do odzysku baterii i akumulatoréw przeno$nych na
Linig technologiczng do odzysku baterii i akumulatoréw przeno$nych. Zmieniono takze wydajnos¢ linil
do przetwarzania sprzetu zwyklego z 28 800 Mg/rok na 24 376 Mg/rok gdyz zadeklarowana pierwotnie
wydajnos¢ linii przewyzszala faktyczne osiggi instalacji;

- w punkcie 111.3. i IV.5. decyzji zmiana nazw niektdrych linil technologicznych i opisu poszczegbinych
linii co stanowi konsekwencje zmiany pkt. 1.3. 1 .4 decyzji;

- w punkcie IV.1. decyzji dotyczacym llosci odpaddw dopuszezonych do przetwarzania w ciggu roku
dodanie odpadéw o kodzie 16 03 03* i 16 03 04 oraz zmiang ilosci przetwarzanych odpaddw o kodzie
16 02 11% 20 01 23 * 20 01 36. Zmiany te nie spowodujg zmiany lacznej masy odpadow
dopuszczonych do przetwarzania w ciggu roku;

- w punkeie IV.7 decyzji dotyczacym utraty statusu cdpadéw przywolanie aktualnie obowiaztjacego
nr5 zalgcznika do ustawy o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym,;

- zmiana punktéw ill.5., IV.8., V.3. decyzji poprzez akiualizacje miejsc i sposchéw magazynowania
odpaddéw przewidzianych do: wytwarzania, odzysku i zbierania.

Przedmiotem zmiany ww. pozwolenia zintegrowanego w zakrasie gospodarki wodno - sciekowej jest
w pkt. L.7.3 wyjasnienie, iz $cieki technologiczne nie sg wytwarzane w zakladzie. Zmiany w zakresie
zuzycia wody wynikajgca ze zmiany =zatrudnienia pracownikéw. Whniosek zawiera réwniez
uaktualnienie punktéw decyzji instalacji. Zmiany w pkt.V1.4, pkt. V1.8, pkt V1.9 i pkt VIIl.3

W wyniku przeprowadzonego postepowania, postanowiono przychyli¢ sie do wniosku firmy
BIOSYSTEM S.A., ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw, dzialajgcej przez petnomocnika Pana Krzysztofa
Buczaka Kancelaria Adwokacka ul. Radzikowskiego 7/3, 31-315 Krakow, w sprawie wydania firmie
BIOSYSTEM S.A. zmiany pozwolenia zintegrowanego wydanego przez Marszatka Wojewoddztwa
Malopolskiego z dnia 31 sierpnia 2012 r, znak: SR-1.7222.1.1.2012, dla instalacji do odzysku
odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne, o zdolnosci przetwarzania ponad 10 ton na
dobe odpaddw niebezpiecznych, znajdujace] sig na terenie zakliadu przetwarzania zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego przy ul. Fabrycznej 5 w Bolecinie, nalezgcego do BIOSYSTEM S.A.
ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw, zmienionego decyzjg Marszalka Wojewddztwa Malopolskiego z dania 4
sierpnia 2014 r., znak: SR-11.7222.2.9.2014, z dnia 3 grudnia 2014 r, znak: SR-1.7222.2.28.2014,
z dnia 29 pazdziernika 2015 r., znak: SR-11.7222.2.88.2014/2015 oraz z dnia 2 stycznia 2017 r., znak:
SR-11.7222.2.20.2016, w wyzej wymienionym zakresie.

Przetwarzanie odpaddéw w procesie odzysku odbywaé sig bedzie z zachowaniem zasad
dotyczacych  gospodarowania  odpadami, okreSlonych w  obowigzujgcych  ustawach
i rozporzgdzeniach, w tym zakresie. Nadzér nad przebiegiem procesdw przetwarzania odpaddw bedg
sprawowadé osoby upowaznione, posiadajgce odpowiednie kwalifikacje i do$wiadczenie zawodowe,
w tym zakresie,

Zarbwno odpady wylwarzane, jak i przewidziane do odzysku oraz do zbierania bedg
magazynowane na terenie BIOSYSTEM S.A ul. Fabryczna 5, 32-540 Bolecin, w odpowiednio
przystosowanych, oznaczonych oraz wydzielonych do tego celu migjscach, w sposéhb sslektywny.
Odpady magazynowane bedag w sposéb bezpleczny dla $rodowiska | zdrowia ludzi,
na terenie zabezpieczonym przed dostgpem 0sdb trzecich.

Z przediozonych przez Whnioskodawce dokumentdw, wynika, iz $rodowisko zabezpieczone jest
przed ewentuainym, szkodiiwym oddzialywaniem wytwarzanych odpaddw, a ponadto, ze posiada
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On mozliwosci techniczne i organizacyjne do prowadzenia przetwarzania (odzysku) odpadéw oraz
zblerania odpadéw, a $rodowisko zabezpieczone jest przed oddzialywaniem przedmiotowych
dziafalnosci.

Przed wydaniem decyzji umozliwiono stronie wypowiedzenie sie co do zebranych dowodéw
i materialow — zgodnie z art10 § 1 Kpa. Strona nie zlozyla uwag do zebranego materiafu
dowadowego.

Whiosek firmy BIOSYSTEM S.A. ul. Wodna 4,30-566 Krakow potraktowano jako wyrazenie
zgody na zmiang wiw decyzfi, gdyz Zadanie zmiany decyzji jest niewatpliwie réwnoznaczne
z wyraznym i wyrazonym wprost o$wiadczeniem pisemnej zgody na zmiang przedmiotowej decyzji
Zlozonym organowi administracji publicznej (wyrok NSA z 3.11,2009 r., [l GPS 2/09).

W swietle powyzszego nalezy stwierdzié, iz aktualnie instalacja speinia wymagania niezbgdne
do udzielenia pozwolenia zintegrowanego, wobec czego orzeczono jak w sentencji.

Pougzeni
- \\'" f!’].h&; =,
/\()\ o -‘r.,‘ -

la 3, do"‘\Mmlstra Srodowiska, za posrednictwem

Od decyzji przysluguje prawo wniem?ﬁla ‘0dWo. &___ ﬂ
dni' od aty jej doreczenia.

Marszalka Wojewodztwa Malopolsksegq,r'\i’r;ter

O |
W trakcie biegu ferminu do wniesienia odwé{ama slrona‘moze’ zrzec sie prawa do wniesienia odwolania wobec
Marszatka Wojewodztwa Maiopolskiego ze skbtktem iz nlmejé;Za’decija slanie sie ostateczna i prawomocna z
dniem dorgczenia organowi o$wiadczenia o zizéczeniu. sie: prawa do wnieslenia odwolania przez ostatnig ze
stron postepowania. W takim przypadku decyzja podiega natychmiastowemu wykonaniu | brak jest mozliwosci
zaskarzenia decyzji do Wojewodzkiego Sgdu Administracyjnego. Nie jest moziiwe skuteczne cofnigcie
odwiadczenia o zrzeczeniu sig prawa do wniesienia odwolania.

Stosownle do oczedcl Il poz. 46 podpunkt 1 =zalgcznika do ustawy z dnia 16 listopada 2006r. o oplacle skarbowe]
(Dz.U.2018.1827) ninlejsza decyzja podlega oplacie skarbowe] w wysokodel 253 21, (sfownie: dwlescle pletdziesiat z1), ktéra ulszczono
bezgotéwkowo, dnla 12.10.2017 ., na rachunek Urzedu Miasta Krakowa: Bank Pekao S.A. 49 1020 2892 2276 3005 0000 0000.

Stosownie  do  cze§ci IV zalacznika do  ustawy 2z dnla 16 listopada 20061 o oplacle  skarbows}
(D2.U.2016,1827) dokument stwierdzajacy udzielenie pefnomocnictwa podiega opfacie skarbowe] w wysokoscl 17 zt (stownle: sledemnascle zb),
kkérg ulszczono bezgotdwkowo, dnia 10.08.2017 r., na rachunek Urzedu Miasta Krakowa: Bank Pekao S.A. 49 1020 2892 2276 3005 0000 0000

Z up. MARSZALKA
WOJEWO AMALOP SKIEGO
%imaﬂifaszcz S
Dyrekior

Otrzymuig:
1. BIOSYSTEM S.A z siedzibg w Krakowie, ul. Wodna 4, 30-556 Krakéw

Dzialajaca przez Pelnomocnika Pan Krzysztofa Buczaka
Kancelaria Adwokacka
ul. Radzlkowskiego 7/3
31-315 Krakéw
2. SR-l. aa.

Departamentu Srodowiska

Do wladomoséci ;

1. Minister Srodowiska - kopia elektroniczna: pozwolsnia.zintegrowane@mos.gov.pl
2. Malopolski Wojewadzki Inspektor Qchrony Srodowiska
Plac Szczepariski 5, 31-011 Krakéw

Strona 37 z 37









